SPIS TRESCI

OST. 00.00.00 OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1. WSTEP
2. MATERIALY

3.SPRZET

4. TRANSPORT

5.WYKONANIE ROBOT
6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7.0BMIAR ROBOT

8.0DBIOR ROBOT
9.PODSTAWA PLATNOSCI
10.PRZEPISY ZWIAZANE

K.00.00.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

. WSTEP

. MATERIALY

. SPRZET

. TRANSPORT

. WYKONANIE ROBOT
6. ODBIOR MATERIALOW

BN -

K. 02.00.00 ROBOTY ROZBIORKOWE

1.WSTEP

2.MATERIALY

3.SPRZET

4 TRANSPORT
5.WYKONANIE ROBOT
6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7.0BMIAR ROBOT
8.0DBIOR ROBOT

9. PLATNOSCI

10.UWAGI SZCZEGOLOWE
11.PRZEPISY ZWIAZANE

K. 06.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE

1.WSTEP

2 MATERIALY

3.SPRZET

4 TRANSPORT

5.WYKONANIE ROBOT
6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7.0BMIAR ROBOT

8.0DBIOR ROBOT
9.PODSTAWA PLATNOSCI
10.PRZEPISY ZWIAZANE

K. 08.00.00 MALOWANIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI STALOWYCH

1.WSTEP
2 MATERIALY

3.SPRZET

4. TRANSPORT

5.WYKONANIE ROBOT
6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7.0BMIAR ROBOT

8.0DBIOR ROBOT
9.PODSTAWA PLATNOSCI
10.PRZEPISY ZWIAZANE



K.09.00.00 ROBOTY POKRYWCZE

1.WSTEP

2.MATERIALY

3.SPRZET

4 TRANSPORT

5.WYKONANIE ROBOT
6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7.0BMIAR ROBOT

8.0DBIOR ROBOT
9.PODSTAWA PLATNOSCI
10.PRZEPISY ZWIAZANE

K.10.00.00 RENOWACJA POLACI DACHOWEJ

1.WSTEP

2 MATERIALY

3.SPRZET

4. TRANSPORT

5.WYKONANIE ROBOT
6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7.0BMIAR ROBOT

8.0DBIOR ROBOT
9.PODSTAWA PLATNOSCI
10.PRZEPISY ZWIAZANE

K.11.00.00 STOLARKA OKIENNA

1.WSTEP

2.MATERIALY

3.SPRZET

4 TRANSPORT

5.WYKONANIE ROBOT
6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7.0BMIAR ROBOT

8.0DBIOR ROBOT
9.PODSTAWA PLATNOSCI
10.PRZEPISY ZWIAZANE

K.12.00.00 UBEZPIECZENIE.

1.WSTEP
2 MATERIALY

3.SPRZET

4, TRANSPORT

5.WYKONANIE ROBOT
6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7.0BMIAR ROBOT

8.0DBIOR ROBOT
9.PODSTAWA PLATNOSCI
10.PRZEPISY ZWIAZANE



OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA



SKROTY
OST - ogodlne specyfikacje techniczne
SST - szczegotowe specyfikacje techniczne
PZJ - program zapewnienia jakosci
1.0 WSTEP
1.1.  Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogéinej specyfikaciji technicznej (OST) sq przepisy ogoine dotyczace wykonania robét
budowlano — montazowych zwigzanych z zmiana elewacji na budynku cieptowni przy ul. Stonecznej 46 w Olsztynie.

1.2.  Zakres stosowania OST

Ogédlna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowiazujaca podstawe opracowania szczegoétowej specyfikacii
technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu realizacji robét budowlano-
montazowych

1.3 Zakres robédt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujgq wymagania ogdine wspoine dla robot objetych nizej
wymienionymi specyfikacjami:

K.00.00.00 - Roboty przygotowawcze

K.02.00.00 - Roboty rozbidrkowe

K.06.00.00 - Konstrukcje stalowe

K.08.00.00 - Malowanie antykorozyjne konstrukcji stalowych
K.09.00.00 - Roboty pokrywcze

K.10.00.00 - Renowacja potaci dachowej

K.11.00.00 - Stolarka okienna

K.12.00.00 - Ubezpieczenie

14 _ Okre$lenia podstawowe

Uzyte w OST wymienione ponizej okre$lenia nalezy rozumie¢ nastepujaco:

1.4.1 Obiekty budowlane - sq to stale i tymczasowe budynki lub budowle (mosty, budowle ziemne, tunele,
drogi, linie kolejowe, sieci energetyczne i telekomunikacyjne, budowle hydrotechniczne, zbiorniki, wolno
stojace

instalacje przemystowe lub urzadzenia techniczne, oczyszczalnie Sciekdw, Sciany oporowe, sieci uzbrojenia
terenu, budowle sportowe) stanowigce baze techniczno - uzytkowa, wyposazong w instalacje i urzadzenia
niezbedne do spetnienia przeznaczonych im funkcii.

1.4.2.Budowa -jest to wykonywanie obiektu budowlanego, a takze jego przebudowa i rozbudowa

1.4 3. Roboty budowlane - jest to budowa, montaz, remont albo rozbiorka obiektu budowlanego lub cze$ci wraz z
urzadzeniami reklamowymi, dzietami plastycznymi i innymi urzadzeniami wptywajacymi na wyglad obiektu

1.44 Projekt - nalezy przez lo rozumiec¢ projekt indywidualny, typowy lub powtarzalny

1.4 5. Drogi - bez blizszego okreslenia to drogi, przejazdy $ciezki, przej$cia me bedace drogami publicznymi
znajdujace sie na placu budowy lub dojazdy do placu budowy.

1.4. 6 Plac budowy - teren, na ktérym sg wykonywane roboty budowlane wymagajace uzyskania
pozwolenia lub czynno$ci pomocnicze albo prace zwigzane z budowa (np. wytwarzanie na budowie
elementow prefabrykowanych, sktadowanie materiatéw, przedmiotdw itp.)

1.4. 7. Wiasciwy organ - to organ administracji pafistwowej w gminach, miastach i dzielnicach miast podzielonych
na dzielnice

1.4.8. Inwestor - to jednostka organizacyjna lub osoba upowazniona do wystepowania w imieniu
inwestora

1.4.9. Mapa - to mapa lub szkic sytuacyjny, wymagany dla danego rodzaju czynno$ci lub opracowan

1.4.10.Plan realizacyjny to: plan usytuowania obiektu budowlanego, sporzadzony w ramach zatozen techniczno -
ekonomicznych inwestycji lub w dokumentacji jednostadiowej dla inwestycji realizowanych przez jednostki
gospodarki uspotecznionej, oraz plan zagospodarowania dziatki budowlanej, realizowane przez osoby fizyczne i
jednostki organizacyjne nie bedace jednostkami gospodarki uspotecznionej

1.4.11.Nadzér techniczny - to osoby petnigce samodzielne funkcje w budownictwie, jak:

- projektowanie i sprawdzanie prawidtowo$ci rozwigzan projektowych

- kierowanie robotami budowlanymi lub wytwarzaniem konstrukcyjnych

elementéw budowlanych (np. wykonywanie funkcji kierownika robét, obiektu, majstra budowlanego)

- sprawowanie kontroli i nadzoru nad robotami budowlanymi, wytwarzaniem konstrukcyjnych elementéw

4




budowlanych (np. kontrola techniczna jakosci budowy, obiektu, wytwarzania elementéw budowlanych,
techniczny nadzér inwestorski)

- sprawdzanie prawidtowosci rozwigzan projektowych lub kontrola techniczna robét i obiektéw budowlanych -
wykonywane w ramach organdéw administracji panstwowej lub gospodarcze;

1.4.12.Sprzet zmechanizowany - to maszyny i urzadzenia, takie jak: dzwignice, przenosniki, betoniarki,
przeciggarki wagonowe, ciggniki i inny sprzet o napedzie silnikowym

1.4.13.Sprzet pomocniczy - to elementy nie stanowigce statego wyposazenia sprzetu zmechanizowanego, a
niezbedne przy wykonywaniu robét budowlanych, takie jak: zawiesia, uchwyty, bloki przeno$ne, podstawki
tadunkowe, pomosty przeno$ne, wdzki reczne, taczki, narzedzia i urzgdzenia pomocnicze

1.4.14. llekro¢ w niniejszych OST jest mowa o :

- wykonawcy, rozumie sig przez to przyjmujacego zaméwienie na wykonanie inwestycji, robot lub remontow

- zamawiajacym, rozumie si¢ przez to udzielajacego zamowienie wykonawcy; do obowigzkéw zamawiajacego nalezy:
przekazanie placu budowy, przekazanie dokumentaciji projektowej oraz zapewnienie nadzoru autorskiego i
inwestorskiego.

1.4.15. Dziennik budowy - opatrzony pieczecig Zamawiajacego zeszyt, z ponumerowanymi stronami, stuzacy do
notowania wydarzen zaistniatych w czasie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania dokonanych odbioréw
robot, przekazywania polecen i innej korespondenciji technicznej pomiedzy Inzynierem, wykonawca i projektantem.
1.4.16.Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do wystepowania w
jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

1.4.17 Kosztorys ofertowy -  wyceniony kosztorys $lepy.

1.4.18. Kosztorys ,$lepy" - wykaz robét z podaniem ich ilosci (przedmiar) w kolejnosci technologicznej ich wykonania.
1.4.19 Ksiega obmiardw - akceptowany przez Inzyniera zeszyt z ponumerowanymi stronami stuzacy do wpisywania przez
Wykonawce obmiaru dokonywanych robét w formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych zatacznikéw. Wpisy w ksiedze
obmiarow podlegaja potwierdzeniu przez Inzyniera.

1.4..20. Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodne z dokumentacja projektowa i specyfikacjami
zaakceptowane przez Inzyniera.

1.4.21.Polecenie Inzyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera, w formie pisemnej, dotyczace
sposobu realizacji rob6t lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.22.Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentacii projektowej.
1.4.23.Przedsiewziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego potgczenia drogowego lub catkowita modernizacja
(zmiana parametréw geometrycznych trasy w planie i przekroju podtuznym) istniejacego potaczenia.

1.4.24. Rysunki - czes¢ dokumentacii projektowej, ktéra wskazuije lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedacego
przedmiotem robét

1.4.25.Szerokos¢ catkowita obiektu (mostu/wiaduktu) - odlegto$¢ miedzy zewnetrznymi krawedziami konstrukgii
obiektu, mierzona w linii prostopadtej do osi podtuznej, obejmuje catkowitg szerokos$¢ konstrukcyjng ustroju niosacego.
1.4..26.Zadanie budowlane - cze$¢ przedsiewzigcia budowlanego, stanowigca odrebng cato$¢ konstrukeyjng lub
technologiczng, zdolng do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji techniczno - uzytkowych. Zadanie moze
polega¢ na wykonywaniu robé6t zwigzanych z budowa, modernizacja, utrzymaniem oraz ochrong budowli drogowej lub jej
elementu.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, OST, SST i
poleceniami Inzyniera.

1.5.1 Przekazanie placu budowy

Zamawiajacy w terminie okre$lonym w dokumentach przetargowych przekaze Wykonawcy plac budowy wraz z
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i wspdtrzedne punktéw gtéwnych
terenu oraz reperdw, dziennik budowy i ksiege obmiaréw robét oraz co najmniej dwa egzemplarze petne;
dokumentaciji kontraktowe;.

Po przekazaniu placu budowy Wykonawca odtworzy i utrwali punkty gtéwne terenu. Na Wykonawcy spoczywa
odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili odbioru koricowego robét.
Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wiasny koszt.

1.5.2..Dokumentacia projektowa

Wykonawca otrzyma od Zamawiajacego co najmniej dwa egzemplarze dokumentaciji projektowej i dwa komplety
SST.

Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i dokumenty, stanowigce dokument
przetargowy.

Jezeli w trakcie wykonywania robot okaze sie koniecznym uzupetnienie dokumentacji projektowej przekazanej
przez Zamawiajacego, Wykonawca sporzadzi brakujgce rysunki i SST na wiasny koszt w 4 egzemplarzach i
przedtozy je Inzynierowi do zatwierdzenia.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy powinny by¢ zgodne z dokumentacjq projektows i
SST.




1.5.3. Zgodno$¢ robot z dokumentacija projektowa i SST

Dane okre$lone w dokumentacji projektowej i w SST powinny byé uwazane za warto$ci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu toleranciji. Cechy materiatéw i elementéw budowli
powinny by¢ jednorodne i wykazywaé bliska zgodno$¢ z okreSlonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie
powinny przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

Jezeli przedziat tolerancji nie zostat okreslony w dokumentacji projektowej ilub w SST to nalezy przyjac przecietne
tolerancje, akceptowane zwyczajowo dla danego rodzaju robét.

Jezeli zostata okre$lona warto$¢ minimalna lub warto$¢ maksymalna tolerancji albo obie te wartoSci, to roboty powinny
by¢ prowadzone w taki sposéb, aby cechy tych materiatow lub elementéw budowli nie znajdowaty sie w
przewazajacej mierze w poblizu wartosci granicznych.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie sg w peti zgodne z dokumentacjg projektowa lub SST, ale osiggnieto
mozliwg do zaakceptowania jako$¢ elementy budowli, to Inzynier moze akceptowac takie roboty i zgodzi¢ sie na
ich pozostawienie, jednak zastosuje odpowiednie potracenia od ceny kontraktowej, zgodnie z ustaleniami
szczegotowymi kontraktu i/lub SST.

W przypadku gdy materiaty lub roboty nie sg w petni zgodne z dokumentacja projektowg lub SST, i wptyneto to na
niezadowalajaca jakosS¢ elementu budowli, to takie materiaty i roboty nie zostang zaakceptowane przez Inzyniera.
W takiej sytuaciji elementy budowli powinny by¢ niezwlocznie rozebrane i zastgpione innymi na koszt Wykonawcy.

1.5.4 Zabezpieczenie placu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego na placu budowy, w sposéb okreslony w SST
D.00.00., w okresie trwania realizacji kontraktu az do zakoriczenia i odbioru koricowego robot.

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia uzgodniony z odpowiednim
Zarzadem drogi i organem zarzadzajacym ruchem projekt organizacji ruchu i zabezpieczenia rob6t w okresie
trwania budowy. W zalezno$ci od potrzeb i postepu rob6t projekt organizacji ruchu powinien by¢ aktualizowany
przez Wykonawce na biezaco.

W czasie wykonywania rob6t Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie tymczasowe
urzadzenia zabezpieczajace takie jak: zapory, $wiatta ostrzegawcze, sygnaly itp., zapewniajagc w ten sposob
bezpieczerstwo pojazddw i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widoczno$ci w dzien i w nocy tych zapér i znakéw, dla ktérych jest to nieodzowne
ze wzgledow bezpieczenistwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace powinny by¢ akceptowane przez Inzyniera.

Fakt przystgpienia do robét Wykonawca powinien obwiesci¢ publicznie przed ich rozpoczeciem w sposéb
uzgodniony z Inzynierem oraz przez umieszczenie w miejscach i iloSciach okre$lonych przez Inzyniera tablic
informacyjnych. Tre$¢ tablic informacyjnych powinna by¢ zatwierdzona przez Inzyniera. Tablice informacyjne
beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robét.

Koszt zabezpieczenia placu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, Zze jest wigczony w ceng
kontraktowa.

1.5.5 Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot

(1) Ustalenia ogoine dotyczace ochrony $rodowiska

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony
Srodowiska naturalnego. W szczegdinoSci Wykonawca powinien zapewnic spetnienie nastepujacych warunkow:
a) Miejsca na bazy. magazyny, sktadowiska i wewnetrzne drogi transportowe powinny by¢ tak wybrane, aby
nie powodowaé zniszczenh w $rodowisku naturalnym.

b) Powinny zosta¢ podjete odpowiednie $rodki zabezpieczajace przed:

zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdw wodnych pytami, paliwami, olejami, materiatami  bitumicznymi,
chemikaliami oraz innymi  szkodliwymi substancjami

przekroczeniem norm zanieczyszczenia powietrza pytami i gazami

przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu

mozliwoscig powstania pozaru

c) Praca sprzetu budowlanego uzywanego podczas realizacji robdt nie moze powodowac zniszczen w
Srodowisku naturalnym

d) Materiaty stosowane do robét nie powinny zawiera¢ sktadnikow zagrazajgcych srodowisku, o stezeniu
przekraczajacym dopuszczalne normy.

Opfaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji rob6t norm, okreslonych w odpowiednich przepisach dotyczacych
ochrony $rodowiska, obcigzaja Wykonawce.

(2) Ochrona wod.



Wody powierzchniowe i wody gruntowe nie moga by¢ zanieczyszczane w czasie robot.

Jezeli teren budowy lub wyrobiska materiatéw lokalnych albo ukopy potozone sg w sgsiedztwie zbiornikdw lub ciekéw
wodnych to w razie potrzeby obszary te powinny by¢ oddzielone rowami lub innymi przegrodami. Wody odprowadzone
z terenu robdt powinny by¢ oczyszczane przez filtracje i osadniki, albo inne urzadzenia, ktére redukuja zawartos$¢
pytow i innych zanieczyszczen w odprowadzanych wodach do poziomu nie wiekszego od wystepujacego w
naturalnych zbiornikach i ciekach wodnych, do ktérych sg odprowadzane.

Wody powierzchniowe odptywajace z baz, magazyndw i sktadowisk materiatébw powinny by¢ oczyszczone, jezeli
zawierajg sktadniki szkodliwe dla otoczenia, takie jak pyly, oleje, bitumy, chemikalia czy inne szkodliwe dla
Srodowiska substancje.

Zbiorniki materiatébw napedowych, olejéw, bitumoéw, chemikaliéw i innych szkodliwych dla srodowiska substanciji
powinny by¢ wykonane i obstugiwane w sposob gwarantujacy nieprzedostawanie sie tych materiatow do otoczenia.
Maszyny i sprzet zmechanizowany nie mogq porusza¢ sie¢ w obrebie granic zbiornikéw i ciekdw wodnych z
wyjatkiem przypadkéw, gdy uzyskano na to zgode odpowiednich wtadz a ruch ten odbywa sie w celu przeprowadzenia
robét okreslonych w kontrakcie.

(1 Ochrona powietrza

Stezenie pytdéw i zanieczyszczen odprowadzanych do atmosfery nie moze przekracza¢ wartosci dopuszczalnych
przez odpowiednie przepisy.

Jezeli roboty beda prowadzone metoda mieszania materiatow na budowie z uzyciem materiatéw pylacych, takich jak
popioty lotne, wapno, cement itp. to stosowany sprzet i technologia powinny ogranicza¢ zapylenie. Roboty takie
moga by¢ prowadzone na terenach zabudowanych za zgodg organéw administracji terenowe;.

) Ochrona przed hatasem

Jezeli roboty prowadzone beda na terenach zabudowanych to Zamawiajgcy powinien okresli¢ w dokumentacii
projektowej lub SST i uzgodni¢ z odpowiednimi organami administracji samorzadowej, technologie i czas robot
ograniczajgce w miare mozliwosci poziom hatasu i jego ucigzliwo$¢ dla mieszkancéw.

Wykonawca nie powinien stosowac innej technologii robot, o wiekszym poziomie hatasu, niz okreslona przez
zamawiajgcego pod rygorem wstrzymania robét.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca powinien przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca powinien utrzymywaé sprawny
sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach
biurowych i mieszkalnych, magazynach oraz maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne powinny by¢ sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem oséb trzecich.

Maszyny i urzadzenia napedzane silnikami spalinowymi i parowymi powinny by¢ wyposazone w urzadzenia
zabezpieczajace przed rozprzestrzenianiem sig iskier. Jezeli przy realizacji rob6t konieczne jest spalanie korzeni,
pni lub innych materiatéw to przed rozpoczeciem spalania Wykonawca powinien powiadomi¢ odpowiednie
wiadze i/lub stuzby.

Lokalizacja i sposob spalania powinny by¢ takie, aby nie dopusci¢ do jakichkolwiek uszkodzen sasiadujacych
obiektéw, drzew i krzewdw. Zaréwno lokalizacja jak i sposéb spalania powinny by¢ uzgodnione przez
Wykonawce z odpowiednimi wtadzami. Przy operacji spalania, w razie potrzeby, Wykonawca powinien
zorganizowaé patrole przeciwpozarowe. Spalanie powinno by¢ przerwane na polecenie odpowiednich wtadz. W
razie przerwania albo zakorczenia spalania ogniska powinny by¢ wygaszone.

Wykonawca, pod kierunkiem odpowiednich wiadz i/lub stuzb albo samodzielnie, powinien na wtasny koszt wygasi¢
pozar na terenie budowy lub w jego sasiedztwie, wywotany  bezposrednio jako rezultat realizacji  robot.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji
robét albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w spos6b trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie mogg by¢ dopuszczone do uzycia.

Jezeli jakiekolwiek szkodliwe sktadniki mogtyby przedostaé sie z wbudowanych materiatow do waod
powierzchniowych iflub gruntowych albo powietrza to materiaty takie nie moga by¢ stosowane.

Nie dopuszcza si¢ uzycia materiatéw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o tezeniu wigkszym od
dopuszczalnego.

Wszelkie budowle lub elementy budowli wykonane z takich materiatow powinny by¢ rozebrane i wykonane ponownie
z wkaéciwych materiatow.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do rob6t powinny mie¢ $wiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniong,
jednostke, jednoznacznie okre$lajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na $rodowisko.

Materiaty, ktére sq szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakorczeniu robét ich szkodliwos¢ zanika (np.
materialy pylaste) mogq by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania, jezeli
wymagajg tego odpowiednie przepisy Zamawiajgcy powinien otrzymaé zgode na uzycie tych materiatéw od
wiasciwych organéw administracji panstwowe;.

Jezeli wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia wedtug warunkdéw szczegdtowych kontraktu i zgodnie
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ze specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie $rodowiska, to konsekwencje tego poniesie
Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wtasno$ci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wiasnosci publicznej i prywatne;.
Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem, niewlasciwym prowadzeniem robét lub brakiem koniecznych dziatan ze strony
Wykonawcy nastapi uszkodzenie lub zniszczenie wtasno$ci publicznej lub prywatnej to Wykonawca na swoj
koszt naprawi lub odtworzy uszkodzong wtasno$¢. Stan naprawionej wiasno$ci powinien byé nie gorszy niz przed
powstaniem uszkodzenia.

Wykonawca jest w petni odpowiedzialny za spowodowanie uszkodzenia urzadzen uzbrojenia terenu, przewodoéw,
rurociggéw, kabli teletechnicznych itp., ktérych potozenie byto wskazane przez Zamawiajacego lub ich wiascicieli.
Wykonawca, na podstawie informacji podanej przez Zamawiajacego , dotyczacej istniejacych urzadzen uzbrojenia
terenu, powinien przed rozpoczeciem robét zasiegna¢ od ich wtascicieli danych odno$nie doktadnego potozenia
tych urzadzen w obrebie placu budowy.

O zamiarze przystapienia do rob6t w poblizu tych urzadzen, badz ich przetozenia. Wykonawca powinien
zawiadomi¢ wtascicieli urzadzen i Inzyniera.

Jakiekolwiek uszkodzenia instalacji i urzadzen podziemnych nie wskazanych w informacji dostarczonej
Wykonawcy przez zamawiajacego i powstate bez winy lub zaniedbania Wykonawcy zostang usunigte na koszt
Zamawiajgcego. W pozostatych przypadkach koszt naprawy obcigza Wykonawce.

1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca powinien dostosowac¢ sie do obowigzujacych ograniczen obcigzen osi pojazdow podczas transportu
materiatéw i sprzetu na drogach publicznych poza granicami placu budowy okreslonym w dokumentach
kontraktowych.

Specjalne zezwolenie na uzycie pojazdéw o ponadnormatywnych obcigzeniach osi, o ile zostang uzyskane przez
Wykonawce od odpowiednich wtadz, nie zwalniajg Wykonawcy od odpowiedzialno$ci za uszkodzenia drdg,
ktére mogg byé spowodowane ruchem tych pojazdéw.

Wykonawca nie moze uzywaé pojazdéw o ponadnormatywnych obcigzeniach osi na istniejacych, ani
wykonywanych konstrukcjach nawierzchni w obrebie granic placu budowy.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny  za jakiekolwiek uszkodzenia spowodowane ruchem budowlanym i bedzie
zobowigzany do naprawy uszkodzonych elementdw na wiasny koszt, w sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawca powinien przestrzegaé wszystkie przepisy dotyczace bezpieczenstwa i
higieny pracy. W szczegélnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca powinien zapewni¢ wszelkie urzadzenia zabezpieczajace oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony
zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczeristwa publicznego.

Wykonawca powinien zapewni¢ i utrzyma¢ w odpowiednim stanie urzadzenia socjalne dla personelu
prowadzacego roboty objete kontraktem.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyZzej nie podlegajg odrebne;
zapfacie i sq uwzglednione w cenie kontraktowe;j.

1.5.11. Utrzymanie robét.

Wykonawca powinien utrzymywacé roboty do czasu koficowego odbioru, utrzymanie powinno by¢ prowadzone w
taki sposoéb, aby budynek lub jego elementy byty w zadowalajacym stanie przez caty czas. do momentu odbioru
koncowego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera powinien rozpoczaé
roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia, w przeciwnym razie Inzynier
moze natychmiast zatrzymaé roboty.

2, MATERIALY

2.1.  Zrddta uzyskania materiatow

Zrodta uzyskania wszystkich materiatéw powinny byé wybrane przez Wykonawce z wyprzedzeniem, przed
rozpoczeciem rob6t. Nie pozniej niz 3 tygodnie przed uzyciem materiatu Wykonawca powinien dostarczy¢
Inzynierowi wymagane wyniki badan laboratoryjnych i reprezentatywne prébki materiatdow. W przypadku
niezaakceptowania materiatu ze wskazanego zrédta, Wykonawca powinien przedstawi¢ do akceptacii
Inzyniera materiat z innego zrédta. Zatwierdzenie zrodta materiatow nie oznacza, ze wszystkie materiaty z tego
zrédta beda przez Inzyniera dopuszczone do wbudowania.
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2.2.  Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwo$¢é wariantowego wyboru rodzaju materiatu w
wykonywanych robotach. Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera o swoim wyborze co najmniej 3 tygodnie
przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez
Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze byé p6zniej zmieniany bez zgody Inzyniera.

2.3.  Materiaty miejscowe

2.3.1. Zrodta materiatdw miejscowych

Wykonawca nie moze eksploatowa¢ zrédta materiatdw miejscowych do czasu, gdy plan eksploatacji zrodta
zostanie zatwierdzony przez odpowiednie urzedy i zaaprobowany przez Inzyniera. Nie dotyczy to istniejacych
zrodet materiatow miejscowych, poprzednio eksploatowanych przemystowo na podstawie wcze$niej wydanych
decyzji odpowiednich urzedow.

Zaaprobowanie zrédta wybranego przez wykonawce jest uwarunkowane dostarczeniem Inzynierowi
przez Wykonawce wiarygodnej dokumentacji, zawierajacej raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz,
o ile istniejg, danych z eksploatacji zrodta w przesztosci, ktére wykaza, ze materiat o odpowiedniej jakoSci jest
dostepny w danym zrodle w wymaganej ilosci

Lokalizacja zrédet materiatéw miejscowych wskazanych przez Zamawiajacego powinna by¢ przedstawiona na
rysunkach i opisana w dokumentach przetargowych, generalnie materiaty z tych zrédet bedg akceptowane, z tym ze
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za okre$lenie ilosci i typdw sprzetu oraz technologii robot
gwarantujacych wyprodukowanie materiatéw odpowiadajgcych wymaganiom okreslonym w SST.

Biorac pod uwage fakt, ze na podstawie proébek pobranych ze zroédta nie mozna dokladnie okresli¢ granic
zalegania materiatéw i ze mogq wystapi¢ normalne wahania ich cech. Inzynier moze poleci¢ selekcje materiatu z
danej czesci zrédta oraz moze odrzuci¢ cze$¢ zrodta jako me nadajaca sie do eksploatacii.

2.4. Inspekcja wytwdrni materiatow

Wytwornie materiatow moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera w celu sprawdzenia zgodnoSci
stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki materiatéw moga by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich
wiasciwosci. Wynik kontroli bedzie podstawg akceptaciji okre$lonej partii materiatow pod wzgledem jakosci.

W przypadku , gdy Inzynier bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni powinny by¢ zachowane nastgpujace warunki:
Inzynier bedzie miat zapewniong wspétprace i pomoc Wykonawcy  oraz producenta materiatdw w czasie
przeprowadzania inspekcji.

Inzynier bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych cze$ci wytworni, gdzie odbywa sie produkcja
materiatdw przeznaczonych do realizacji kontraktu.

2.5.  Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z placu budowy, badz ztozone w
miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jesli Inzynier zezwoli wykonawcy na uzycie tych materiatow do innych
robét, niz te dla ktérych zostaty zakupione, to koszt tych materiatéw zostanie przewarto$ciowany przez
InZyniera.

Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na
wiasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

26. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca powinien zapewni¢ wszystkim materiatom warunki przechowywania i sktadowania zapewniajace
zachowanie ich jakosSci i przydatno$ci do rob6t oraz zgodno$¢ z wymaganiami  poszczegéinych SST.
odpowiedzialno$¢ za wady materialéw powstate w czasie przechowywania i sktadowania ponosi Wykonawca. Inzynier
moze zezwoli¢ na inny sposéb przechowywania i skladowania niz podany w SST lecz nie zwalnia to Wykonawcy z
odpowiedzialno$ci za ewentualne powstate z tego tytutu straty. Sktadowanie powinno byC prowadzone w sposdb
umozliwiajacy inspekcje materiatow.

Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatdw powinny byC po zakohczeniu rob6t doprowadzone przez
Wykonawce do ich pierwotnego stanu, w sposdb zaakceptowany przez Inzyniera.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
wiasciwosci wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robot powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien
odpowiada¢ pod wzgledem typéw i ilosci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizacji robot,
zaakceptowanych przez Inzyniera; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢
uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowaé przeprowadzenie rob6t, zgodnie z zasadami okre$lonymi w dokumentacii
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projektowej , SST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym kontraktem.

Sprzet powinien by¢ stale utrzymywany w dobrym stanie technicznym. Wykonawca powinien réwniez dysponowac
sprawnym sprzetem rezerwowym, umozliwiajagcym prowadzenie rob6t w przypadku awarii sprzetu podstawowego.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim wyborze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po
akceptacji Inzyniera, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkéw kontraktu, zostang przez
Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktdre nie wplyna niekorzystnie na wtasnosci
wykonywanych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu powinna zapewni¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacii
projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym kontraktem.

Wykonawca powinien dysponowa¢ sprawnymi rezerwowymi $rodkami transportu, umozliwiajgcymi prowadzenie
robo6t w przypadku awarii podstawowych $rodkéw transportu.

Przy mchu na drogach publicznych pojazdy powinny spetnia¢ wymagania dotyczace przepisdéw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki
transportu nie odpowiadajace warunkom kontraktu, na polecenie inzyniera powinny byé usuniete z placu
budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1  Ogolne zasady wykonywania robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z warunkami kontraktu, oraz za jakos$¢
zastosowanych materiatow i wykonywania robot, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
wymaganiami SST, PZJ, projektu organizacji robét oraz poleceniami inzyniera.

5.2. Wspotpraca inzyniera i wykonawcy.

Inzynier bedzie podejmowat decyzje we wszystkich sprawach zwigzanych z jako$cig robot, oceng
jakosci materiatow i postepem robédt, a ponadto we wszystkich sprawach, zwigzanych z interpretacjg
dokumentacji projektowej i SST oraz dotyczacych akceptacji wypetniania warunkéw kontraktu przez
wykonawce. Inzynier bedzie podejmowat decyzje w sposob sprawiedliwy i bezstronny. Decyzje inzyniera,
dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robdt, beda oparte na wymaganiach
sformutowanych w kontrakcie, dokumentacji projektowej i w SST, a takze w normach i wytycznych. Przy
podejmowaniu decyzji inzynier uwzgledni wyniki badah materiatéw i robot, rozrzuty normalnie wystepujace
przy produkcji i przy badaniach materiatéw, do$wiadczenia z przeszto$ci, wyniki badan naukowych
oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie.

Inzynier jest upowazniony do kontroli wszystkich robét i kontroli wszystkich materiatéw dostarczonych na
budowe lub na niej produkowanych, wtaczajac przygotowanie i produkcje materiatéw. Inzynier powiadomi
wykonawce o wykrytych wadach i odrzuci wszystkie te materiaty i roboty, ktére nie spetniajg wymagan
jako$ciowych okre$lonych w dokumentacji projektowej i w SST. Z odrzuconymi materiatami nalezy postepowaé
jak w pkt. 2.5.

Polecenia Inzyniera powinny by¢ wykonywane nie pézniej niz w 24 godziny po ich otrzymaniu przez Wykonawce,
pod grozba zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.3.  Wady robét spowodowane przez poprzednich wykonawcow

Jesli Wykonawca wykonat roboty zgodnie z wymaganiami dokumentacii projektowej i SST a zaistniata wadliwo$¢ tych
robot spowodowana zostata robotami wykonanymi poprzednio przez innych wykonawcdw, to Inzynier zleci taki sposdb
postepowania z poprzednio wykonanymi robotami, aby wyeliminowa¢ ich wady, a Wykonawca wykona dodatkowe
roboty zlecone przez Inzyniera na koszt Zamawiajacego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkow Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera programu zapewnienia jakosci,
w ktorym przedstawi on zamierzony sposéb wykonywania robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne
gwarantujgce wykonanie robét zgodnie z dokumentacijg projektowa, SST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi
przez Inzyniera.
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Program zapewnienia jako$ci powinien zawierac:
a) cze$¢ ogblng opisujaca;
e organizacje wykonania robot, w tym terminy i sposob prowadzenia rob6t
organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robét.
bhp
wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne
wykaz 0séb odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdlnych elementdw robét
system (spos6b i procedurg) proponowanej kontroli i sterowania jakoScig wykonywanych robdt
system (sposob i procedurg) proponowanej kontroli i sterowania jako$cig wykonywanych robdt.
wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub laboratorium,
ktoremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan)
sposdb oraz forme gromadzenia wynikéw badarn laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw mechanizméw
sterujacych a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie technologicznym,
proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji Inzynierowi;
b) czes¢ szczegbtowa opisujaca dla kazdego asortymentu robdt :
e wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie =z ich parametrami technicznymi
oraz wyposazeniem w mechanizmy do  sterowania i urzadzenia pomiarowo - kontrolne
o rodzaje i ilo$¢ $rodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatow,
e spos6b zabezpieczenia i ochrony fadunkow przed utratg ich wiasciwosci w czasie transportu
e sposéb i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwo$¢, pobieranie probek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatéw, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczegdlnych elementéw robot.
e sposob postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom

6.2. Zasady kontroli i jakosci robot

Celem kontroli robét powinno by¢ takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem aby osiggna¢ zatozong
jako$¢ robat.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdt i jakosci materiatow. Wykonawca powinien zapewni¢
odpowiedni system kontroli, wiaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do
pobierania prébek i badan materiatéw oraz robét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu
zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca powinien przeprowadziC pomiary i badania materiatéw oraz robot z czestotliwo$cia zapewniajgcq
stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i SST

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ powinny by¢ okreSlone w SST lub w innych
dokumentach kontraktowych. Jezeli nie zostaty one tam okre$lone, to Wykonawca powinien ustali¢ jaki zakres
kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robdt zgodnie z kontraktem. Ustalenia takie powinny by¢ zatwierdzone
przez Inzyniera.

Wykonawca powinien dostarczyé Inzynierowi zaswiadczenie, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy
posiadajg wazng legitymacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajacych
procedury badan.

Pomieszczenia laboratoryjne powinny by¢ utrzymywane w stanie czystosci, a wszystkie urzadzenia w dobrym
stanie technicznym. Inzynier powinien mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich
inspekgii.

Inzynier bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczacych urzadzen
laboratoryjnych, sprzetu zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. JeZeli niedociggniecia te sg
tak powazne, ze moga wptywaC ujemnie na wyniki badan, Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie do rob6t badanych
materiatdw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang
usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatéw.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badarn materiatow ponosi Wykonawca

6.3. Pobieranie probek

Probki powinny by¢ pobierane losowo, zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na
zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moggq by¢é z jednakowym prawdopodobienstwem
wytypowane do badan.

Inzynier powinien mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca powinien przeprowadzi¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budzg
watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z
wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w
przeciwnym przypadku koszty te pokrywa zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek powinny byé dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera. Probki
dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera powinny by¢ odpowiednio opisane i
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oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy
nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢é mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przez Inzyniera.

Przed przystapieniem do pomiardw lub badan, Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pi$mie ich wyniki do
akceptacji Inzyniera.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca powinien przekazywa¢ Inzynierowi kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej, nie pézniej jednak
niz w terminie okre$lonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan powinny byé przekazywane Inzynierowi na formularzu wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub
innych, przez niego zaaprobowanych.

Wykonawca powinien przechowywaé kompletne raporty ze wszystkich badan i inspekcji, i udostepni¢ je na zyczenie
Inzynierowi.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonego przez Wykonawce, moze ocenia¢ zgodno$¢
materiatow i robdt z wymaganiami SST na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inzynier moze pobieraC probki materiatow i prowadziC badania niezaleznie od Wykonawcy, na swéj koszt. Jezeli wyniki
tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier moze poleci¢é Wykonawcy lub zlecié
niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo moze opiera¢ sie wytacznie
na wiasnych badaniach przy ocenie zgodno$ci materiatow i robét z dokumentacjg projektowg i SST. W takim
przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badarn i pobierania prébek poniesione zostang przez
Wykonawce.

6.7. Atesty jakoSci materiatow i urzadzen

Przed wykonaniem badan jakosci materiatdw przez Wykonawce. Inzynier moze dopuscié do uzycia materiaty
posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich petng zgodno$¢ z warunkami podanymi w SST.

W przypadku materiatéw, dla ktérych atesty sq wymagane przez SST. kazda partia dostarczona do robét powinna posiadaé
atest okre$lajacy w sposéb jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe powinny posiada¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami
wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badarn powinny by¢ dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi
na jego zyczenie.

6.8.Dokumenty budowy
(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest dokumentem prawnym obowigzujagcym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od przekazania
Wykonawcy placu budowy do korica okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z
obowigzujacymi przepisami spoczywa na kierowniku budowy.

Zapisy w dzienniku budowy powinny by¢ dokonywane na biezaco i powinny dotyczy¢ przebiegu robét stanu bezpieczeristwa
ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej

strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy powinien by¢ opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata
zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy powinny byé czytelne, dokonane trwatg
technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty powinny by¢ oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i
opatrzone datg i podpisem kierownika budowy i Inzyniera.

Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczeg6Inosci:

o date przekazania Wykonawcy placu budowy,

o date przekazania przez Zamawiajacego dokumentaciji projektowe;j,

e uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jakosci i harmonogramoéw robét,

« terminy rozpoczecia i zakoriczenia poszczegdlnych elementéw robét,

e przebieg robét, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

e uwagi i polecenia Inzyniera.
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o daty zarzadzenia wstrzymania rob6t, z podaniem powodu,

e zgtoszenia i daty odbiorow robdt zanikajacych, ulegajacych zakryciu, czesciowych i koicowych odbioréw robét.

« wyjadnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

e stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robot podlegajacych ograniczeniom lub wymaganiom
szczegblnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

e zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacii

* projektowej,

« dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robét,

« dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

e dane dotyczace jakoSci  materiatdw,  pobierania probek  oraz  wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem, kto je przeprowadzat,

« wyniki préb poszczegbinych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

« inne istotne informacje o przebiegu robét.

Propozycje, uwagi i wyjadnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy powinny by¢ przediozone Inzynierowi do
ustosunkowania sie.

Decyzje Inzyniera wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z

zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania sie.

Projektant nie jest jednak strong kontraktu i nie ma uprawnien do wydawania polecen

Wykonawcy robét.

(2) Ksigga obmiaru

Ksiega obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementdw rob6t. Obmiary
wykonanych robét przeprowadza sie w jednostkach przyjetych w kosztorysie ofertowym i wpisuje do ksiegi obmiarow.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, atesty materiatéw, orzeczenia o jako$ci materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki
badan Wykonawcy i Zamawiajacego powinny by¢ gromadzone w formie uzgodnionej w programie
zapewnienia jako$ci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robét. Winny byé udostepnione na kazde
zyczenie Zamawiajacego.

(4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w pkt. (I)-(3) nastepujace dokumenty:
a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

b) protokoty przekazania placu budowy,

c)umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne ,

d) protokoty odbioru robét,

e) protokoty z narad i ustalen.

(5) Przechowywanie dokumentow budowy
Dokumenty budowy powinny by¢ przechowywane na placu budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy powinno spowodowaé jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy powinny byé zawsze dostepne dla Inzyniera i
przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.
7. OBMIAR ROBOT

7.1.  Ogolne zasady obmiaru robdt

Obmiar robot powinien okre$li¢ faktyczny zakres wykonywanych rob6t w jednostkach ustalonych w
kosztorysie ofertowym i SST.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzanych roboét i
terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Obmiar odbywa si¢ w obecnosci Inzyniera i wymaga jego akceptacji. Wyniki obmiaru powinny byé wpisane do
ksiegi obmiaréw.

7.2.  Zasady okres$lania ilosci robdt i materiatow

O ile dla pojedynczych elementéw zadania budowlanego nie okre$lano inaczej wszystkie pomiary dtugosci,
stuzace do obliczen pola powierzchni robét bedg wykonywane w poziomie.
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Do obliczenia objetosci robdt ziemnych nalezy stosowa¢ metode przekrojéw poprzecznych lub inng. zaakceptowang
przez Inzyniera.

Pojazdy uzywane do przewozenia materiatéw, ktérych obmiar nastepuje na podstawie masy na pojezdzie powinny
by¢ wazone co najmniej raz dziennie, w czasie wskazanym przez Inzyniera. Kazdy pojazd powinien by¢
oznakowany w sposob czytelny, umozliwiajacy jego identyfikacje.

Materiaty, ktérych obmiar nastepuje na podstawie objetosSci na pojezdzie powinny byé przewozone pojazdami
zaakceptowanymi przez Inzyniera. Pojazdy przeznaczone do tego celu mogq byé dowolnego typu i wielkosci pod
warunkiem, ze skrzynia pojazdu mii taki ksztatt, ze jej pojemno$¢ mozna tatwo i doktadnie okre$lic. Kazdy pojazd
powinien by¢ oznakowany w sposéb czytelny, umozliwiajacy jego identyfikacje. Objeto$¢ materiatu przewozonego
jednym pojazdem powinna by¢ przed rozpoczeciem robét uzgodniona przez Wykonawce i Inzyniera na pismie, dla
kazdego typu uzywanych pojazdéw. Obmiar objetosci nastapi w punkcie dostawy. Objeto$é materiatu na
pojezdzie, stanowigca nadmiar w stosunku do uzgodnionej przez Wykonawce i Inzyniera, nie podlega zaptacie.
Pojazdy przewozace mniejszg objeto$¢ od uzgodnionej mogq byé odrzucone przez Inzyniera, albo zaakceptowane
przy zmniejszonej objetosci okreslonej przez Inzyniera.

Inzynier ma prawo sprawdzac losowo stopien zatadowania pojazdéw. Jezeli przy losowej kontroli stwierdzi on, ze
objeto$¢ materiatu przewozona danym pojazdem jest mniejsza od uzgodnionej , to cato$¢ materiatéw przewiezionych
przez ten pojazd od czasu poprzedniej kontroli zostanie zredukowana w stopniu okreslonym przez stosunek
objetosci obmierzonej do uzgodnionej.

Jezeli zostato to uzgodnione na pismie przez Wykonawce i Inzyniera, materiat rozliczany na podstawie objeto$ci
moze by¢ wazony i przeliczany na odpowiednig liczbe jednostek objetosci z zastosowaniem gestosci objetosSciowej
materiatu. Ustalenia o takiej metodzie obmiaru oraz warto$¢ gestosci objetosciowej stosowana w przeliczeniach,
powinny by¢ uzgodnione przed rozpoczeciem robdt. Wykonawcy nie przystuguje prawo do korekt objetosci lub gestosci
objetosciowej materiatu jezeli rzeczywista gestos¢ objetosciowa dostarczonego materiatu wykazywata wahania i byta
mniejsza w stosunku do warto$ci uzgodnionej na pi$mie przed rozpoczeciem robot.

W przypadku elementéw standaryzowanych, dla ktorych w ate$cie producenta podano ich wymiary lub mase, dane te
mogq stanowi¢ podstawe obmiaru. Wymiary lub masa tych elementéw moga by¢ losowo sprawdzane na budowie, a ich
akceptacja nastapi na podstawie tolerancji okres$lonych przez producenta, o ile takich tolerancji nie okreslono w
SST.

Cement i wapno bedg mierzone w megagramach.

Drewno bedzie mierzone w metrach szeSciennych, przy uwzglednieniu ilosci wbudowanej w konstrukcje.

Woda bedzie mierzona w metrach szeSciennych.

Wszelkie inne materiaty bedg mierzone w jednostkach okre$lonych w dokumentacji projektowej iflub SST.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru rob6t powinny by¢ zaakceptowane przez
InZyniera.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg
badan atestujacych to Wykonawca powinien posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji.

W'szystkie urzadzenia pomiarowe powinny by¢ przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie
trwania robét.

7.4.  Wagiizasady wazenia

Jezeli stosowana metoda obmiaru wymaga wazenia to Wykonawca zainstaluje odpowiednie wagi w ilosci i w
miejscach zaakceptowanych przez Inzyniera. Wagi powinny posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji.

Wykonawca moze uzywaé publicznych urzadzeh wagowych pod warunkiem, ze byly one atestowane i posiadajg
wazne $wiadectwa legalizacji.

Doktadno$¢ stosowanych wag powinna wynosi¢ 0,5% uzywanego zakresu.

Jezeli kontrola wykaze, ze stosowana waga wskazuje zanizong mase, to zostanie ona uregulowana i powtornie
zalegalizowana.

Jezeli kontrola wykaze, ze stosowana waga wskazuje zawyzong mase, to zostanie ona uregulowana i powtérnie
zalegalizowana, a masa wszystkich materiatbw wazonych z zastosowaniem takiej wagi od czasu ostatniej
zaakceptowanej kontroli zredukowana o stwierdzony btad, pomniejszony o dopuszczalng, tolerancje rowng 0,5%.

7.5.  Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary powinny byé przeprowadzone przed cze$ciowym lub koricowym odbiorem robot, a takze w przypadku
wystepowania diuzszej przerwy w robotach i zmiany Wykonawcy robét.

Obmiar robét zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar robot podlegajacych zakryciu
przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia powinny by¢ wykonane w sposob /.rozumiaty i
jednoznaczny.
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Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objeto$ci powinny by¢ uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie ksiegi obmiaru. W razie braku miejsca szkice moga. by¢ dotaczone w fornale
oddzielnego zatacznika do ksiegi obmiaru, ktdrego wzér zostanie uzgodniony z Inzynierem.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbiordw robdt

W zaleznoéci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru, dokonywanym przez
Inzyniera przy udziale Wykonawcy:

a) odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

c) odbiorowi kohcowemu,

d) odbiorowi ostatecznemu.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu.

Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robét,
ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu powinien byé dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogéinego postepu robot.

Odbioru rob6t dokonuje Inzynier.

Gotowos¢ danej czesci robdt, do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i powiadomieniem
Inzyniera. Odbiér powinien byC przeprowadzony niezwlocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty
zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera.

Jakos¢ i ilos¢ robdt ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentow zawierajacych komplet
wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowa,
SST i uprzednimi ustaleniami.

W przypadku stwierdzenia odchyler od przyjetych wymagan i innych wcze$niejszych ustalen. Inzynier ustala zakres
robdt poprawkowych lub podejmuje decyzje dotyczace zmian i korekt. W wyjatkowych przypadkach podejmuje
decyzje dokonania potracen. Przy ocenie odchylen i podejmowaniu decyzji o robotach poprawkowych lub robotach
dodatkowych Inzynier uwzglednia tolerancje i zasady odbioru podane w SST dotyczacych danej czesci rob6t.

8.3. Odbior czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie iloéci i jakosci wykonanych cze$ci rob6t wraz z ustaleniem naleznego
wynagrodzenia. Odbioru czeciowego robdt dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze koricowym robét.

8.4 Odbior koncowy robét

Odbiér koricowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci, jako$ci i
wartosci.

Catkowite zakoriczenie robé6t oraz gotowo$¢ do odbioru korncowego powinna by¢ stwierdzona przez kierownika rob6t
wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pizmie o tym fakcie Inzyniera.

Odbidr koncowy robot powinien nastgpi¢ w terminie ustalonym w warunkach kontraktu, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inzyniera zakonczenia robot i kompletnosci oraz prawidtowos$ci operatu kolaudacyjnego.
Odbioru koricowego robét dokonuje komisja wyznaczona przez Zamawiajacego przy udziale Inzyniera i
Wykonawcy. Komisja dokonujaca odbioru robét dokonuje ich oceny jakoSciowej na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodno$ci wykonania robét z dokumentacjg
projektowq i SST.

W toku odbioru koncowego robdt komisja powinna sie zapozna¢ z realizacjq ustalen przyjetych w trakcie odbioréw
rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania rob6t uzupetniajgcych i robdt
poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych rob6t poprawkowych lub robét uzupetniajacych, komisja przerywa
swoje czynno$ci i ustala nowy termin odbioru koricowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych rob6t w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacija projektowa i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego
wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo, komisja dokonuje potracen, oceniajagc pomniejszong
warto$¢ wykonywanych robét w stosunku do wymagar przyjetych w dokumentach kontraktowych.

8.4. Dokumenty do odbioru koricowego robot.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koricowego robét jest protokdt odbioru koncowego rob6t
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Do odbioru koncowego Wykonawca jest. zobowigzany przygotowaé nastepujace dokumenty:
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-dokumentacije projektowg z naniesionymi zmianami,

-szczegbtowe specyfikacje techniczne,

-uwagi i zalecenia InZyniera, zwlaszcza przy odbiorze robét zanikajacych i
ulegajacych zakryciu, i udokumentowanie wykonania jego zalecen,

-recepty i ustalenia technologiczne,

-dzienniki budowy i ksiegi obmiaru,

-wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczer laboratoryjnych zgodne z SST i PZJ.
-atesty jakoSciowe wbudowanych materiatow,

-opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiarow zataczonych do dokumentow
odbioru, a wykonywanych zgodnie z PZJ i SST.

-sprawozdanie techniczne.

-inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.

Sprawozdanie techniczne powinno zawierac:

-zakres i lokalizacje wykonywanych robét.

-wykaz wprowadzonych zmian a stosunku do dokumentacji projektowej przekazanej przez Zamawiajacego,
-uwagi dotyczace warunkow realizacji rob6t,

-date rozpoczecia i zakoriczenia robot.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie sg gotowe do odbioru
kofcowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznacza ponowny termin odbioru koricowego robét.

Wszystkie zarzadzone przez Komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace powinny by¢ zestawione wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robét poprawkowych i robot uzupetniajgcych wyznacza komisja

8.6. Odbidr ostateczny

Odbior ostateczny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze koricowym i
zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbior ostateczny powinien by¢ dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru koficowego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ustalenia ogoine

Podstawa ptatno$ci jest stawka jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa ustalong dla
danej pozycji Slepego kosztorysu.
Stawka jednostkowa pozycji powinna uwzglednia¢ wszystkie wymagania oraz czynnoéci i badania skitadajace sie na
jej wykonanie, okreslone w pkt, 9 SST dla tej toboty.
Stawka jednostkowa powinna obejmowac:
-robocizne bezposrednia.
-warto$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami ich zakupu,
-warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na plac budowy i z powrotem, montaz i
demontaz na stanowisku pracy).
- koszty posrednie, w sktad ktérych wchodza: place personelu i kierownictwa budowy, pracownikéw nadzoru i
laboratorium, koszty urzagdzenia i eksploatacji zaplecza budowy, wydatki dotyczace bhp, ustugi obce na rzecz
budowy, optaty za dzierzawa placdw i bocznic, ekspertyzy dotyczace wykonanych rob6t,
ubezpieczenia oraz koszty zarzadu przedsiebiorstwa Wykonawcy,
- zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkdw mogacych wystapi¢ w
czasie realizacji rob6t

- podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Do stawek jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
Uzgodniona stawka jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dang Pozycje w kosztorysie ofertowym jest
ostateczna i wyklucza mozliwos¢ zadania dodatkowej zaptaty za wykonanie robdt objetych tg pozycjg kosztorysowa
za wyjatkiem przypadkow oméwionych w warunkach kontraktu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
-Polskie normy i Normy Branzowe

-Aprobaty techniczne
-Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE
TECHNICZNE
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
K.00.00.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace terenu budowy.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu przygotowania placu
budowy. W zakres tych prac wchodza.

-koordynacja robét budowlanych na placu budowy

-budynki i obiekty tymczasowe placu budowy

-wyposazenie placu budowy w instalacje

-sktadowanie i przechowywanie materiatéw, elementdw i wyrobow na placu budowy

Nazwy i kody wedlug Wspdinego Stownika Zaméwien publicznych:

45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe

45111213-4 Roboty w zakresie oczyszczania terenu

45113000-2 Roboty na placu budowy

45111220-6 Usuwanie odpadow

45340000-2 Instalowanie ogrodzen, ptotéw i sprzetu ochronnego
45341000-9 Wznoszenie pltotow

14. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami, wytycznymi i okresleniami
podanymiw OST

1.6 Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét ich zgodno$¢ z dokumentacig projektowg SST i
poleceniami Inzyniera.

2 MATERIALY
Tradycyjne materialy stosowane przez wykonawce rob6t do przygotowania placu budowy.

3. SPRZET
Do robét zwigzanych z przygotowaniem placu  budowy moze by¢ uzyty dowolny sprzet zwigzany z zakresem tego
rodzaju robét.

4, TRANSPORT
Transport materiatdw zwigzanych z przygotowaniem placu budowy moze odbywaé sie samochodami skrzyniowymi lub innym
sprzetem mechanicznym

5 WYKONANIE ROBOT

1.6. Koordynacja robét na placu budowy

1.5.1.  OgdbIne warunki realizacji obiektéw budowlanych

Koordynacja wykonywania robét budowlano-montazowych poszczeg6lnych rodzajow powinna by¢ uwzgledniona w
projektach organizacji i robét ogélnych oraz w harmonogramach realizacji obiektu budowlanego oraz. w poszczegélnych
fazach wykonywania robot

Niezaleznie od przyjetych ustalen koordynacyjnych kierownik budowy powinien koordynowac prace zwigzane z
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biezacym przebiegiem robét, inwestora oraz kierownikoéw innych rodzajow robét

Ogélny harmonogram budowy powinien zawiera¢ terminy rozpoczecia i zakoficzenia poszczegéinych rodzajéw rob6t lub
ich etapow, tak aby zapewni! prawidtowy i rytmiczny przebieg wykonywania robdt ogélnobudowlanych, a
jednoczes$nie umozliwiat wykonanie robét specjalistycznych w odpowiednich terminach; ogolny harmonogram budowy
powinien byC uzgodniony ze wszystkimi podwykonawcami oraz powinien stanowi¢ podstawe do opracowania
harmonogramu szczego6towych dla poszczegéinych rodzajéw robot.

1.5.2.  Przygotowanie uktadu pomiarowego obiektéw budowlanych

a) Przed przystapieniem do realizacji obiektéw nalezy przygotowa¢ sie¢ uktadu pomiarowego  dla kazdego obiektu
wznoszonego na placu budowy oraz oznaczy¢ state punkty pomiarowe.

b)State punkty pomiarowe rozmieszczone na placu budowy powinny by¢:
- usytuowane w taki sposdb, aby mozna byto je wykorzystywaé przez caty okres budowy,
- trwate i zabezpieczone przez wykonawce rob6t przed uszkodzeniem, przesunieciem, niszczeniem oraz nie

powinny ulega¢ zmianom pod wptywem warunkéw atmosferycznych

-wykonane przez stuzby techniczne inwestora i przekazane wykonawcy robot; z przejecia  punktéw  pomiarowych
przez wykonawce nalezy sporzadzi¢ odpowiedni protokét, a fakt przejecia punktéw pomiarowych nalezy odnotowac w
dzienniku budowy,

-naniesione w sposob trwaty i czytelny na plan sytuacyjny budowy

c) Rzedne wysokosciowe (repery) nalezy sytuowa¢ na stupkach osadzonych w gruncie ponizej granicy jego
przemarzania lub na trwalych elementach budowli w sposéb zapewniajacy im trwato$¢ oraz nieuleganie zmianom
potozenia przez caly okres budowy.

d) W przypadkach szczegélnych, np. obserwacji osiadania obiekiu po jego wykonaniu i oddaniu do
uzytkowani, state punkty pomiarowe nalezy usytuowac i zabezpieczy¢ w sposéb umozliwiajacy korzystanie z nich
réwniez po ukonczeniu robét oraz uporzadkowaniu i zagospodarowaniu terenu.

Zagospodarowanie placu budowy

5.2.1. Przygotowanie terenu budowy

Przed przystapieniem do wykonania robol budowlanych wykonawca powinien odpowiednio przygotowaé teren, na ktérym
te roboty majg by¢ wykonane, a w szczegdlnosci:

a) ogrodzi¢ plac budowy, gdy jest to konieczne ze wzgledu na ochrong mienia znajdujacego sie na placu budowy lub w
celu zapobiezenia niebezpieczenstwu, jakie moze zagrazaé w czasie wykonywania rob6t osobom majacym dostep do
miejsca wykonywania robot; ogrodzenie placu budowy powinno by¢ tak wykonane aby nie stwarzato zagrozenia dla
ludzi, a jego wysokos¢ powinna wynosi¢ nie mniej niz 1.50m.

b) wykona¢ w ogrodzeniu placu budowy oddzielne wejécia lub bramy dla ruchu pieszego  oraz bramy dla pojazdéw
drogowych zaopatrzone w urzadzenia zabezpieczajace przed samoczynnym zamykaniem sig,

c) wyréwnac¢ stosownie do potrzeby teren z zasypaniem lub zabezpieczeniem nieréwnosci i wszelkiego rodzaju wykopow
oraz zbadat, czy nie sg zatozone w terenie lub nad nim kable, przewody lub inne urzadzenia.

d) w razie stwierdzenia istnienia urzadzen, o ktérych mowa w p.c) nalezy usuna¢ je lub zabezpieczy¢ po porozumieniu si¢
z organem, do ktérego kompetencji nalezy utrzymanie urzadzen Ilub nadzér nad nimi, a ewentualnie i z
zainteresowang jednostkg badz osobg,

e) w razie istnienia napowietrznych  przewodéw pradu elekirycznego i niemozliwosci ich usuniecia,
zabezpieczy¢ przewody we wiasciwy sposéb umozliwiajacy bezpieczne wykonywanie robot,

f) zalozyé w razie potrzeby urzadzenia piorunochronne w porozumieniu z wtadciwymi organami strazy pozarnej,
stosowanie do zachodzacych okolicznosci i potrzeby (co moze wystapi¢ rowniez w trakcie wykonywania robét)

g) zapewnic¢ korzystanie z wody do robdt budowlanych i do uzytku pracownikéw zatrudnionych przy robotach,

h) zapewni¢ korzystanie z pradu elektrycznego niezbednego przy wykonywaniu rob6t budowlanych oraz oéwietlenia placu
budowy i miejsc pracy

i) wznies¢ stosownie do potrzeby tymczasowe budynki lub przystosowaé budynki istniejace dla pracownikéw zatrudnionych na

budowie oraz na cele sktadowania materiatéw, maszyn i urzadzen oraz przygotowa¢ miejsce do sktadowania materiatow i
sprzetu zmechanizowanego lub pomocniczego poza budynkami
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j) na budowie ktorej czas trwania nie bedzie diuzszy niz jeden rok, urzadzi¢ dla pracownikéw wydzielone pomieszczenia na
jadalnie, szatnie, do gotowania napojéw, suszenia odziezy, umywalnie i ustepy,

k) pomieszczenia wymienione w punkcie j) powinny by¢ o odpowiedniej powierzchni, zgodne z obowigzujacymi w tym
zakresie przepisami dotyczacymi ogdlnych warunkéw higieniczno - sanitarnych na budowie

) przygotowaé sktady na materiaty, ktére mogg spowodowaé wybuch (np. materialy pedne, rozpuszczalniki, farby,
przygotowane przy uzyciu

rozpuszczalnikdw materiaty chemiczne, karbid itp.), w miejscach do tego wydzielonych, zgodnie z obowigzujacymi w
tym zakresie przepisami lub wytycznymi producenta

m) usuwa¢ z placu budowy gruz, zbedne materiaty, urzadzenia i przedmioty mogace stwarza¢ przeszkody lub
utrudnia¢ wykonywanie robot.

1.1.1. Ogrodzenia, drogi, przejscia i parkingi na placu budowy

a) Wykonawca robot  budowlanych powinien przed przystapieniem do wykonywania robdét budowlano
montazowych ogrodzi¢ plac budowy szczelnym ogrodzeniem drewnianym lub siatkg metalowg umocowang do
wkopanych w grunt stupkow, wysoko$¢ ogrodzenia nie powinna by¢ nizsza niz 1.5m.

b) przypadku gdy plac budowy jest rozleglty i catkowicie jego ogrodzenie jest nieuzasadnione z ekonomicznego
punktu widzenia, nalezy ogrodzi¢ miejsca skladowania materiatéw, elementéw i wyrobédw, wykonywania napraw
sprzetu i robét pomocniczych (jak np. przygotowywanie zbrojenia itd.) oraz plac przyobiektowy o powierzchni
niezbednej do zachowania bezpieczenstwa osob oraz bezpieczenstwa mienia i pracy.

c) Zaleca sie wykonywanie ogrodzen z gotowych, inwentaryzowanych elementéw drewnianych wykonanych z tarcicy
iglastej ogolnego przeznaczenia klasy IV oraz z tarcicy obrzynkowej (obladry) o grubosci nie wigkszej niz 25 mm.

d) W ogrodzeniu placu budowy nalezy wykona¢ oddzielne wejscie dla oséb i oddzielne bramy wjazdowe, z
urzadzeniem zabezpieczajacym i bramy przed ich samoczynnym zamykaniem sie.
1.1.2.  Drogi dojazdowe i na placu budowy

a) Drogi dojazdowe do placu budowy oraz drogi w obrebie  placu budowy powinny  mie¢  utwardzong
nawierzchnie, dostosowang do  S$rodkéw transportowych, przewidywanych obcigzen i intensywno$ci ruchu.
Spadki podtuzne tego rodzaju drdg nie powinny by¢ wieksze niz 9%.

b) Drogi tymczasowe na placu budowy powinny by¢é wykonane przed rozpoczeciem rob6t. Drogi w obrebie
placu budowy moga by¢ wylewane z nawierzchni trwatej jak np. z prefabrykatéw Zelbetowych.

1.1.3.  Budynki i obiekty tymczasowe placu budowy

Wymagania ogélne
a) Budynki tymczasowe, niezbedne na placu budowy, powinny byé grupowane w jednym obszarze placu, z
zachowaniem wymagan wynikajacych z przepiséw p.poz.

b) W zalezno$ci od przeznaczenia budynku jego powierzchnia nie powinna byé mniejsza, niz to wynika z liczby
pracownikéw zatrudnionych na danej budowie 40

c) Budynki tymczasowe powinny byé montowane =z lekkich elementéw prefabrykowanych lub ustawiane na
placu budowy z zestawow kontenerowych lub barakowozdéw.

d) budynki tymczasowe powinny mie¢ bezpieczng konstrukcje i szczelny dach oraz spemia¢ okre$lone wymagania
uzytkowe.

e) budynki rozbieralne lub przewozne, ktére byty juz uzytkowane na innych budowach, mogq by¢ uzyte na innej
budowie po stwierdzeniu, ze ich stan techniczny jest odpowiedni do dalszej ich eksploatacji

Rodzaje obiektow tymczasowych

Stosuje sie nastepujace obiekty tymczasowe:

a) na budowach mniejszych - kontenery segmentowe, umozliwiajace tworzenie zestawéw pomieszczen stosownie do
ich przeznaczenia, ustawione w miare potrzeby w 2 kondygnacjach.

b) na  budowach  matych -  barakowozy na  podwoziu  wlasnym lub  bez  podwozia

(na podstawkach stalowych), stanowigce — stosownie do potrzeb - pomieszczenia biurowe, punkty noclegowe,
laboratoria polowe, szatnie, magazyny polowe itp.
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Pomieszczenia biurowe i socjalne

Powierzchnia poszczegoinych pomieszczen powinna byé dostosowana do liczby personelu budowy z nich korzystajacego,
a w szczegblnosci:

a) powierzchnia jadalni - powinna wynosi¢ 0,65-0,85 m2 powierzchni uzytkowej na 1 pracownika

Obiekty sanitarne niezbedne na placu budowy, jak umywalnie, natryski, szatnie, w.c, i punkty sanitarne, powinny mieé
doprowadzong wode biezacq oraz sprawne odprowadzenie wody zuzytej; w przypadku umywalni i natryskéw nalezy
zapewni¢ mozliwos¢ podgrzania wody.

Wielkos¢ obiektdw i instalacji sanitarnych powinna by¢ uzalezniona od liczby pracownikéw w sposéb nastepujacy:
a) szatnia dla robomikéw (powierzchnia netto na 1 robotnika)

w szatni meskiej 0,45 - 0,50 m2

w szatni kobiecej 0,50 - 1,00 m2

b) umywalnie (powierzchnia netto na 1 robotnika)
- meskie 0.25 - 0,40 m2
- kobiece 0,40 - 1,00 m?

c) natryski:
- 1 natrysk na 25 osob

d) ustepy w budkach lub pomieszczeniach sanitarnych powinny przypadac:

- 1 oczko na 50 robotnikdw lub 30 robotnic,

- 1 m rynny pisuarowej na 50 robotnikéw,

Obiekty administracyjno - biurowe na placu budowy, jak biuro budowy, powinny spetia¢ wymagania wtasciwe dla
budynkow tymczasowych przeznaczonych na staty pobyt ludzi.

Na 1 pracownika umystowego powinno przypada¢ 5,00 - 5,50 m2 powierzchni uzytkowe;.

Obiekty ochrony mienia, jak portiernie, wartownie, powinny by¢ wykonane jako rozbieralne i przystosowane do swego
przeznaczenia.

Magazyny

Materiaty, ktére mogq spowodowaé wybuch (jak rozpuszczalniki, farby na rozpuszczalnikach, chemikalia, karbid itp.)
nalezy przechowywa¢ w magazynach o $cianach ogniotrwatych, nakrytych lekkim szczelnym dachem z odpowiednimi
wywietrznikami.

Powierzchnia magazynu powinna byé dostosowana do istotnych potrzeb budowy. W jednym pomieszczeniu magazynu
mogq by¢ przechowywane materiaty tego samego typu, oznakowane i ustawione na pétkach drewnianych w sposéb
wykluczajacy mozliwos¢ dokonania pomytek przy ich pobieraniu.

Inne obiekty na placu budowy przeznaczone na sktadowanie materiatow budowlanych, wyrobéw lub narzedzi powinny
by¢ wykonywane jako rozbieralnie, a ich powierzchnia i wyposazenie powinny by¢ dostosowane do rodzajow
przechowywanych w nich materiatéw, rodzaju transportu dostawczego materiatow i wyrobéw na plac budowy oraz
$rodkéw transportowych stosowanych na budowie przy pobieraniu materiatéw z magazynu.

Obiekty technologiczne na placu budowy

Do podstawowych obiektéw technologicznych na placu budowy zalicza sie: wytwdrnie betondw, zapraw, ciesielnie,
zbrojarnie.

Obiekty technologiczne powinny by¢ wykonane w zasadzie przed rozpoczeciem rob6t zasadniczych, aby mogty by¢ przez
caly czas realizacji inwestycji efektywnie wykorzystywane.

Wielko$¢ danego obiektu technologicznego, mierzong maksymalng wydajnoscig produkcji lub wykonywanych ustug,
nalezy zaprojektowaé na podstawie harmonogramu 42

Obiekty technologiczne na placu budowy, a zwlaszcza wytwornie zapraw i betondéw, powinny by¢ zlokalizowane mozliwie
blisko miejsca zapotrzebowania na ich produkcie.

Kazdy obiekt technologiczny powinien mie¢ zabezpieczong odpowiednig powierzchnie skladu przyobiektowego, co
powinno by¢ uwzglednione w projekcie technicznym obiektu.

Kazdy obiekt technologiczny znajdujacy sie na placu budowy powinien byé wyposazony w energie elektryczng, wode
oraz maszyny i urzadzenia niezbedne do wykonywania danego rodzaju produkciji, zgodnie z obowigzujacymi przepisami

1.1.4.  Wyposazenie placu budowy w instalacje

Instalacje elektryczne
a) Zapotrzebowanie budowy na energie elektryczng powinno by¢ dostosowane do:
-wielkosci placu budowy
-przewidywanych do wykorzystania maszyn i urzadzen mechanicznych
-sprzetu z napedem elektrycznym
-potrzeb gospodarczych i o$wietlenia pomieszczen w obiektach, miejsc pracy i placu budowy, z uwzglednieniem

21



wielozmianowo$ci pracy zatogi
b) Urzadzenia elektryczne na placu budowy powinny by¢ wykonywane w sposob zgodny z aktualnymi przepisami

c) Prace zwigzane z podiaczeniem, kontrola, konserwacjg i naprawg urzadzen elektrycznych powinny byé wykonywane
przez osoby posiadajgce wymagane przepisami uprawnienia

d) Przy o$wietlaniu placu budowy i wykonywaniu oznakowan $wietinych nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:
- miejsca pracy, drogi na placu budowy oraz dojscia i dojazdy powinny by¢ w trakcie realizacji inwestycji oswietlone
zgodnie z obowigzujacymi w tym zakresie przepisami lub normami
- punkty $wietlne powinny by¢ tak rozmieszczone, aby istniatla mozliwo$¢ tatwego  odczytania  tablic i
znakow ostrzegawczych oraz znakéw sygnalizacyjnych ruchu
- zurawie, maszty i inne wysokie konstrukcje powinny mieC na najwyzszych punktach o$wietlenie sygnalizacyjne
koloru czerwonego, ktére nalezy zapala¢ o zmroku

1.1.5 Instalacje wodociagowe

a) Na budowie nalezy wykona¢ instalacie wodociggowa potaczong z siecig miejska lub wykonanymi na budowie lub
w poblizu ujeciami wodnymi, zapewniajaca ~ zaopatrzenie w wode w ilosci niezbednej na  potrzeby
technologiczne, gospodarcze i pitne.

b) W przypadku, gdy nie ma mozliwosci zaopatrzenia budowy w wode wodociagowa pitna, nalezy wykonac
oddzielne punkty poboru wody do celéw uzytkowych dla ludzi i na potrzeby produkcyjne

c) Jezeli w dokumentaciji organizacji placu budowy nie podano innych wymagan albo w przypadku braku takiej dokumentacii
zapotrzebowanie na wode na potrzeby budowy nalezy okresla¢ wg wartoci podanych w tabl. |

Wyszczegdlnienie Dobowe zapotrzebowanie na wode na budowie, |/doba
na potrzeby na potrzeby produkcyjne
gospodarcze i pitne
Na jednego pracownika na 15103 200 w zaleznosci od liczby betoniarek i powierzchni
budowie Umywalnie - na jednego betonowanego obiektu oraz ilosci wapna przewidzianego do
uzytkownika. gaszenia i zapraw

Utrzymanie czysto$ci, polewanie
drég i doj$¢, na Im2

Wezly betoniarskie. pielegnacja
betonu, przygotowanie zapraw
budowlanych i gaszenie wapna

1.1.6 Instalacje teletechniczne
Zaleca sie doprowadzi¢ na plac budowy telefon

Sktadowanie, przechowywanie materiatow, elementéw i wyrobéw na placu budowy

a) Przy rozmieszczaniu magazyndéw i skladowisk na placu budowy nalezy kierowaé sie nastepujacymi zasadami:

- materialy, elementy i wyroby nalezy w miare mozliwosci magazynowaé¢ w bezposredniej bliskoSci miejsca ich
wbudowania

- elementy i wyroby przeznaczone do whudowania w dany obiekt powinny by¢ sktadowane na placu przyobiektowym, jesli
nie ulegajg one zmianom pod wplywem warunkéw atmosferycznych (np. prefabrykaty z betonu) lub w pobliskich
zadaszonych magazynach zamknietych i otwartych (wiaty -np.stolarka budowlana)

- powierzchnie placow skladowania bez zadaszenia i z zadaszeniem oraz magazyndw  zamknietych  nalezy
oblicza¢ na podstawie wskaznikéw skladowania materiatow.

b) Dostarczenie materiatéw przeznaczonych na plac budowy powinno nastapi¢ dopiero po odpowiednim przygotowaniu
sktadowisk na otwartym powietrzu lub zapewnieniu przykrycia dachem, a w razie gdy jest to konieczne ze wzgledu na charakter
materialtow, po  wykonaniu  magazynéw  zamknietych, zabezpieczajacych materiaty od bezposrednich wptywdw
atmosferycznych i umozliwiajacych utrzymanie w pomieszczeniach niezbednej minimalnej temperatury.

c) Sktadowiska lub magazyny powinny by¢ urzadzane w miejscach nie ulegajacych zalewaniu przez wode oraz w miare
mozno$ci na gruntach przepuszczalnych realizacji inwestycji. Powinna ona w zasadzie odpowiada¢ maksymalnej
okresowej wielkosci danego rodzaju produkcji czy ustug. W przypadku gdy wytwarzane produkty moga by¢ przez dtuzszy
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czas przechowywane poza pomieszczeniem ich wytwarzania (np. elementy deskowan, siatki zbrojeniowe), mozna
projektowac wytwdrnie o mniejszej powierzchni, ale o takiej wydajnosci, aby byto zaspokojone biezace zapotrzebowanie i
przygotowanie odpowiedniego zapasu na okres szczytowego zapotrzebowania.

d) Podtoze, na ktérym majq by¢ sktadowane materiaty budowlane, powinno by¢ dostosowane do rodzaju materiatéw lub
wyrobéw. Wymagania dotyczace podicza dla danego materiatu okresla, w przypadku braku wymagan
technicznych w normach lub $wiadectwie ITB, kierownik budowy lub robot

e)Teren sktadowiska powinien by¢ oSwietlony i stosownie do potrzeby ogrodzony.

f) Sktadowanie materiatéw budowlanych powinno odbywa¢ sie w sposob zapobiegajacy ich uszkodzeniu, zniszczeniu lub
utracie ich wartosci uzytkowej w okresie sktadowania. Wszystkie materiaty przyjmowane do magazynu powinny byé
rozmieszczone we wiasciwych dziatach placu lub magazynu.

g) Materiaty powinny by¢ sktadowane w sposdb zapobiegajacy ich zawaleniu lub obsuwaniu sie; stosuje sie w tym celu
wilasciwe wysokosci stupdw, stoséw albo pryzm, odpowiednie uktadanie, wykonanie zagréd albo podpér, stosowanie
przektadek, potek i tym podobnych Srodkéw.

h) Materialy, elementy i wyroby budowlane nalezy sktadowa¢ na placu budowy w sposéb zabezpieczajacy je przed
pogorszeniem sie ich wiasciwosci tecluiicznych (jakosci), spowodowanym wptywami atmosferycznymi, czynnikami
fizykochemicznymi lub mechanicznymi (np. zmieszanie, uszkodzenie)

i) Opieranie sktadowanych materiatow o urzadzenia zwigzane z placem budowy, ogrodzenia albo tymczasowe lub state
budynki istniejace na placu budowy jest zabronione

j) Materiaty drobne powinny by¢ utozone w stosy o wysoko$ci nie wiekszej niz 2,0 m, dostosowane do rodzaju i
wytrzymatosci tych materiatow

k) Materiaty workowate powinny by¢ utozone w stosie krzyzowo, z tym ze liczba warstw w stosie nie powinna by¢ wieksza niz
10.

[) Uktadanie elementow prefabrykowanych $rednio i wielkowymiarowych powinno by¢ dokonywane w sposéb okre$lony
przez producenta.

m) Urzadzenia zabezpieczajace magazyn materiatéw budowlanych przed pozarem powinny by¢ dostosowane do warunkoéw,
potozenia i wielkosci magazynu, rodzaju i iloSci skladowanych materiatdw i powinny odpowiadaé wymaganiom przepiséw o
ochronie przeciwpozarowe;.

n) Urzadzenia zabezpieczajace przed kradziezg powinny by¢ dostosowane do warunkoéw potozenia magazynu, jego stanu
technicznego i innych okoliczno$ci majacych wptyw na stopien zagrozenia bezpieczenstwa sktadowanych materiatow.

2. ODBIOR MATERIALOW

2.1 Odbidér materiatéw w magazynie

a) Materiaty dostarczane do magazynu powinny by¢ odbierane pod wzgledem ilosciowym i jako$ciowym
b) W zalezno$ci od warunkow dostawy odbiér materiatdow budowlanych moze by¢ dokonany:

- przy dostawach transportem samochodowym - w magazynie wtasnym odbiorcy
- w magazynie dostawcy (producenta, centrali handlowej)

c) Odbioru materiatow pod wzgledem iloSci powinien dokonaé magazynier przez:
-policzenie, zwazenie, lub zmierzenie odbieranej partii materiatow
-poréwnanie stwierdzonych ilosci z trescig odpowiednich dokumentéw
-sprawdzenie rodzaju i ilosci opakowania materiatow, jego cech i znakdw oraz poréwnanie z danymi zawartymi w
dokumentach dostawy.

d) Odbioru danego materiatu budowlanego pod wzgledem jakoSciowym powinien dokonywac pracownik posiadajacy niezbedne
kwalifikacje

e) na zadanie magazyniera lub innej osoby  wykonujacej jednoosobowo czynnosci  odbiorcze, odbioru moze

dokonywa¢ komisja powotana przez kierownika jednostki organizacyjnej, ktorej dany magazyn podlega. Komisja powinna
skfadac sie co najmniej z trzech osob.
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f) Odbidr materiatéw pod wzgledem jakosci powinien polegac na:

-sprawdzeniu metodg organoleptyczng charakterystycznych cech odbieranych materiatow (wymiardw, jakosci, wygladu
zewnetrznego itd. , a w razie potrzeby na pobraniu prébek do przeprowadzania badan laboratoryjnych i ustalenia
tych cech, ktdiych nie mozna stwierdzi¢ organoleptycznie)

-poréwnaniu wynikdw sprawdzenia j.w. z warunkami dostawy i okresleniu jakosci odbieranych materiatéw

g) Z dokonania odbioru materiatbw w magazynie dostawcy nalezy sporzadzi¢ protokdt, w ktérym powinny byé ewentualne wady
i braki.

h) Zakwestionowany pod wzgledem jako$ci materiat budowlany powinien by¢ skladowany w magazynie oddzielnie jako depozyt i tak
oznakowany, aby nie zaistniata mozliwo$¢ omytkowego pobrania go do celéw produkcyjnych.

24



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
K.02.00.00 ROBOTY ROZBIORKOWE

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem specyfikacji technicznej jest wykonanie i odbidr rob6t rozbiorkowych i wyburzeniowych podczas z
zmiany elewacji na budynku cieptowni przy ul. Stonecznej 46 w Olsztynie.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacii
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjq

- demontaz stalowycch okien

-demontaz obrdbek blacharskich

-demontaz rynien i rur spustowych odwadniajacych

- rozbiorka ptyt elewacyjnych z blachy trapezowej i ocieplenia z wetny mineralnej gr. 8cm
- wywoz elementéw z demontazu i rozbiérek

Nazwy i kody wedlug Wspdinego Stownika Zaméwien publicznych:

CPV 45210000-2 Rohoty budowlane w zakresie budynkéw
CPV 45120000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbiérki obiektow budowlanych
CPV 45111000-9 Roboty w zakresie burzenia

2 MATERIALY POCHODZACE Z ROZBIORKI
Elementy stalowe, szkfo, rynny i rury spustowe, wetna mineraina itp.

3. SPRZET
Wiertnica z koronkami diamentowymi, fomy, mioty, topaty, szufle, wiadra, taczki, pity do metalu i drewna, wciggarki
reczne lub elektryczne, rusztowania wewnetrzne, pomosty wewnetrzne.

4, TRANSPORT

Samochdd wywrotka. Odwiezienie gruzu na odpowiednie sktadowiska lub wtadciwa utylizacja. Odwiezienie
zdemontowanych czesci sufitow na odpowiednie sktadowiska lub wtasciwa utylizacja Nie wolno uzywac gruzu do
ponownego uzycia w podfozu posadzek.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Warunki ogélne robét rozbiérkowych:
Roboty rozbiérkowe nalezy prowadzi¢ recznie , przy uzyciu narzedzi wymienionych w punkcie 3 niniejszej specyfikacii .

5.1.1 Roboty rozbidrkowe elementéw przeznaczonych do likwidacji

- Przed przystapieniem do robét rozbidrkowych nalezy wykonac wszystkie niezbedne zabezpieczenia

- roboty rozbiérkowe nalezy wykonywa¢ z zachowaniem maksymalnej ostrozno$ci, doktadnie przestrzegajac przepiséw BHP
- roboty rozbidrkowe prowadzone recznie z zastosowaniem narzedzi, miotéw, obcegdw, pit recznych i mechanicznych oraz
drabin.

- przed przystapieniem do robdt rozbidrkowych Kierownik budowy zobowigzany jestdoktadnie powiadomi¢ robotnikow o
zakresie i sposobie wykonania robét i o warunkach BHP.

- materiat z rozbi6rek bedzie sktadowany do konteneréw i wywozony z terenu budowy

5.1.2 Srodki ostroznosci podczas prowadzonych robét rozbiérkowych

- pracownicy zatrudnieni przy robotach rozbiorkowych powinni by¢ zapoznani z zakresem prac przy prowadzeniu prac
rozbiérkowych nalezy przestrzega¢ wszystkich obowigzujacych przepiséw BHP i bezwzglednie stosowac przewidziane przy
tych robotach urzadzenie zabezpieczajace i ochronne

- pracownicy powinni by¢ wyposazeni w odziez ochronng i roboczg oraz hetmy, okulary rekawice ochronne oraz komplet
potrzebnych narzedzi.
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- roboty rozbidrkowe prowadzi¢ recznie przy uzyciu urzadzen udarowych-mechanicznych lub narzedzi recznych. Przy pracy
w razie potrzeby stosowac lekkie przestrzenne rusztowania.

- gruz i drobne materiaty nalezy usungé recznie przez okna lub klatke schodowg zabezpieczajac trasy komunikacyjne

- sktadowanie materiatéw z rozbidrek scianek dziatowych na wskazanym miejscu placu budowy. Transport gruzu i drobnych
materiatow na terenie placu budowy recznie na taczkach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Polega na sprawdzeniu kompletno$ci dokonanej rozbiérki i sprawdzeniu braku zagrozen na miejscu.

7. OBMIAR ROBOT
- demontaz okien —m2
- demontaz obrdbek blacharskich -m2

- rozbidrka ptyt — m2
- rozbiérka wetny — m2

8 PODSTAWA ODBIORU ROBOT.

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu. Inspektor dokonuje ich na podstawie
zapisow w dzienniku budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie w jednostkach wg punktu 7 za wykonanie roboty i oczyszczenie stanowiska pracy, wedtug zasad wymienionych w
punkcie nr 9 OGOLNEJ SPECYFIKACJI TECHNICZNE..

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Warunki bezpieczenistwa pracy przy robotach rozbiérkowych zawarte w Rozporzadzeniu Ministerstwa Budownictwa i
Przemystu Materiatéw Budowlanych z dnia 28 marca 1972 roku Dz.U. Nr 13 w sprawie bezpieczerstwa i higieny pracy
przy wykonywaniu robét budowlano - montazowych i rozbiorkowych
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1.

1.1.

1.2,

13.

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
K.06.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE

WSTEP.

Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sq wymagania dotyczace wykonania konstrukgji stalowych przy zmianie elewacii
na budynku cieptowni przy ul. Stonecznej 46 w Olsztynie.

Zakres stosowania Specyfikacii

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
punkcie 1.1.

Zakres robot objetych Specyfikacjq

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem konstrukgji
stalowych i obejmuijq roboty zwigzane z obrobka elementow i ich potaczeniem

Nazwy i kody wedtug Wspélnego Stownika Zamoéwien publicznych:

14.

15.

2.1.

2.2.

2.2.1.

2.3.

CPV: 45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne podobne roboty
specjalistyczne.
CPV: 45262400-5 Wznoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjnej

Okreslenia podstawowe

141 Rusztowania - pomocnicze budowle czasowe, stuzace do wykonania projektowanego obiektu

142 Aprobata Techniczna - obowigzujaca na wszystkie materiaty produkcji krajowej i importowane
wbudowywane na trwate do konstrukcji. Zgodnie z rozporzadzeniem wykonawczym do ustawy "Prawo budowlane”
wydanym przez Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatow Budowlanych jednostka upowazniong do ich
wydawania jest Instytuty Badawcze

Ogdlne wymagania dotyczace robot

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz zaleceniami i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Akceptowanie uzytych materiatow
Do wykonania konstrukcii stosowaé mozna wytacznie materiaty, ktérych dostawcy posiadajg Aprobaty Techniczne.
Stal konstrukcyjna
Gatunki stali konstrukcyjne;j
Do wytwarzania stalowych konstrukcji nalezy uzywac stal zgodnie z PN-82/S-10052. Inne gatunki stali (np. pochodzace
z importu), moga by¢ zastosowane przez Wytwérce za zgodg Inzyniera jesli posiadajg , Aprobate Techniczng. Stal
dostarczana na budowe powinna: mie¢ wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, kolorowych
przywieszek ze znakami zgodnie z PN-73/H-01102, spetnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych: dla
pretow i ksztattownikéw wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93001,
Stal powinna by¢ dostarczona w odmianach plastyczno$ci D (udamo$é sprawdzana na prébkach ISO Charpy'ego w
temperaturze — 20°C) lub (lepiej) w odmianie R ( udarnos¢ sprawdzana na probkach Mesnager'a w temperaturze
-40°C).

taczniki i materiaty spawalnicze

Spetnione muszg by¢ wymagania PN-89/S-10050 i norm przedmiotowych:

- dla elektrod wg PN-74/M-69430 i PN 88/M-C69433

taczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem ochrony przed
korozjg i w sposdb umozliwiajacy segregacje na poszczegdine asortymenty. Materialy spawalnicze nalezy
przechowywac ponad podtogg w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach.

3. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia Inzynierowi do akceptacji wykazy zasadniczego sprzetu. Inzynier jest
uprawniony do sprawdzenia, czy dzwigi posiadajg wazne Swiadectwa wydane przez Urzad Dozoru Technicznego.
Wykonawca na zadanie Inzyniera jest zobowigzany do probnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego przydatnosci.
Sprawdzenie powinno odbywac sie w obecno$ci przedstawiciela Inzyniera.
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5.2

5.3.

5.4

TRANSPORT
Transport i sktadowanie stali konstrukcyjne;
Zaladunek, transport, rozladunek i skiadowanie wyrobow ze stali konstrukcyjnej powinny odbywaé sie tak, aby
powierzchnia stali byla zawsze czysta, wolna zwlaszcza od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczen
mogacych utrzymywaé wilgo¢. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny byé utrzymywane w stanie suchym. Sktadowane
nad gruntem na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest diugotrwate sktadowanie stali niezabezpieczonych
przed opadami.

WYKONANIE ROBOT
Cigcie elementéw i obrabianie brzegow
Ciecie elementow i obrabianie brzegéw nalezy wykonywac zgodnie z ustaleniami Dokumentaciji Projektowej, ale tak by
zachowane byly wymagania PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.1. Dla wszystkich gatunkéw stali stosowac ciecie gazowe
(tlenowe) automatyczne lub pétautomatyczne, a dla elementéw pomocniczych i drugorzednych réwniez reczne. Brzegi
po cieciu powinny by¢ oczyszczone z grotu, naderwan. Przy cigciu nozycami podniesione brzegi powierzchni ciecia
nalezy wyréwnac na odcinkach wzajemnego przylegania z powierzchnig cigcia elementéw sasiednich.
Ostre brzegi, ktore podlega¢ bedg zabezpieczeniu antykorozyjnemu, po cieciu nalezy wyréwnywaé i stepi¢ przez
wyokraglenie promieniem r = 2 mm lub wigkszym. Przy cieciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrébki mechanicznej te
brzegi, ktore bedg poddane przetopieniu w nastepnych operacjach spawania oraz te, ktére osiagnety klase jakosci nie
gorszg niz 3-2-2-4. wg PN-76/M-69774. Po cigciu tlenowym powierzchnie ciecia i powierzchnie przylegte powinny byé
oczyszczone z zuzla, grotu, naciekéw i rozpryskow materiatu.
Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych

Wymiary liniowe elementow konstrukcyjnych, ktérych doktadno$¢ nie zostata podana w Dokumentacji Projektowej
lub innych normach, powinny by¢ zawarte w granicach podanych w tabl. 2, przy czym rozréznia sig: wymiary
przytaczeniowe, tj wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiaréw, podlegajace pasowaniu, warunkujace
prawidtowy montaz oraz normalne funkcjonowanie konstrukcji, wymiary swobodne, ktérych doktadno$¢ nie ma
konstrukcyjnego znaczenia.

[Tabl.2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych

Wymiar nominalny Dopuszczalne odchytki wymiaru (£),[mm]
[mm]

ponad do przytaczeniowego swobodnego
500 1000 0,5 1,5
1000 2000 1,0 2,5
2000 4000 1,5 4,0
4000 8000 2,5 6,0
8000 16000 4,0 10,0
16000 32000 6,0 15,0

32000 10,0 1/1000 wymiaru lecz nie
wiecej niz 50

Czyszczenie powierzchni i brzegow
Przed przystapieniem do sktadania konstrukcji Inzynier przeprowadza odbiér elementéw w zakresie usuniecia

grotu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegéw stykowanych z zachowaniem wymagan
PN-89/S-10050.

Spawanie

Osoby kierujace spawaniem i spawacze powinni posiada¢ uprawnienia parstwowe. Wszystkie prace spawalnicze
mozna powierza¢ jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiadajacym aktualne uprawnienia. Niezaleznie od
posiadanych uprawnien zaleca sie sprawdzenie aktualnych umiejetno$ci spawaczy poprzez wykonanie probnych ziaczy
elektrodami  stosowanymi do spawania przedmiotowej konstrukcji (szczeg6lnie dotyczy elektrod zasadowych).
Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyklej wytrzymato$ci powinna by¢ wyzsza niz 0°C, a
stali o podwyzszonej wytrzymatosci wyzsza niz +5°C. Niedopuszczalne jest spawanie podczas opadow
atmosferycznych przy nie zabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i zlaczy spawanych. W utrudnionych
warunkach atmosferycznych (wilgotno$¢ wzgledna powietrza wigksza niz 80 %, mzawka, wiatry o predkosci wiekszej niz
5 m/s, temperatury powietrza nizsze niz podane wyzej) nalezy opracowac i uzgodni¢ specjaine $rodki gwarantujace
ofrzymanie spoin nalezytej jakosci.

Ukosowanie brzegdw elementéw mozna wykonywaé recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym, usuwajac zgorzeling
i nieréwnosci.

Wszystkie spoiny czotowe powinny byé wykonane takg technologig (np. przez zastosowanie odpowiednich podkiadek),
aby gran byfa jednolita i gtadka. Obrdbke spoin mozna wykona¢ recznie szlifierkg lub frezarkg albo stosowaé inng
obrdbke mechaniczng pod warunkiem, ze miejscowe zmnigjszenie grubosci przekroju elementu nie przekroczy 3 % tej
grubosci.

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych norm i zaleceniami
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5.5

5.5.1.

5.6.

5.7.

6.2

8

9.

producentéw.

Suszenie elektrod i topnikéw powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentéw. Wystapienie na powierzchni otuliny
elektrod tzw. wykwitow tj. biatych krysztatdw Swiadczy o diugotrwatym przetrzymywaniu elektrod w wilgotnym powietrzu,
a takze o wejsciu wody w reakcje chemiczng ze sktadnikami otuliny. Wykwity te dowodza starzenia si¢ elektrody.
Suszenie elektrod przestarzatych jest bezcelowe, a uzycie ich zabronione.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zigczy spawanych zgodnie z technologig spawania i dokumentacjg
konstrukcyjna. Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie okreslonych parametrow spawania, przy czym
wahania natezenia i napiecia pradu podczas spawania nie moga przekracza¢ 10 %.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Niedopuszczalne sg rysy Jub peknigcia
w spoinie lub materiale w jej sasiedztwie.

Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mie¢ wiracen zuzla, pasm zuzlowych lub zaklesniec. W
spoinach nie obrabianych nieréwnos¢ lica spoiny nie powinna przekraczaé 15 % grubosci spawanych elementéw.

Wykonanie potaczen statych na miejscu budowy

Potaczenia spawane

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy muszg by¢ przewidziane w Dokumentacji Projektowej. Spawanie
nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt. 2.4.4.4. Roboty spawalnicze na obiekcie prowadzi¢
mozna w temperaturach powyzej 5°C. Kazda spoina konstrukcyjna musi byé oznakowana przez wykonujacego jg
spawacza jego marka. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja, ocenie jakosci i odbiorowi. Badania spoin
polegajace na ogledzinach.

Montaz i rusztowania montazowe

Wykonawca moze zmieni¢ sposob montazu, z tym, iz musi przedstawic projekt zmiany do zatwierdzenia u Projektanta i
Inzyniera.

Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do wielokrotnego uzytku powinny odpowiada¢ wymaganiom BN-
70/9080-02.

W zasadniczych wymiarach rusztowan drewnianych dopuszcza sie nastepujace odchytki: w rozstawie szeregéw pali
lub jarzm £5 % rozstawu,w wychyleniu jarzm rusztowan z ptaszczyzny pionowej £5 % wysokosci jarzm, lecz nie wigce;
niz 5 cm, w rozstawie poprzecznie i podiuznie pomostu £5 cm.

BHP i ochrona Srodowiska

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujacych panstwowych i lokalnych przepiséw o BHiP i ochronie Srodowiska
odpowiada Wykonawca. Inzynier nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktérych wykonanie naruszyloby
postanowienia tych przepisow.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Obowiazki Wykonawcy
Wykonawca ma obowiazek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie robdt, niezaleznie od dziatan
kontrolnych Inzyniera.
Kontrola jakosci
Kontrola jako$ci robot bedzie obejmowata:
- sprawdzenie czystosci krawedzi cigcia po cieciu tlenowym,
- odchytki wymiaréw liniowych,
- badania usuniecia grotu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegéw stykowanych
z zachowaniem wymagar PN-89/S-10050
- badania obrébki spoin,
- kontrola rusztowan zgodnie z BN-70/9080-02.

OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1t (tona) wykonanych konstrukcji stalowych
PODSTAWA ODBIORU ROBOT.

Wymagania ogdine odbioru robot podano w Specyfikacji Technicznej ,Wymagania ogéine”.
PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania | t konstrukcji obejmuije:

10.

- roboty przygotowawcze
- zakup i dostarczenie materiatéw
- przygotowanie konstrukcji stalowe;
- pasowanie
- wstepny montaz
- montaz konstrukcji stalowe;
- naprawa uszkodzen
- odbiory i testy
PRZEPISY ZWIAZANE
PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.
PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe.
PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni. Wartosci liczbowe parametréw.

29



PN-77/M-82003 Podktadki. Wymagania i badania.
PN-78/M-82005 Podkiadki. Dopuszczalne odchytki wymiaréw oraz ksztattu i potozenia.
PN-78/M-82006 Podktadki okragte zgrubne. Podktadki okragte doktadne.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
K.08.00.00 MALOWANIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI STALOWYCH

1. WSTEP
1.1.  Przedmiot Specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania robdt zwigzanych z wykonaniem
zabezpieczenia antykorozyjnego stalowych elementdéw konstrukcyjnychprzy realizacji tematu zmiany elewacji na
budynku cieptowni przy ul. Stonecznej 46 w Olsztynie.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjg
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem i odbiorem
zabezpieczenia antykorozyjnego nowych konstrukciji stalowych i obejmuja; przygotowanie powierzchni stalowych do
nakladania powtok malarskich wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego kontrole jako$ci wykonanych rob6t

Nazwy i kody wedlug Wspélnego Stownika Zamoéwien publicznych:

Malowanie antykorozyjne konstrukcji stalowych.
CPV:45440000-3. Roboty malarskie.

14, Okreslenia podstawowe
Korozja stali - niszczenie stali na skutek wzajemnej reakcji chemicznej lub elektrochemicznej zelaza ze Srodowiskiem
korozyjnym
Powtoka antykorozyjna wielowarstwowa - zabezpieczenie powierzchni stali przed korozjg wigcej niz jedng warstwg
powtoka malarska,
Warstwa powtoki - dajaca sie wyrdzni¢ czesé sktadowa powtoki spetniajgca okreslong funkcje w ochronie antykorozyjnej
15. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w Specyfikacji "Wymagania ogdlne".
2. MATERIALY
Zgodnie z projektami budowlanym posiadajgce Aprobate Techniczna.
3. SPRZET

Zastosowany sprzet do metalizacji jest zalezny od zastosowanej metody tj.: systemu termicznego natrysku gazowego,
Roboty zwigzane z wykonaniem powtok malarskich moga by¢ wykonane recznie lub przy uzyciu sprzetu mechanicznego
zaakceptowanego przez Inzyniera. Uzyte urzadzenia lub narzedzia powinny zapewni¢ ciggtos¢ wykonywanych prac oraz
uzyskanie wymaganej jakosci robot.
Sprezarka powietrza uzyta do piaskowania powinna posiada¢ wydajno$¢ nie nizszg niz 5 nP/min.
4. TRANSPORT
Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu.
Sposob transportu materiatow lub wyrobdw przewidzianych do zastosowania podczas renowacji zabezpieczenia
antykorozyjnego nie moze powodowaé obnizenia ich jakosci lub powstania uszkodzen. Materiaty chemiczne i tatwopalne
powinny by¢ transportowane w oryginalnych, fabrycznych opakowaniach, zgodnie z przepisami dotyczacymi przewozu
takich materiatow.
5. WYKONANIE ROBOT
51. Ogolne wymagania dotyczace robot
OgoIne wymagania dotyczace wykonania robét podano w Specyfikacji Ogoinej.
Roboty zwigzane z przygotowanie powierzchni metalu nalezy prowadzi¢ wg opracowanego przez Wykonawce i
zatwierdzonego przez Inzyniera programu.
Podczas wykonywania powfoki antykorozyjnej Wykonawca obowigzany jest na biezaco prowadzi¢ dokumentacje prac
antykorozyjnych. W dokumentacji tej powinny by¢ podane nastepujace informacje:
-warunki atmosferyczne w czasie wykonywania rob6t
-wilgotnos¢ i temperatura podtoza
-masa poszczegolnych sktadnikéw materiatéw zuzytych na jednostke powierzchni
-grubos$¢ warstw powtok zabezpieczenia antykorozyjnego
-dtugo$¢ przerw pomiedzy uktadaniem poszczegdinych warstw
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5.2.
5.2.1

52.2.

5.23.

524,

6.1.

Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego
. Przygotowanie powierzchni stali
Powierzchnia stalowa oczyszczona metoda strumieniowo-$cierna do stopnia czystosci co najmniej Sa 2.5 wedlug
PN-ISO 8501 - 1.
Ostre krawedzie stepi¢, usungé odpryski spawalnicze i oszlifowa¢ szwy spawow.
Po oczyszczeniu powierzchnie doktadnie odkurzy¢ przez przedmuchanie strumieniem czystego sprezonego powietrza
lub odessanie zanieczyszczen odkurzaczem przemystowym.
Powierzchnia przygotowana do malowania powinna by¢ sucha, pozbawiona ttuszczu i kurzu.
Wszystkie trudno dostepne miejsca, krawedzie przed malowaniem wtasciwym nalezy dobrze wyrobi¢ pedzlem.

Po ok. 2-4 godzinach (w zalezno$ci od temp. otoczenia, ktdra nie powinna by¢ nizsza niz +5 °C), na tak
przygotowang powierzchnie nanosimy wiasciwy system malarski
Powierzchnie na ktdrych uktadane beda spoiny montazowe, nalezy zakry¢ taSma samoprzylepna na
odlegto$ci okoto 5 cm od przysztej spoiny.
Wykonanie warstw nawierzchniowych
Naktadanie kolejnych warstw powtoki malarskiej wykonywa¢ metoda natryskowa, Scisle z wytycznymi opracowanymi
przez Producenta wyrobow malarskich.
Wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych w potaczeniach
Przed wykonaniem potaczen spawanych wolne od powtok powinny by¢ paski szeroko$ci po 50 mm po kazdej stronie
spoiny. Jesli spoina ma by¢ wykonana w czasie montazu, w wytworni nalezy wykona¢ malarskie zabezpieczenie
tymczasowe tatwe do usuniecia.
Przed wykonaniem spawania powierzchnie te nalezy dokfadnie oczysci¢ do stopnia czysto$ci wymaganego w
dokumentacii technicznej, nastepnie wykonaé¢ odpowiednie powloki. Warstwe farby podktadowej pozostawi¢ do
wyschniecia nastepnie $cisle wg zalecen producenta-kolejne warstwy
Wykonanie napraw i uzupetnien
Naprawy i uzupetnienia zabezpieczen po spawaniu, ewentualnym prostowaniu, transporcie itp. powinny polega¢ na
wykonaniu od nowa wszystkich czynno$ci tj. czyszczeniu, naniesieniu powtoki warstw podkfadowych i warstw
nawierzchniowych. Wytwérca musi zapewnic Inzynierowi mozliwo$¢ odbioru kazdej czynno$ci oddzielnie. Wszystkie
prace malarskie /takze naprawy/ musza by¢ wykonane w odpowiednich warunkach meteorologicznych tzn, w
temperaturze od. +10 °C do +40 °C, przy wilgotno$ci nizszej niz 85%, a
jednoczesnie w temperaturze wyzszej o 3°C od temperatury punktu rosy dla danego ciénienia i wilgotnosci. W
zwigzku z powyzszym niedopuszczalne jest wykonywanie prac malarskich na wolnym powietrzu we wczesnych
godzinach rannych i pbznych popotudniowych, gdy na powierzchniach konstrukcji wystepuje rosa. Nie wolno
malowaé w czasie deszczu, mgty i innych opadéw atmosferycznych.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontroli jako$ci rob6t podlegaja nastepujace elementy tego procesu:
kontrola materiatow

kontrola warunkéw wykonania robot

kontrola jakosci wykonanych robét i ocena wykonanego pokrycia zabezpieczajacego

Kontrola materiatéw

Kontrola ta obejmuje nastepujace materiaty:

-do zmywania i odttuszczania powierzchni

-do oczyszczania powierzchni z produktéw korozji

-do malowania

Kontrola materiatéw do zmywania i odttuszczania sprowadza sie do sprawdzenia ich zgodnosci z
normami przedmiotowymi, sprawdzenia atestow i Swiadectw dopuszczenia do stosowania w
budownictwie.

Kontrole materiatéw uzywanych przy usuwaniu produktow korozji przez zastosowanie obrobki
strumieniowo-Sciernej.

Kontrola $cierniwa do oczyszczarek strumieniowo-$ciernych o obiegu otwartym polega na sprawdzeniu:
-rodzaju uzywanego $cierniwa

-pochodzenia piasku: czy jest to piasek ostrokrawedziowy czy rzeczny o ziarnach zaokraglonych
-zawarto$ci pytdw i drobnych frakcji ponizej 0,4 mm.

-uziarnienia.

Kontrola materiatow do malowania polega na sprawdzeniu:

-rodzaju uzywanych materiatow i ich zgodnosci z rysunkami

-parametréw materiatdw zgodnie z normami przedmiotowymi

-atestow na materiaty
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-braku osadu nie dajgcego sie rozprowadzi¢
-w przypadku farb: odpowiedniej lepkosci dostosowanej do sposobu malowania i rodzaju uzywanej farby.
6.2. Kontrola warunkéw wykonania
Kontrola ta polega na sprawdzeniu przestrzegania warunkdw prowadzenia prac malarskich podanych w p. 5 niniejszej
Specyfikacji. Wynik kontroli nalezy wpisa¢ do Dziennika Budowy.
6.3. Kontrola sprawdzenia stosowania zalecen producenta powtok malarskich
Kontrola ta polega na sprawdzeniu przestrzegania technologii i zalecer producenta wyrobéw malarskich
przy wykonywaniu powlok zabezpieczajacych.
6.4. Kontrola jako$ci wykonanych robét i ocena wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego
Kontrola ta i ocena zwigzane sq z odbiorami rob6t zanikajacych /odbiory miedzyoperacyjne/ i odbiorem ostatecznym.
Odbiorom miedzyoperacyjnym podlegaja nastepujace roboty:
-zmycie i odttuszczenie powierzchni
-przygotowanie powierzchni do zabezpieczenia
-natozenie warstwy metalizacyjnej
-szpachlowanie szczelin
-dodatkowe zabezpieczenie krawedzi elementéw
-natozenie warstwy nawierzchniowej
Przed czyszczeniem powierzchni metalizowanej nalezy sprawdzic:
Czy nie wystepuja zadziory, odpryski po spawaniu, $lady zuzla spawalniczego oraz czy ostre krawedzie sg
wyokraglone promieniem 2 mm. Czy na powierzchni nie wystepujg miejsca zapuszczone.
Ocene jakosci metalizacji nalezy przeprowadzi¢ okiem nieuzbrojonym, przy $wietle dziennym lub sztucznym o
mocy zarowki 100 W z odlegtosci ok. 30 cm. Po wykonaniu metalizacji nalezy sprawdzi¢ czy: Powloka jest
catkowicie jednorodna, o jednakowej ziarnisto$ci i barwie, nie wykazuje widocznych poréw, pekniec, pecherzy,
odstawan, przypalen i miejsc nie przykrytych Powtoka ma grubo$¢ 150 um z tolerancja-10%, +20% Pomiary
nalezy wykonac¢ ultrametrem np. typuA-52.
Za wynik pomiaru grubo$ci nalezy przyjac srednig arytmetyczng z minimum 7-u odczytéw na badanej powierzchni, z
tym Ze poszczegolne odczyty winny miesci¢ si¢ w granicach tolerancji. Wymagana doktadno$¢ pomiaru 5%.
Badanie przyczepnosci natryskowej warstwy nalezy wykona¢ za pomocag ostro zeszlifowanego przecinaka lub rylca,
nacinajac kwadraty o wymiarach 3x3 cm. Powloka natryskana musi by¢ przecieta do podtoza.
Przyczepno$¢ uznaje sie za dobra gdy powtoka odrywa sie od podtoza kawatkami mniejszymi niz 5 mm2. Powloke
uznaje sie za ztg gdy odrywa sie catymi kawatkami o powierzchni ok. 10 mm . Powtoke o nieodpowiedniej
przyczepnosci nalezy usuna¢ catkowicie, a element ponownie przygotowac i metalizowac na zadang grubosc.
7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru jest 1t (tona) konstrukcji stalowych zabezpieczonych powtokami malarskimi
8. PODSTAWA ODBIORU ROBOT.

Roboty uznaje sie za odebrane jezeli zostaty wykonane zgodnie z Specyfikacja, Dokumentacjg Projektowa
i poleceniami Inzyniera

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena wykonania powlok malarskich dla I t konstrukcji stalowych obejmuije:
-prace przygotowawcze powierzchni stalowych
-naktadanie powtok malarskich
-wykonanie warstw nawierzchniowych
-wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych w potaczeniach
-wykonanie napraw i uzupetnien
-testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
PN-71/H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej srodowisk.
PN-71/H-04653  Ochrona przed korozja. Podzial i oznaczenie warunkdw eksploatacji wyrobéw metalowych
zabezpieczanych malarskimi powtokami ochronnymi.
PN-70/H-97050  Ochrona przed korozjg. Wzorce jakosci przygotowania powierzchni stali do malowania.
PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania. Ogdlne wytyczne
PN-70/H-97052 Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania.
PN-79/H-97070  Ochrona przed korozjg. Pokrycia lakierowe. Wytyczne ogoine.
PN-71/H-97053  Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdlne wytyczne.
PN-81/C-81508  Wyroby lakierowe. Oznaczenie czasu wptywu kubkami wptywowymi (lepko$¢ umowna).
PN-74/C-81515  Wyroby lakierowe. Nie niszczace pomiary grubosci powtok.
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PN-79/C-81519  Wyroby lakierowe. Oznaczenie stopnia wyschnigcia.
PN-80/C-81531  Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powlok do podtoza oraz przyczepnosci miedzy warstwowej.

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
K.09.00.00 ROBOTY POKRYWCZE

1.  WSTEP

11 Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru pokry¢ Scian i
dachu oraz orynnowania budynku cieptowni przy ul. Stonecznej 46 w Olsztynie.

12 Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowania jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

13 Zakres robot objetych SST .

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie pokry¢ $ciennych wraz z obrébkami blacharskimi i elementami wystajacymi ponad dach budynku tzn.: obrobki
blacharskie, rynny i rury spustowe.

Nazwy i kody wedtug Wspélnego Stownika Zaméwien publicznych:

45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne podobne roboty
specjalistycze
45261000-4 Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty

14 OkreSlenia podstawowe.

Okre$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

15 Ogdlne wymacania dotyczgce robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Jako materiat elewacyjny piyty Scienne Kingspan KS 1000 AWP zbudowane z blachy zewnetrznej gr. 0,6mm i blachy
wewnetrznej gr. 0,4mm z wypetnieniem pianka poliizocyjanurowa typ IPN. Catosc tacznej grubosci 12cm.

2.2. Laczniki

Do mocowania stosowaé wkrety samowiercace z austenistycznej stali nierdzewnej (klasy 304) SXC14-S19- 5.5 x
138mm z podktadka uszczelniajacg min. 219 mm. W przypadku watpliwosci stosowaé taczniki wg wskazan
producenta materiatow pokryciowych.

3. SPRZET.
Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4. TRANSPORT.

4.1. Przewdz
Przy uzyciu wszystkich mozliwych Srodkéw transportu

4.2. Sktadowanie.

Piyty KS 1000 AWP sg uktadane w stosy oktadzinami zewnetrzng do wewnetrznej. Géra, dét, boki oraz
konce poszczegolnych pakietow sg zabezpieczone piankg oraz styropianowymi przektadkami, a caty pakiet
jest owiniety folig polietylenowa. Liczba ptyt w pakiecie zalezy od ich grubosci i dtugosci .Liczba ptyt w
pakiecie moze by¢ mniejsza w przypadku transportu bardzo dtugich ptyt. Standardowa wysokos$¢ pakietu
wynosi 1 100 mm. Maksymalny ciezar pakietu wynosi 3 500 kg. Stosowac sie do wytycznych i zalecen
producenta.

5. WYKONANIE ROBOT.

33



5.1 Obrébki blacharskie

Obrébki blacharskie z blachy stalowej gr. 0,6mm, ocynkowanej, powlekanej obustronnie powioka poliestrowa,
mozna wykonywaé o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od-15"C. Robét nic mozna wykonywaé na
oblodzonych podtozach.

5.2 Rynny stalowe systemowe.

- rynny powinny by¢ wykonane z pojedynczych cztiondw sktadane w elementy wieloczionowe, powinny by¢ taczone w
ztaczach poziomych na styk zabezpieczone ztgczka, ztacza powinny byé lutowane na catej diugosci za pomocy
specjalnego kleju , ktdry stapia brzegi taczonych czesci.

- rynny powinny by¢ mocowane do deskowania i krokwi uchwytami rozstawionymi w odstepach me wigkszych niz 50
cm.

- spadki rynien regulowa¢ na uchwytach zgodnie z projektem,

- rynny powinny mie¢ montowane wpusty do rur spustowych,

- montaz rynien wg dostarczonych instrukcji producenta.

5.3 Rury spustowe stalowe systemowe.

- rury spustowe powinny by¢ wykonane / pojedynczych cztonéw i sktadane w elementy wielocztonowe

powinny byé taczone w ztaczach pionowych kielichowych.

-rury spustowe powinny by¢ mocowane do $cian uchwytamirozstawionymi w odstepach nie wigkszych niz
3m.

- uchwyty powinny by¢ mocowane w sposéb trwaty przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w
zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

- rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury zeliwnej na gtebokosé
kielicha.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Materialy izolacyjne.

- Wymagana jako$¢ materiatébw izolacyjnych powinna  by¢ potwierdzona przez producenta przez
za$wiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym

réwnorzednym dokumentem.

- Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich
jakos¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

- Odbior materiatéw izolacyjnych powinien obejmowa¢ zgodno$¢ z dokumentacjq  projektowg —oraz
sprawdzenie  wiasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytworcy.

-W przypadku zastrzezen co do zgodnoSci materiatu z zadwiadczeniem o jakosci wystawionym
przez producenta powinien byé on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;.

- Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatow izolacyjnych, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmiotowych norm.

- Nie nalezy stosowac réwniez materiatow przeterminowanych ( po okresie gwarancyjnym).

Wyniki odbiorow materiatéw i wyboréw powinny by¢ kazdorazowo

wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg roboét jest :

-dla rob6t pokrywczych 1 m2 pokrytej powierzchni,

- dlarobét rynny i rury spustowe 1mb wykonanych rynien lub rur spustowych,

llo8¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Odbiér podioza
- badania podtoza nalezy przeprowadzi¢é w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed

przystapieniem do krycia potaci dachowych.

- sprawdzenie réwnosci powierzchni podioza nalezy przeprowadza¢ za pomoca faty kontrolnej o diugosci 2
m lub za pomocg szablonu z podziatkq milimetrowg . PrzeSwit miedzy sprawdzong powierzchnig a tatg nie
powinien przekroczy¢ 5 mm.

8.2 Odbidr robdt pokrywezych.
- roboty pokrywcze , jako roboty zanikajgce .wymagajg odbioréw czeSciowych,
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Badania w czasie odbioru czesSciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych robét do ktérych dostep pdzniej jest
utrudniony. Odbiér czesciowy powinien obejmowaé sprawdzenie :

- podtoza deskowania i tat,

- jako$ci zastosowanych materiatéw,

- doktadno$ci wykonania poszczegdinych warstw pokrycia,

- doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

- badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu robét oraz po deszczu.

Podstawg do odbioru robdt pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty :

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbidr czeSciowy podtoza oraz poszczegolnych warstw lub
fragmentow pokrycia,

- zapisy dotyczace wykonania rob6t pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,

- protokdty odbioru materiatéw i wyrobdw.

Odbiér koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek blacharskich i
potaczenia ich z urzadzeniami a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.
8.2.1 Odbior pokrycia $cian :

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego pokrycia z polega na ogledzinach i stwierdzeniu brakéw, dziur i peknigc.
- sprawdzenie tgczenia i mocowania arkuszy . sprawdzenie to nalezy przeprowadzi¢ w ztgczach

- sprawdzenie powinno by¢ dokonywane w trakcie robét.

8.2.2 Odbior obrébek blacharskich ,rynien i rur spustowych powinien obejmowaé :

- sprawdzenie prawidtowo$ci potaczen poziomych i pionowych

- sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub $cian

- sprawdzenie prawidtowo$ci spadkéw rynien

- sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych z wpustami

Rury spustowe moga by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow kanalizacyjnych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Pokrycie.
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m?

Obrobki blacharskie.

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m2 obrobki wg ceny jednostkowej , ktéra obejmuje :
- przygotowanie,

- zmontowanie i umocowanie w podtozu ,zalutowanie potaczen,

- uporzagdkowanie stanowiska pracy,

Rynny i rury spustowe.

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m rynien wg ceny jednostkowe;j , ktéra
obejmuje :

—przygotowanie,

—zmontowanie umocowanie i zalutowanie potaczen,
—uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Obowiazujace normy i przepisy.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania przy
odbiorze.

BN-66/5059-01  Uchwyty do rur spustowych okragtych.

BN-72/5059-02  Uchwyty do rynien pétokragtych.

Katalogi techniczne dotyczace pokry¢ sciennych ptytami Kingspan
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
K .10.00.00 RENOWACJA POLACI DACHOWEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikaciji technicznej ( ST ) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét dekarsko —
blacharskich pokrycia dachu papg termozgrzewalng wraz z rynnami, rurami spustowymi, obrébkami blacharskimi
podczas zmiany elewacji w budynku cieptowni przy ul. Stonecznej 46 w Olsztynie.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

2. MATERIALY
2.1 Oktadzina dachu papa termozgrzewalna

Zalecane pochylenie potaci dachowej w przypadku zastosowania pokrycia potaci dachowej papa termozgrzewalng do 2
warstw papy wynosi od 3 do 20%.
Obowigzkowe pokrycie potaci dachowej papa termozgrzewalng modyfikowang SBS-em.

3.0 SPRZET
Do wykonania pokrycia dachowego w technologii pap termozgrzewalnych niezbedne sga;

- palnik gazowy jednodyskowy z wezem

- maly palnik do obrébek dekarskich

- palnik gazowy dwudyskowy lub sze$ciodyskowy z wezem ( w przypadku zgrzewania duzych powierzchni)
- butle z gazem technicznym propan — butan lub propan

- szpachelka

- waz do ciecia

- watek dociskowy z silikonowg rolkg

- przyrzad do prowadzenia rolki papy podczas zgrzewania

4.0 TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych chronigcych je przed zmiennymi warunkami atmosferycznymi,
a przede wszystkim przed dziataniem promieni stonecznych i zbyt mocnym nagrzaniem. Rolki mozna magazynowac w
odlegto$ci co najmniej 120 cm od grzejnikéw. Rolki powinny by¢ magazynowane na réwnym podtozu w pozycji stojacej w
jednej warstwie, zabezpieczone przed przewracaniem sie i uszkodzeniem. Rolki sg dostarczane na foliowanych
europaletach. W czasie transportu nalezy przestrzegaé przepiséw bezpieczenstwa przewozowego.

Rolki papy podczas transportu nalezy uktadaé w jednej warstwie w pozycji stojacej, zabezpieczone przed przewracaniem si¢
i uszkodzeniem. Nalezy je uktada¢ w sposéb uniemozliwiajacy przemieszczanie si¢ ich podczas transportu.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1 Wytyczne ogdine

Prace z uzyciem pap termozgrzewalnych modyfikowanych SBS-em mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz 0°C.
Temperatury stosowania w/iw pap mozna obnizy¢ pod warunkiem, ze rolki bedg magazynowane w pomieszczeniach
ogrzewanych ( ok. +20°C ) | wynoszone na dach bezpo$rednio przed zgrzaniem.

Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia, podczas opadéw
atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.

Przed rozpoczeciem robét izolacyjnych pracownicy powinni by¢ zaopatrzeni w odziez i obuwie ochronne oraz w zalezno$ci
od wykonywanych czynnosci — w inne przedmioty ochronne, jak rekawice, maski, okulary itp.
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Pracownicy wykonujacy roboty pokrywcze i pracujacy w poblizu okapow oraz na dachach o pochyleniu potaci powyzej 30%
skierowanym na otwartg przestrzen powinni by¢ ubezpieczeni linami, niezaleznie od istnienia poreczy wzdiuz okapéw i
innych zewnetrznych krawedzi dachu.

Kotly do ogrzewania i topienia mas bitumicznych powinny by¢ zaopatrzone w pokrywy. Wypetnienie kotta masg bitumiczng,
nie powinno przekracza¢ 2/3 jego objetosci.

W przypadku podgrzewania mas bitumicznych na dachu nalezy stosowaé kotty podgrzewane elekirycznie lub olejem
napedowym.

5.2 Wytyczne szczegotowe

Arkusze papy nalezy taczy¢ ze sobg na zaktady:

- podtuzny — 10 cm
- poprzeczny — 12 do 15 cm

Przy matym nachyleniu dachu do 10% papy nalezy uktada¢ pasami réwnolegtymi do okapu, a przy wigkszych spadkach
pasami prostopadtymi do okapu.

Renowacja starych warstw papowych polega na naprawie uszkodzen ( odspojen, pecherzy, fatd, zgrubien, pekniec itp. ).

Odspojenia i pecherze nalezy nacigé ,na krzyz’, wywingg¢ i osuszy¢, a nastepnie zgrzac lub podklei¢ lepikiem asfaltowym.
Fatdy i zgrubienia nalezy $cig¢ i wyrowna¢. W przypadku rozlegtych uszkodzen pap, nalezy je wycia¢ az do podtoza, po
czym wklei¢ faty z nowych pap.
Zastosowac system wentylacyjny zapobiegajacy skraplaniu sie wilgoci sktadajacy sie z kominkéw wentylacyjnych ( 1 sztuka
na 20 m2 dachu ) i z jednowarstwowej papy renowacyjnej. Papa renowacyjna na swojej spodniej stronie ma punkty
szybkiego zgrzewania i punkty pokryte piaskiem, ktore po utozeniu papy tworza kanaty umozliwiajace swobodng migracje
pary wodnej.

MontaZ kominka wentylacyjnego.
Etap I.
Podtoze nalezy oczyscié, odkurzyé i zagruntowaé

Etap II.
Na podiozu z papy istniejacej nalezy ustawi¢ kominek.

Etap lll.

Na zagruntowana pape istniejacg oraz ustawiony kominek wentylacyjny nalezy zgrza¢ pape nawierzchniowg. Przed
zgrzaniem papg nalezy nacia¢ w kierunku prostopadtym do brzegu i wycig¢ otwor o $rednicy kominka. Gteboko$¢ nacigcia
powinna wynosi¢ ok. 13 cm Po doktadnym zgrzaniu papy do podtoza nalezy uszczelni¢ potaczenie kominka wentylacyjnego
Z papg za pomoca kitu trwale plastycznego.

Etap IV.
Nastepnie zgrzewamy sasiedni pas papy, zwracajac uwage na uzyskanie wyptywow wzdtuz zaktadu.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Materialy izolacyjne.

- Wymagana jako$¢ materiatdbw izolacyjnych powinna  by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakoSci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym

réwnorzednym dokumentem.

- Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich
jakos¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

- Odbior materiatéw izolacyjnych powinien obejmowa¢ zgodno$¢ z dokumentacjq  projektowg —oraz
sprawdzenie  wiasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytwarcy.

-W przypadku zastrzezen co do zgodnoSci materiatu z zaSwiadczeniem o jakoSci wystawionym
przez producenta powinien byé on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej.

- Nie dopuszcza si¢ stosowania do rob6t materiatow izolacyjnych, ktérych wtadciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmiotowych norm.

- Nie nalezy stosowac réwniez materiatow przeterminowanych ( po okresie gwarancyjnym).

Wyniki odbioréw materiatéw i wyboréw powinny by¢ kazdorazowo

wpisywane do dziennika budowy.
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7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robét jest :

-dla robét pokrywczych 1 m2 pokrytej powierzchni,

llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr pokrycia z papy termozgrzewalnej

8.1. Sprawdzenie przyklejenia papy do podktadu cementowego lub betonowego nalezy przeprowadzi¢ przez naciecie i
odrywanie paska papy o szeroko$ci nie wigkszej niz 5 cm. Odrywanie papy termozgrzewalnej powinno spowodowaé
rozwarstwienie lepiku czy asfaltu w warstwie pomiedzy podtozem a osnowg papy. Nie powinno wtedy nastapi¢
oderwanie papy od podioza.

8.2 Sprawdzenie przyklejenia papy do papy, w tym takze papy warstwy wierzchniej do papy warstwy spodniej, polega na
stwierdzeniu przez ogledziny, czy zostaty zachowane wymagania dotyczace sposobu ich utozenia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Pokrycie.
Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2

10. Obowiazujace normy i przepisy.

PN-89/B-02361 Pochylenia potaci dachowych
PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powtok dachowych.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
K. 11.00.00 STOLARKA OKIENNA

1. WSTEP.
1.1 Przedmiot SST .

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
stolarki okiennej w budynku cieptowni przy ul. Stonecznej 46 w Olsztynie

1.2  Zakres stosowania SST .

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3 Zakres robot objetych SST .

Roboty , ktorych  dotyczy  specyfikacja ,obejmujg ~ wszystkie  czynno$ci umozliwiajace i
majgce na celu wykonanie montazu stolarki okienne;j .

W sktad tych rob6t wchodzi :

e okna

Nazwy i kody wedtug Wspéinego Stownika Zaméwien publicznych:

45420000-7 Rohoty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej oraz roboty ciesielskie
45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej

45421100-5 Instalowanie drzwi i okien i podobnych elementéw

45421110-8 Instalowanie metalowych drzwi i ram okiennych

45421120-1 Instalowanie framug i ram okiennych z tworzyw sztucznych

1.4 Okreslenia podstawowe .

Okres$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa
SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2 1. Wbudowac nalezy stolarke kompletnie wykonczona wraz z okuciami i powtokami malarskimi.

2.3. Okucia budowlane

2.3.1 Kazdy wyrdb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace ,taczace zabezpieczajace i
uchwytowo -ostonowe .

2.3 .2 Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm - wymaganiom
okreslonym w $wiadectwie ITB dopuszczajacym do stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposazone w okucie , na
ktdre nie zostata ustanowiona norma .

2 .3 .3 Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi

powtokami antykorozyjnymi . Okucia nic zabezpieczone nalezy , przed ich zamocowaniem , pokry¢ minig ofowiang,
lub farbg ftalowa, chromianowq przeciwrdzewna.

2.4. Skiadowanie elementéw

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych , suchych i przewiewnych , zabezpieczonych
przed opadami atmosferycznymi. Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone .poziome i
réwne. Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegto$ci nie mniejszej niz 1 m od czynnych
urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem .

2.5 Stolarka okienna PCV w kolorze biatym.

3.SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.
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4. TRANSPORT

Kazda partia wyrobdw przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane normg lub
projektem indywidualnym . Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac¢ i transportowaé w odrebnych
opakowaniach .

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie .
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek
kontenerowych .

Elementy mogq by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera , oraz
zabezpieczone przed uszkodzeniami .przesunieciem lub utratg statecznosci.

Sposdb sktadowania wg punktu 2 .8 .

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady wbudowywania stolarki okiennej

Przygotowanie o$ciezy

- Stolarka okienna moze by¢ osadzana w o$ciezu z wegarkami lub w o$ciezu bez wegarkow

- O$cieza z wegarkami w nadprozu, wzdtuz stojakow oscieznicy oraz dodatkowym progiem betonowym lub

drewnianym impregnowanym (przytwierdzony do dolnej czesci o$cieza), powinny zapewnia¢ prawidtowe
osadzenie i uszczelnienie stolarki okienne;.

- OScieza bezwegarkowe powiny by¢ tak wykonane aby spetnione byty wymagania z punktu widzenia
zamocowania okna lub drzwi balkonowych oraz umozliwione uszczelnienie przestrzeni miedzy oSciezq i
o$cieznica.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania o$cieza i stan powierzchni wegarkéw, do
ktérych ma przylegaé oscieznica, w przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia
powierzchni oScieza, oscieze nalezy naprawi¢ i oczyscié

Dopuszczalne odchytki wymiaréw otwordw okiennych dla Scian murowanych wykoriczonych wyprawa tynkarskq
wykosza;

al szeroko$¢ +10 mm
b/ wysoko$¢ +10 mm
¢/ dopuszczalna réznica dtugosci przekatnych 10 mm

Stolarke okienna nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w o$ciezu zgodnie z wymogami producenta
stolarki

Przy wbudowywaniu okien w zestawach w $cianach pasmowych punkty faczenia o$cieznic sgsiadujacych ze
sobg okien nalezy rozmieszcza¢ zgodnie z zaleceniami producenta

Osadzanie i uszczelnianie stolarki okiennej, osadzenie parapetow

- Sprawdzone i przygotowane o$cieze, tj. naprawionych uszkodzeniach i nieréwnosciach oraz oczyszczonych z

pytu powierzchniach, nalezy wstawic stolarkg okienng na podktadach lub listwach

- W zaleznosci od rodzaju tacznikdw zastosowanych do zamocowania stolarki nalezy osadzi¢ w sposob trwaty ich
elementy kotwigce w o$ciezach.

Ustawienia okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz dokona¢ pomiaru przekatnych. Dopuszczalne
odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m wysoko$ci okna jednak nie wiecej
niz 3 mm na catej dlugosci elementéw oscieznicy. Odchylenie o$cieznicy od pltaszczyzny pionowej nie moze
by¢ wieksze niz 2 mm. Rdznice wymiardw przekatnych nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm przy dlugosci
przekatnej do 1 m, 3 mm do 2 m, 4 mm powyzej 2 m diugosci przekatne;.

- Po ustawieniu okna lub drzwi balkonowych nalezy sprawdzi¢ dziatanie skrzydet przy zamykaniu i otwieraniu.
Skrzydta powinny rozwiera¢ sie swobodnie, a okucia dziata¢ bez zahamowar i przy zamykaniu dociskac
skrzydta do o$cieznicy.

Zamocowanie o$cieznic nalezy dokona¢ za pomoca facznikow zalecanych przez producenta stolarki okiennej.

Uszczelnienie styku okna z o$ciezem wykona¢ po trwatym zamocowaniu stolarki za pomocg pianki
poliuretanowej. Zabrania sie uszczelnia przestrzeni miedzy osciezq i o$cieznicg sznurem smotowym lub
innymi materiatami wioknistymi zabezpieczonymi przed korozja biologiczng $rodkami wydzielajacymi zwigzki
chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

- Osadzenie parapetéw nalezy wykonaé¢ po osadzeniu i zamocowaniu okna. W zalezno$ci od zastosowanego
rodzaju parapetdw, ich dlugosci i grubosci, do kona¢ montazu zgonie z zaleceniami producenta parapetow.
Dla prawidtowego zamocowania parapetu i zapobiezenia ewentualnym przeciekiem wody w $ciana
podokienng, parapet powinien by¢ wpuszczony na state w specjalnie do tego celu wykonany wrab w progu
oscieznicy.

Po osadzeniu okna, od zewnatrz, nalezy we wrebie progu o$cieznicy, odpowiednio zamocowac podokiennik w
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sposdb okreslony jednoznacznie przez producenta.
- Osadzone okno po wykonaniu wszystkich prac zwigzanych z jego osadzeniem nalezy doktadnie zamknag.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Zasady kontroli jako$ci powinny byé zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowej, PN-
72/B-10180 dla robét szklarskich.

6.2 Ocena jako$ci powinna obejmowac :

sprawdzenie zgodno$ci - wymiarow

sprawdzenie zgodnosci elementow odtwarzanych z elementami dostarczonymi do odwzorowania ,

sprawdzenie jako$ci materiatow z ktérych zostata wykonana stolarka,

sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania z uwzglednieniem szczeg6tow  konstrukeyjnych .

sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych .oku¢ oraz ich funkcjonowania,

sprawdzenie prawidtowo$ci zmontowania i uszczelnienia .

Roboty podlegajg odbiorowi .
7. OBMIAR ROBOT

- Jednostka obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) zamontowanych okien
- Jednostka obmiaru jest 1 szt (sztuka) zamontowanych parapetow

8. ODBIOR ROBOT
8.1 Odbior wbudowanych oscieznic drzwiowych i okiennych

odchylenie od pionu lub poziomu dla o$cieznic drzwiowych i okiennych nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m i nie
wiecej niz 3 mm na catej dlugosci stojaka lub nadproza o$cieznicy
najwigksze dopuszczalne zwichrowanie oScieznicy z ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wiekszy niz 2 mm.
8.2 Odbior wbudowanych oscieznic drzwiowych i okiennych

- Przy odbiorze koricowym montazu stolarki okiennej , drzwiowej oraz wrét nalezy przeprowadzi¢ nastepujace
badania:
- Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowo-kosztorysowa powinny by¢
przeprowadzone przez poréwnanie zamontowanej stolarki z projektem technicznym i opisem kosztorysowym oraz
stwierdzenie wzajemnej zgodno$ci na podstawie ogledzin oraz pomiaru.
- Sprawdzenie atestéw dopuszczenia wyrobéw do stosowania w budownictwie uzytych materiatéw
- Sprawdzenie stanu technicznego stolarki i wrot (w szczegdlno$ci oszklenie, okucia, inne akcesoria
itp.)
- Sprawdzenie przygotowanych o$ciezy w murach
- Sprawdzenie osadzone;j stolarki w murze (prawidtowe dziatanie okué, prawidtowe zamykanie i otwieranie
skrzydet stolarki i elementéw segmentowych wrét, prawidtowe uszczelnienie miedzy o$ciezg i oScieznica)
- Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ wszystkie zalecenia podane w p.5 oraz zalecenia producentéw
wbudowywanych wyrobdw.
- Prawidlowos$¢ montazu parapetéw, (wewnetrznych i zewnetrznych)
Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymogami
kontraktu. JeZeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznaé za niezgodne z
wymogami norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z
norma i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

Platnos¢ .

Ptaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuie :
o dostarczenie gotowej stolarki,

e 0sadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami
o dopasowanie i wyregulowanie

 ewentualng naprawe powstatych uszkodzen

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-88/B-10085 .Stolarka budowlana .Okna i drzwi .Wymagania i badania.
PN-88/B-10085 Zmiana 2 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania (Zmiana)
PN-88/B-10085/Az3:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania (Zmiana Az3)
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PN-72/B-10180 .Roboty szklarskie .Warunki i badania techniczne przy odbiorze .
PN-78/B-13050 .Szkto ptaskie walcowane.
PN-75/B-94000 .Okucia budowlane .Podziat .
PN-EN 1313-1:2002 Drewno okragte i tarcica. Dopuszczalne odchytki i wymiary zalecane. Cze$¢ 1: Tarcica iglasta
BN-70/B-5028-22 . Gwozdzie stolarskie .Wymiary .
PN-B-30150:1997  Kity budowlane trwale plastyczne - olejowy i polistyrenowy
PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania
PN-88/B-10085 Zmiana 2 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania (Zmiana)
PN-88/B-10085/Az3:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania (Zmiana Az3
BN-67/6118-25 . Pokosty sztuczne i syntetyczne.
BN-82/6118-32 .Pokost Iniany .

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe
PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowane

Album typowej stolarki okiennej i drzwiowej dla budownictwa ogdlnego B-2-1 (PR-5) 84 .
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
K.12.00.00 UBEZPIECZENIE.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania ogdélne dotyczace wykonania i
odbioru robét budowlanych podczas zmiany elewacji na budynku cieptowni przy ul. Stonecznej 46 w Olsztynie.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Szczegotowa specyfikacja techniczna stanowi obowigzujacg podstawe jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych Specyfikacji Technicznej.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg ubezpieczenia Wykonawcy robét zwigzanych z  wykonaniem
ELEWACJI KOTLOWNI W BARTOSZYCACH

Nazwy i kody wedlug Wspélnego Stownika Zaméwien publicznych:

45000000-7 Roboty budowlane
1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Strona ubezpieczajaca — oznacza, dla kazdego typu ubezpieczenia, Strong odpowiedzialng za dokonanie i
utrzymywanie w mocy ubezpieczenia okreslonego w OST

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.
Wymagania ogoine dotyczace robét stosownie do OST-00 00 00 Wymagania ogdine

2. MATERIALY
Wymagania ogoine dotyczace materiatéw stosownie do OST-00 00 00 Wymagania ogoine

3. SPRZET
Wymagania ogoine dotyczace sprzetu do OST- 00 00 00 Wymagania ogoine

4. TRANSPORT
Wymagania ogoine dotyczace transportu stosownie do OST- 00 00 00 Wymagania ogdlne

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Ubezpieczenie Robot i Sprzetu Wykonawcy.

Wykonawca ubezpieczy Roboty, Urzadzenia, Materiaty i Dokumenty Wykonawcy na sume nie nizszg od petnego
kosztu odtworzenia, czyli 100% warto$ci Inwestycji, wiaczajac w to koszty rozbidrki, usuniecia gruzu i honoraria
konsultantow oraz zysk. Ubezpieczenie to bedzie mocy az do daty wystawienia Swiadectwa Przejecia dla Robot.
Wykonawca ubezpieczy Sprzet na sume nie nizszg od petnej wartosci wymiany, wtacznie z kosztami dostarczenia
na Plac Budowy. Ubezpieczenie to bedzie dokonane w taki sposdb, ze kazda sztuka sprzetu Wykonawcy bedzie
ubezpieczona podczas transportu na plac budowy i az do czasu gdy nie bedzie potrzebna jako sprzet Wykonawcy.
Ubezpieczenie robot i sprzetu Wykonawca powinien przedtozy¢, zgodnie z Zatgcznikiem do Oferty, w ciggu 7 dni
od Daty Rozpoczecia.

5.2 Ubezpieczenie od zranienia osob i uszkodzenia wtasnosci.
Wykonawca ubezpieczy odpowiedzialno$¢ kazdej ze stron, za jakgkolwiek strate, $mier¢ lub uszkodzenia ciata,
ktére mogg sie wydarzy¢ jakiejkolwiek wtasnosci materialnej lub jakiejkolwiek osobie, a ktére mogg wynikngé z
wykonania Kontraktu przez Wykonawce i wydarza sie przed wystawieniem Swiadectwa Wykonania. Ubezpieczenie
to bedzie dokonane przy limicie na jedno wydarzenie nie mniejszym niz kwota podana w Zataczniku do Oferty, bez
ograniczenia liczby wydarzen. Ubezpieczenie od zranienia 0sdb i uszkodzenia wlasnosci Wykonawca powinien
przediozy¢, zgodnie z Zatacznikiem do Oferty, w ciggu 7 dni od Daty Rozpoczecia

5.3 Ubezpieczenie Personelu Wykonawcy.
Wykonawca ubezpieczy i bedzie przedtuzat ubezpieczenie odpowiedzialno$ci za roszczenia,
odszkodowania, straty i wydatki (tacznie z oplatami sgdowymi i innymi wydatkami prawnymi), wynikajace z
uszkodzenia ciata, niedyspozycji, choroby lub $mierci jakiejkolwiek osoby zatrudnionej przez Wykonawce
lub kogokolwiek z personelu Wykonawcy.
Ubezpieczenie to bedzie utrzymywane w petnej mocy i skutecznosci podczas catego czasu zatrudnienia
tego personelu przy realizacji Robot.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wymagania ogéine dotyczace kontroli jakosci robét stosownie do OST- 00 00 00 Wymagania ogoine
7. OBMIAR ROBOT.
Ubezpieczenie Wykonawcy oparte jest na kwocie ryczattowe;.
8. ODBIOR ROBOT.
Wymagania ogoine odnosnie odbioru robét stosownie do OST-00.00.00 Wymagania Ogolne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania obejmuije (ryczatt):

- koszt Ubezpieczenia Robét i Sprzetu Wykonawcy,

- koszt Ubezpieczenia od zranienia 0sdb i uszkodzenia wtasnosci,
10. PRZEPISY ZWIAZANE

Wymagania ogélne dotyczace norm i przepisow stosownie do OST- 00 00 00 Wymagania ogoine

OPRACOWAL.:
mgr inz. Przemystaw Gasiorowski
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