SPIS TRESCI

OST. 00.00.00 OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WSTEP

MATERIALY

SPRZET

TRANSPORT

WYKONANIE ROBOT
KONTROLA JAKOSCI ROBOT
OBMIAR ROBOT

ODBIOR ROBOT

PODSTAWA PLATNOSCI

0.  PRZEPISY ZWIAZANE
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B. 01.00.00 ROBOTY ROZBIORKOWE
1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6.  KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PLATNOSCI

10.  UWAGI SZCZEGOLOWE

1. PRZEPISY ZWIAZANE

B. 02.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE
1. 1.WSTEP

2. 2MATERIALY

3. 3.SPRZET

4. 4TRANSPORT

5. 5WYKONANEROBOT
6. 6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. 7.0BMIAR ROBOT

8. 8.0DBIORROBOT

9. 9.PODSTAWA PLATNOSCI

10.  10.PRZEPISY ZWIAZANE

B. 03.00.00. TYNKI | OKLADZINY SCIENNE

. 1.WSTEP
2.MATERIALY
3.SPRZET
4. TRANSPORT ,
5.WYKONANIE ROBOT
6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7.0BMIAR ROBOT
8.0DBIOR ROBOT
9.PODSTAWA PLATNOSCI

. 10.PRZEPISY ZWIAZANE

1
2
3
4
5.
6.
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9.
10
B. 04.00.00 POSADZKI | OKLADZINY PODLOGOWE
1 1.WSTEP

2 2.MATERIALY

3 3.SPRZET

4, 4. TRANSPORT

5. 5.WYKONANIE ROBOT
6. 6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7 7.0BMIAR ROBOT

8 8.0DBIOR ROBOT

9

1

. 9.PODSTAWA PLATNOSCI
0.  PRZEPISY ZWIAZANE
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.05.00.00 STOLARKA

1.WSTEP
2.MATERIALY

3.SPRZET

4. TRANSPORT

5.WYKONANIE ROBOT
6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7.0BMIAR ROBOT

8.0DBIOR ROBOT
9.PODSTAWA PLATNOSCI
10.PRZEPISY ZWIAZANE

. 06.00.00. ROBOTY MALARSKIE

1.WSTEP
2.MATERIALY

3.SPRZET

4. TRANSPORT

5.WYKONANIE ROBOT ,
6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7.0BMIAR ROBOT

8.0DBIOR ROBOT
9.PODSTAWA PLATNOSCI
10.PRZEPISY ZWIAZANE

.07.00.00 SUFITY PODWIESZANE NA RUSZCIE METALOWYM

1.WSTEP
2 MATERIALY

3.SPRZET

4TRANSPORT
5WYKONANIE ROBOT
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7.0BMIAR ROBOT

8.0DBIOR ROBOT
9.PODSTAWA PLATNOSCI
10.PRZEPISY ZWIAZANE

.08.00.00 SCIANY DZIALOWE NA RUSZCIE METALOWYM
1.
1

1.WSTEP
2.MATERIALY

3.SPRZET

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT
6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7.0BMIAR ROBOT
8.0DBIORROBOT
9.PODSTAWA PLATNOSCI
10.PRZEPISY ZWIAZANE

B.09.00.00 UBEZPIECZENIE.

SO NooORWOND =~

1.WSTEP
2.MATERIALY

3.SPRZET

4. TRANSPORT

5.WYKONANIE ROBOT
6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7.0BMIAR ROBOT

8.0DBIOR ROBOT
9.PODSTAWA PLATNOSCI
10.PRZEPISY ZWIAZANE



OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SKROTY:

OST - ogélne specyfikacje techniczne

SST - szczegotowe specyfikacje techniczne
PZJ - program zapewnienia jakosci

1.WSTEP

1.1.Przedmiot OST
Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej (OST) sq przepisy ogdlne dotyczace wykonania rob6t budowlano —
montazowych dla zadania ,Dokumentacja tschniczna w zakresie modernizacji pomieszczen laboratorium, MPEC,

Olsztyn, ul. Stoneczna 46”.

1.2, Zakres stosowania OST

Ogodlna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowigzujacg podstawe opracowania szczegdtowej specyfikaciji techniczne;
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu realizacji robét budowlano - montazowych

1.3 Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdlne wspdine dla robét objetych nizej wymienionymi
specyfikacjami:

B. 00.00.00 OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B. 01.00.00 ROBOTY ROZBIORKOWE

B. 02.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE

B. 03.00.00 TYNKI | OKLADZINY SCIENNE

B. 04.00.00 POSADZKI | OKLADZINY PODLOGOWE

B. 05.00.00 STOLARKA

B. 06.00.00 ROBOTY MALARSKIE

B. 07.00.00 SUFITY PODWIESZANE NA RUSZCIE METALOWYM
B. 08.00.00 SCIANY DZIALOWE NA RUSZCIE METALOWYM

B. 09.00.00 UBEZPIECZENIE.

14  Okreslenia podstawowe

Uzyte w OST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ nastepujaco:

1.4.1. Obiekty budowlane - sg to stale i tymczasowe budynki lub budowle (mosty, budowle ziemne, tunele, drogi, linie
kolejowe, sieci energetyczne i telekomunikacyjne, budowle hydrotechniczne, zbiorniki, wolno stojace instalacje przemystowe
lub urzadzenia techniczne, oczyszczalnie $ciekéw, Sciany oporowe, sieci uzbrojenia terenu, budowle sportowe) stanowigce
baze techniczno - uzytkowa, wyposazong w instalacje i urzadzenia niezbedne do spetnienia przeznaczonych im funkgji.
1.4.2. Budowa - jest to wykonywanie obiektu budowlanego, a takze jego przebudowa i rozbudowa.

1.4.3. Roboty budowlane - jest to budowa, montaz, remont albo rozbiérka obiektu budowlanego lub cze$ci wraz z
urzadzeniami reklamowymi, dzietami plastycznymi i innymi urzadzeniami wptywajacymi na wyglad obiektu.

1.4.4. Projekt - nalezy przez lo rozumie¢ projekt indywidualny, typowy lub powtarzainy.

1.4.5 Drogi - bez blizszego okreslenia to drogi, przejazdy $ciezki, przejscia me bedace drogami publicznymi
znajdujace sie na placu budowy lub dojazdy do placu budowy.

1.4. 6. Plac budowy - teren, na ktérym sg wykonywane roboty budowlane wymagajace uzyskania pozwolenia lub
czynno$ci pomocnicze albo prace zwigzane z budowg (np. wytwarzanie na budowie elementéw prefabrykowanych,
sktadowanie materiatéw, przedmiotéw itp.).

1.4. 7. Wradciwy organ - to organ administracji pafistwowej w gminach, miastach i dzielnicach miast podzielonych na
dzielnice.

1.4.8. Inwestor - to jednostka organizacyjna lub osoba upowazniona do wystepowania w imieniu inwestora.

1.4.9. Mapa - to mapa lub szkic sytuacyjny, wymagany dla danego rodzaju czynnosci lub opracowan.

1.4.10. Plan realizacyjny to: plan usytuowania obiektu budowlanego, sporzadzony w ramach zatozen techniczno -
ekonomicznych inwestycji lub w dokumentacji jednostadiowej dla inwestycji realizowanych przez jednostki gospodarki
uspotecznionej, oraz plan zagospodarowania dziatki budowlanej, realizowane przez osoby fizyczne i jednostki
organizacyjne nie bedace jednostkami gospodarki uspotecznione;.

1.4.11. Nadzér techniczny - to osoby petniace samodzielne funkcje w budownictwie, jak:

- projektowanie i sprawdzanie prawidtowosci rozwigzan projektowych;

- kierowanie robotami budowlanymi lub wytwarzaniem konstrukcyjnych elementéw budowlanych (np. wykonywanie funkcji




kierownika robot, obiektu, majstra budowlanego);

- sprawowanie kontroli i nadzoru nad robotami budowlanymi, wytwarzaniem konstrukcyjnych elementéw budowlanych
(np. kontrola techniczna jakosci budowy, obiektu, wytwarzania elementéw budowlanych, techniczny nadzor inwestorski);

- sprawdzanie prawidtowos$ci rozwigzan projektowych lub kontrola techniczna robét i obiektéw budowlanych - wykonywane
w ramach organow administracji panstwowej lub gospodarcze;.

1.4.12. Sprzet zmechanizowany - to maszyny i urzadzenia, takie jak: dzwignice, przeno$niki, betoniarki, przeciggarki
wagonowe, ciggniki i inny sprzet o napedzie silnikowym.

1.4.13. Sprzet pomocniczy - to elementy nie stanowigce statego wyposazenia sprzetu zmechanizowanego, a niezbedne przy
wykonywaniu robét budowlanych, takie jak: zawiesia, uchwyty, bloki przeno$ne, podstawki tadunkowe, pomosty przenosne,
wazki reczne, taczki, narzedzia i urzadzenia pomocnicze.

1.4.14. llekro¢ w niniejszych OST jest mowa o:

- wykonawcy, rozumie sie przez to przyjmujacego zaméwienie na wykonanie inwestycji, robdt lub remontéw;

- Zamawiajacym, rozumie sie przez to udzielajagcego zamoéwienie wykonawcy; do obowigzkéw zamawiajacego nalezy: przekazanie
placu budowy, przekazanie dokumentacji projektowej oraz zapewnienie nadzoru autorskiego i inwestorskiego.

1.4.15. Dziennik budowy - opatrzony pieczecia Zamawiajacego zeszyt, z ponumerowanymi stronami, stuzacy do notowania
wydarzen zaistniatych w czasie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania dokonanych odbioréw robét, przekazywania
polecen i innej korespondencii technicznej pomiedzy Inzynierem, wykonawca i projektantem.

1.4.16. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do wystepowania w jego
imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

1.4.17. Kosztorys ofertowy - wyceniony kosztorys $lepy.

1.4.18. Kosztorys ,$lepy" - wykaz robdt z podaniem ich ilosci (przedmiar) w kolejnosci technologicznej ich wykonania.

1.4.19. Ksiega obmiaréw - akceptowany przez Inzyniera zeszyt z ponumerowanymi stronami stuzacy do wpisywania przez
Wykonawce obmiaru dokonywanych robét w formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych zatacznikéw. Wpisy w ksiedze obmiarow
podlegajq potwierdzeniu przez Inzyniera.

1.4.20. Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robot, zgodne z dokumentacjq projektowa i specyfikacjami
zaakceptowane przez Inzyniera.

1.4.21. Inzynier — pracownik, przedstawiciel inwestora upowazniony przez inwestora do jego reprezentowania we wszystkich
czynnosciach inwestorskich w procesie realizacji inwestycji. Reprezentuje on interesy inwestora na budowie i wykonuje biezacq
kontrole przez sprawowanie kontroli zgodnosci realizacji robdt budowlanych z dokumentacjg projektéw, specyfikacjami
technicznymi, przepisami, zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami warunkdw umowy, bierze udziat w sprawdzianach i
odbiorach robdt zakrywanych i zanikajacych, badaniu i odbiorze materiatéw, robot i obiektu. W rozumieniu ustawy prawo budowlane
Inzynierem okresla sie inspektora nadzoru inwestorskiego.

1.4.22. Polecenie Inzyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera, w formie pisemnej, dotyczace sposobu
realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.23. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentacii projektowej.

1.4.24. Przedsiewziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego potaczenia drogowego lub catkowita modemizacja (zmiana
parametréw geometrycznych trasy w planie i przekroju podtuznym) istniejacego potaczenia.

1.4.25. Rysunki - cze$¢ dokumentacji projektowej, ktdra wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedacego
przedmiotem robdt.

1.4.26. Szeroko$¢ catkowita obiektu (mostu/wiaduktu) - odlegto$¢ miedzy zewnetrznymi krawedziami konstrukcji obiektu,
mierzona w linii prostopadtej do osi podtuznej, obejmuje catkowitg szeroko$¢ konstrukcyjng ustroju niosgcego.

1.4..27. Zadanie budowlane - cze$¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng catos¢ konstrukeyjng lub technologiczng,
zdolng do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji techniczno - uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu rob6t
zwigzanych z budowa, modemizacja, utrzymaniem oraz ochrong budowli drogowej lub jej elementu.

1.5.  Ogdine wymagania dotyczace robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjq projektowa, OST, SST i
poleceniami Inzyniera.

1.5.1 Przekazanie placu budowy

Zamawiajacy w terminie okre$lonym w dokumentach przetargowych przekaze Wykonawcy plac budowy wraz z wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i wspétrzedne punktdw gtéwnych terenu oraz reperéw,
dziennik budowy i ksiege obmiarow rob6t oraz co najmniej dwa egzemplarze petnej dokumentacji kontraktowej.

Po przekazaniu placu budowy Wykonawca odtworzy i utrwali punkty gtowne terenu. Na Wykonawcy spoczywa
odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili odbioru koricowego robét. Uszkodzone lub
zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wtasny koszt.

15.2.. Dokumentacja projektowa

Wykonawca otrzyma od Zamawiajgcego co najmniej dwa egzemplarze dokumentaciji projektowej i dwa komplety SST.
Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i dokumenty, stanowigce dokument przetargowy.
Jezeli w trakcie wykonywania robdt okaze sie koniecznym uzupemienie dokumentacji projektowej przekazanej przez
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Zamawiajacego, Wykonawca sporzadzi brakujace rysunki i SST na wiasny koszt w 4 egzemplarzach i przediozy je
Inzynierowi do zatwierdzenia.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa i SST.

1.5.3. Zgodnos$¢ robét z dokumentacia projektowa i SST

Dane okre$lone w dokumentacji projektowej i w SST powinny by¢ uwazane za warto$ci docelowe, od ktorych dopuszczalne
sq odchylenia w ramach okre$lonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementéw budowli powinny by¢
jednorodne i wykazywac bliskgq zgodno$¢ z okre$lonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie powinny przekraczaé
dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

Jezeli przedziat tolerancji nie zostat okreslony w dokumentacji projektowej i/lub w SST to nalezy przyja¢ przecietne
tolerancje, akceptowane zwyczajowo dla danego rodzaju robét.

Jezeli zostata okreslona warto$¢ minimalna lub warto$¢ maksymalna tolerancji albo obie te wartosci, to roboty powinny by¢
prowadzone w taki sposéb, aby cechy tych materiatéw lub elementow budowli nie znajdowaty sie w przewazajacej mierze
w poblizu wartosci granicznych.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie sa w petni zgodne z dokumentacjg projektowa lub SST, ale osiagnieto mozliwg do
zaakceptowania jako$¢ elementy budowli, to Inzynier moze akceptowaé takie roboty i zgodzi¢ sie na ich pozostawienie,
jednak zastosuje odpowiednie potracenia od ceny kontraktowej, zgodnie z ustaleniami szczegotowymi kontraktu i/lub SST.
W przypadku gdy materiaty lub roboty nie sq w petni zgodne z dokumentacjq projektowg lub SST, i wptyneto to na
niezadowalajaca jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty i roboty nie zostang zaakceptowane przez Inzyniera. W takiej
sytuacji elementy budowli powinny by¢ niezwtocznie rozebrane i zastapione innymi na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie placu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego na placu budowy, w sposob okreslony w SST D.00.00., w
okresie trwania realizacji kontraktu az do zakonczenia i odbioru koricowego robét.

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia uzgodniony z odpowiednim
Zarzadem drogi i organem zarzadzajacym ruchem projekt organizacji ruchu i zabezpieczenia rob6t w okresie trwania
budowy. W zaleznosci od potrzeb i postepu robét projekt organizaciji ruchu powinien by¢ aktualizowany przez Wykonawce na
biezaco.

W czasie wykonywania robdt Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie tymczasowe urzadzenia
zabezpieczajace takie jak: zapory, Swiatta ostrzegawcze, sygnaly itp., zapewniajac w ten sposob bezpieczenstwo
pojazdéw i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapdr i znakow, dla ktdrych jest to nieodzowne ze
wzgleddéw bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace powinny by¢ akceptowane przez Inzyniera.

Fakt przystapienia do robot Wykonawca powinien obwiesci¢ publicznie przed ich rozpoczeciem w sposob uzgodniony z
Inzynierem oraz przez umieszczenie w miejscach i ilosciach okre$lonych przez Inzyniera tablic informacyjnych. Tres¢ tablic
informacyjnych powinna by¢ zatwierdzona przez Inzyniera. Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce w
dobrym stanie przez caty okres realizacji robét.

Koszt zabezpieczenia placu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuije sie, ze jest wiaczony w cene ko ntraktowa.

1.5.5.  Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robdt

(1) Ustalenia ogélne dotyczace ochrony Srodowiska

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczace ochrony srodowiska
naturalnego. W szczegélno$ci Wykonawca powinien zapewni¢ spemienie nastepujacych warunkéw:

a) Miejsca na bazy. magazyny, sktadowiska i wewnetrzne drogi transportowe powinny by¢ tak wybrane, aby nie
powodowaé zniszczen w $rodowisku naturalnym.

b) Powinny zosta¢ podjete odpowiednie $rodki zabezpieczajace przed:

zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekdw wodnych pytami, paliwami, olejami, materiatami bitumicznymi, chemikaliami oraz
innymi  szkodliwymi substancjami przekroczeniem norm zanieczyszczenia powietrza pytami i gazami przekroczeniem
dopuszczalnych norm hatasu mozliwo$cig powstania pozaru.

C) Praca sprzetu budowlanego uzywanego podczas realizacji robot nie moze powodowa¢ zniszczen w Srodowisku
naturalnym

d) Materialy stosowane do rob6t nie powinny zawieraé sktadnikéw zagrazajacych $rodowisku, o stezeniu
przekraczajacym dopuszczalne normy.

Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji rob6t norm, okre$lonych w odpowiednich przepisach dotyczacych ochrony
Srodowiska, obcigzajg Wykonawce.

(2) Ochrona woéd.

Wody powierzchniowe i wody gruntowe nie mogg by¢ zanieczyszczane w czasie robot.

Jezeli teren budowy lub wyrobiska materiatéw lokalnych albo ukopy potozone sgq w sasiedztwie zbiornikéw lub ciekéw wodnych
to w razie potrzeby obszary te powinny by¢ oddzielone rowami lub innymi przegrodami. Wody odprowadzone z terenu robét



powinny by¢ oczyszczane przez filtracje i osadniki, albo inne urzadzenia, ktore redukujg zawarto$¢ pytdw i innych
zanieczyszczen w odprowadzanych wodach do poziomu nie wigkszego od wystepujacego w naturalnych zbiornikach i
ciekach wodnych, do ktorych sg odprowadzane.

Wody powierzchniowe odptywajace z baz, magazynow i sktadowisk materiatéw powinny by¢ oczyszczone, jezeli zawierajg
sktadniki szkodliwe dla otoczenia, takie jak pyly, oleje, bitumy, chemikalia czy inne szkodliwe dla $rodowiska substancje.
Zbiorniki materiatéw napedowych, olejow, bituméw, chemikaliéw i innych szkodliwych dla srodowiska substancji powinny
by¢ wykonane i obstugiwane w sposdb gwarantujacy nieprzedostawanie sie tych materiatéw do otoczenia.

Maszyny i sprzet zmechanizowany nie mogq porusza¢ sie w obrebie granic zbiomnikow i ciekdw wodnych z wyjatkiem
przypadkow, gdy uzyskano na to zgode odpowiednich wtadz a ruch ten odbywa sie w celu przeprowadzenia robét okreslonych w
kontrakcie.

(3) Ochrona powietrza

Stezenie pytow i zanieczyszczen odprowadzanych do atmosfery nie moze przekracza¢ wartosci dopuszczalnych przez
odpowiednie przepisy.

Jezeli roboty bedg prowadzone metodg mieszania materiatow na budowie z uzyciem materiatow pylacych, takich jak popioty
lotne, wapno, cement itp. to stosowany sprzet i technologia powinny ogranicza¢ zapylenie. Roboty takie mogg by¢
prowadzone na terenach zabudowanych za zgoda organoéw administraciji terenowe;.

) Ochrona przed hatasem

Jezeli roboty prowadzone bedg na terenach zabudowanych to Zamawiajacy powinien okresli¢ w dokumentaciji projektowej lub
SST i uzgodni¢ z odpowiednimi organami administracji samorzadowej, technologie i czas robot ograniczajace w miare
mozliwo$ci poziom hatasu i jego ucigzliwos¢ dla mieszkancow.

Wykonawca nie powinien stosowaé innej technologii robdt, o wiekszym poziomie hatasu, niz okreslona przez
zamawiajacego pod rygorem wstrzymania robot.

1.5.6. Ochrona przeciwpoZzarowa

Wykonawca powinien przestrzegac¢ przepisy ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca powinien utrzymywac sprawny sprzet
przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych i
mieszkalnych, magazynach oraz maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne powinny by¢ sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem
0s6b trzecich.

Maszyny i urzadzenia napedzane silnikami spalinowymi i parowymi powinny by¢ wyposazone w urzadzenia
zabezpieczajace przed rozprzestrzenianiem sie iskier. Jezeli przy realizacji robot konieczne jest spalanie korzeni, pni lub
innych materiatéw to przed rozpoczeciem spalania Wykonawca powinien powiadomi¢ odpowiednie wtadze i/lub stuzby.
Lokalizacja i sposob spalania powinny by¢ takie, aby nie dopusci¢ do jakichkolwiek uszkodzen sagsiadujacych obiektow,
drzew i krzewow. Zaréwno lokalizacja jak i sposob spalania powinny by¢ uzgodnione przez Wykonawce z odpowiednimi
wiadzami. Przy operacji spalania, w razie potrzeby, Wykonawca powinien zorganizowa¢ patrole przeciwpozarowe.
Spalanie powinno by¢ przerwane na polecenie odpowiednich wtadz. W razie przerwania albo zakorczenia spalania ogniska
powinny by¢ wygaszone.

Wykonawca, pod kierunkiem odpowiednich wiadz i/lub stuzb albo samodzielnie, powinien na wtasny koszt wygasi¢ pozar na
terenie budowy lub w jego sasiedztwie, wywotany bezposrednio jako rezultat realizacji robét. Wykonawca bedzie
odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez personel
Wykonawcy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie mogq byé dopuszczone do uzycia.

Jezeli jakiekolwiek szkodliwe sktadniki mogtyby przedosta¢ si¢ z wbudowanych materiatow do wod powierzchniowych i/lub
gruntowych albo powietrza to materiaty takie nie mogg by¢ stosowane.

Nie dopuszcza sie uzycia materiatéw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o tezeniu wigkszym od dopuszczalnego.
Wszelkie budowle lub elementy budowli wykonane z takich materiatbw powinny by¢ rozebrane i wykonane ponownie z
wiasciwych materiatow.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robdt powinny mieC $wiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniong jednostke,
jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na Srodowisko.

Materiaty, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robdt, a po zakoriczeniu robot ich szkodliwos¢ zanika (np.
materialy pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania, jezeli wymagajq
tego odpowiednie przepisy Zamawiajacy powinien otrzymaé zgode na uzycie tych materiatéw od wtasciwych organow
administracji panstwowe;.

Jezeli wykonawca uzyt materiatdw szkodliwych dla otoczenia wedlug warunkéw szczegétowych kontraktu i zgodnie ze
specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona witasno$ci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wtasnosci publicznej i prywatnej.

Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem, niewtasciwym prowadzeniem robét lub brakiem koniecznych dziatan ze strony Wykonawcy
nastapi uszkodzenie lub zniszczenie wtasnosci publicznej lub prywatnej to Wykonawca na swoéj koszt naprawi lub




odtworzy uszkodzong wtasno$¢. Stan naprawionej wlasnosci powinien by¢ nie gorszy niz przed powstaniem uszkodzenia.
Wykonawca jest w petni odpowiedzialny za spowodowanie uszkodzenia urzadzen uzbrojenia terenu, przewodoéw, rurociggéw,
kabli teletechnicznych itp., ktorych potozenie byto wskazane przez Zamawiajacego lub ich wiascicieli.

Wykonawca, na podstawie informacji podanej przez Zamawiajacego, dotyczacej istniejacych urzadzen uzbrojenia terenu,
powinien przed rozpoczeciem robét zasiegna¢ od ich wiascicieli danych odnosnie doktadnego potozenia tych urzadzen w
obrebie placu budowy.

O zamiarze przystapienia do rob6t w poblizu tych urzadzen, badz ich przetozenia. Wykonawca powinien zawiadomi¢
wiascicieli urzadzen i Inzyniera.

Jakiekolwiek uszkodzenia instalacji i urzadzen podziemnych nie wskazanych w informacji dostarczonej Wykonawcy przez
zamawiajacego i powstate bez winy lub zaniedbania Wykonawcy zostang usunigte na koszt Zamawiajacego. W pozostatych
przypadkach koszt naprawy obcigza Wykonawce.

1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdéw

Wykonawca powinien dostosowaé sie do obowigzujacych ograniczen obcigzen osi pojazdow podczas transportu
materiatow i sprzetu na drogach publicznych poza granicami placu budowy okreslonym w dokumentach kontraktowych.
Specjalne zezwolenie na uzycie pojazdéw o ponadnormatywnych obcigzeniach osi, o ile zostang uzyskane przez
Wykonawce od odpowiednich wtadz, nie zwalniajg Wykonawcy od odpowiedzialno$ci za uszkodzenia drog, ktére
mogq by¢ spowodowane ruchem tych pojazdow.

Wykonawca nie moze uzywaé pojazdéw o ponadnormatywnych obcigzeniach osi na istniejacych, ani wykonywanych
konstrukcjach nawierzchni w obrebie granic placu budowy.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jakiekolwiek uszkodzenia spowodowane ruchem budowlanym i bedzie zobowigzany
do naprawy uszkodzonych elementéw na wtasny koszt, w sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca powinien przestrzega¢ wszystkie przepisy dotyczace bezpieczenstwa i higieny
pracy. W szczegélnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca powinien zapewni¢ wszelkie urzadzenia zabezpieczajace oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i
zdrowia 0sdb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenistwa publicznego.

Wykonawca powinien zapewni¢ i utrzyma¢ w odpowiednim stanie urzadzenia socjalne dla personelu prowadzacego
roboty objete kontraktem.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrebnej zaptacie i
sq uwzglednione w cenie kontraktowej.

1.5.11. Utrzymanie robét.

Wykonawca powinien utrzymywac roboty do czasu koricowego odbioru, utrzymanie powinno byé prowadzone w taki
sposob, aby budynek lub jego elementy byty w zadowalajgcym stanie przez caty czas do momentu odbioru koricowego.
Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera powinien rozpoczaé roboty
utrzymaniowe nie p6zniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia, w przeciwnym razie Inzynier moze natychmiast
zatrzymacé roboty.

2.MATERIALY

2.1. Zrodta uzyskania materiatow

Zrédta uzyskania wszystkich materiatéw powinny byé wybrane przez Wykonawce z wyprzedzeniem, przed rozpoczeciem
robét. Nie pdzniej niz 3 tygodnie przed uzyciem materiatu Wykonawca powinien dostarczy¢ Inzynierowi wymagane wyniki
badan laboratoryjnych i reprezentatywne prébki materiatow. W przypadku niezaakceptowania materiatu ze
wskazanego zrodta, Wykonawca powinien przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera materiat z innego zrodta. Zatwierdzenie
zrédta materiatdw nie oznacza, ze wszystkie materiaty z tego zrédta bedg przez Inzyniera dopuszczone do wbudowania.

2.2. Wariantowe stosowanie materiatow

Jedli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego wyboru rodzaju materiatu w wykonywanych
robotach. Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera o swoim wyborze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu,
albo w okresie dtuzszym je$li bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany
rodzaj materiatu nie moze by¢ pozniej zmieniany bez zgody Inzyniera.

2.3. Materiaty miejscowe

2.3.1. Zroédta materiatéw miejscowych



Wykonawca nie moze eksploatowa¢ zrédta materiatéw miejscowych do czasu, gdy plan eksploatacji zrédta zostanie
zatwierdzony przez odpowiednie urzedy i zaaprobowany przez Inzyniera. Nie dotyczy to istniejacych zrddet
materiatow miejscowych, poprzednio eksploatowanych przemystowo na podstawie wczesniej wydanych decyzji
odpowiednich urzedow.

Zaaprobowanie zrédta wybranego przez wykonawce jest uwarunkowane dostarczeniem Inzynierowi przez
Wykonawce wiarygodnej dokumentacji, zawierajacej raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz, o ile istnigja,
danych z eksploatacji zrodta w przeszto$ci, ktore wykaza, ze materiat 0 odpowiedniej jakosci jest dostepny w danym zrodle
w wymagane;j iloci

Lokalizacja zrodet materiatow miejscowych wskazanych przez Zamawiajacego powinna by¢ przedstawiona na rysunkach
i opisana w dokumentach przetargowych, generalnie materiaty z tych zrodet beda akceptowane, z tym ze Wykonawca bedzie
odpowiedzialny za okreélenie ilosci i typéw sprzetu oraz technologii rob6t gwarantujacych wyprodukowanie
materiatdw odpowiadajacych wymaganiom okreslonym w SST.

Biorac pod uwage fakt, ze na podstawie probek pobranych ze zrodta nie mozna doktadnie okresli¢ granic zalegania
materiatow i ze moga wystapi¢ normalne wahania ich cech. Inzynier moze poleci¢ selekcje materiatu z danej czesci zrodta
oraz moze odrzuci¢ czes¢ zrodta jako me nadajgca sie do eksploatagii.

2.4. Inspekcja wytworni materiatdw

Wytwornie materiatow mogg by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera w celu sprawdzenia zgodnosci stosowanych
metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki materiatow moga by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wiasciwosci. Wynik
kontroli bedzie podstawg akceptacji okreslonej partii materiatow pod wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Inzynier bedzie przeprowadzat inspekcje wytwdrni powinny byé zachowane nastepujace warunki;

Inzynier bedzie miat zapewniong wspotprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatéw w czasie przeprowadzania
inspekcji.

Inzynier bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytwomni, gdzie odbywa sie produkcja materiatow
przeznaczonych do realizacji kontraktu.

2.5.Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom

Materialy nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z placu budowy, badz ztozone w miejscu
wskazanym przez Inzyniera. Jesli Inzynier zezwoli wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych robot, niz te dla
ktorych zostaty zakupione, to koszt tych materiatéw zostanie przewarto$ciowany przez Inzyniera.

Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na witasne
ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2 6. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca powinien zapewni¢ wszystkim materiatom warunki przechowywania i sktadowania zapewniajace zachowanie
ich jakoSci i przydatno$ci do robdt oraz zgodno$¢ z wymaganiami poszczegélnych SST. Odpowiedzialno$¢ za wady
materiatow powstate w czasie przechowywania i sktadowania ponosi Wykonawca. Inzynier moze zezwoli¢ na inny sposob
przechowywania i sktadowania niz podany w SST lecz nie zwalnia to Wykonawcy z odpowiedzialno$ci za ewentualne powstate z
tego tytutu straty. Sktadowanie powinno by¢ prowadzone w sposéb umozliwiajacy inspekcie materiatow.

Wszystkie migjsca czasowego sktadowania materiatéw powinny by¢ po zakorficzeniu robdt doprowadzone przez Wykonawce do ich
pierwotnego stanu, w sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
wiasciwosci wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadaé pod
wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizacji robét, zaakceptowanych przez Inzyniera;
w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu powinna gwarantowaé przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacii
projektowej , SST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym kontraktem.

Sprzet powinien byé stale utrzymywany w dobrym stanie technicznym. Wykonawca powinien réwniez dysponowaé sprawnym
sprzetem rezerwowym, umozliwiajgcym prowadzenie robét w przypadku awarii sprzetu podstawowego.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwoS¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim wyborze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacii
Inzyniera, nie moze by¢ pozniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkéw kontraktu, zostang przez Inzyniera
zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.



4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktdre nie wptyng niekorzystnie na wiasnosci
wykonywanych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu powinna zapewni¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i
wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym kontraktem.

Wykonawca powinien dysponowa¢ sprawnymi rezerwowymi $rodkami transportu, umozliwiajgcymi prowadzenie robot w
przypadku awarii podstawowych §rodkdéw transportu.

Przy mchu na drogach publicznych pojazdy powinny spetniac wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie
odpowiadajace warunkom kontraktu, na polecenie inzyniera powinny by¢ usuniete z placu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogdlne zasady wykonywania robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z warunkami kontraktu, oraz za jako$¢
zastosowanych materiatéw i wykonywania robot, za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowg, wymaganiami
SST, PZJ, projektu organizacji robét oraz poleceniami inzyniera.

5.2.  Wspbipraca inzyniera i wykonawcy.

Inzynier bedzie podejmowat decyzje we wszystkich sprawach zwigzanych z jakoscig robot, oceng jakosci
materiatow i postepem robdt, a ponadto we wszystkich sprawach, zwigzanych z interpretacjq dokumentacji
projektowej i SST oraz dotyczacych akceptacji wypetniania warunkdw kontraktu przez wykonawce. Inzynier bedzie
podejmowat decyzje w sposéb sprawiedliwy i bezstronny. Decyzje inzyniera, dotyczace akceptacji lub odrzucenia
materiatow i elementow robot, bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w kontrakcie, dokumentacji projektowej i
w SST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji inzynier uwzgledni wyniki badan materiatéw i
robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przeszto$ci,
wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie.

Inzynier jest upowazniony do kontroli wszystkich robét i kontroli wszystkich materiatéw dostarczonych na budowe lub
na niej produkowanych, wiaczajac przygotowanie i produkcje materiatdw. Inzynier powiadomi wykonawce o
wykrytych wadach i odrzuci wszystkie te materiaty i roboty, ktore nie spetniajg wymagan jakosciowych okreslonych w
dokumentacji projektowej i w SST. Z odrzuconymi materiatami nalezy postepowac jak w pkt. 2.5.

Polecenia Inzyniera powinny by¢ wykonywane nie pézniej niz w 24 godziny po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg
zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.3.  Wady robot spowodowane przez poprzednich wykonawcow

Jesli Wykonawca wykonat roboty zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i SST a zaistniata wadliwo$¢ tych robét
spowodowana zostata robotami wykonanymi poprzednio przez innych wykonawcow, to Inzynier zleci taki sposob postepowania
z poprzednio wykonanymi robotami, aby wyeliminowa¢ ich wady, a Wykonawca wykona dodatkowe roboty zlecone przez
Inzyniera na koszt Zamawiajacego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera programu zapewnienia jako$ci, w ktorym
przedstawi on zamierzony sposdb wykonywania robdt, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie
robot zgodnie z dokumentacja projektowa, SST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inzyniera.

Program zapewnienia jako$ci powinien zawierac:

a) cze$¢ 0going opisujaca;

- organizacje wykonania robot, w tym terminy i sposéb prowadzenia robét;

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robét;

- bhp;

- wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne;

- wykaz 0séb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegdélnych elementéw robét;

- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jako$cig wykonywanych robot;

- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jako$cig wykonywanych robét;

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub laboratorium, ktéremu
Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan);



- sposob oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw mechanizmow sterujacych a takze
wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania
tych informagji Inzynierowi.

b) cze$¢ szczegdtowa opisujaca dla kazdego asortymentu roboét:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy
do sterowania i urzadzenia pomiarowo — kontrolne;

- rodzaje i ilo$¢ Srodkdw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatow;

- sposdb zabezpieczenia i ochrony fadunkow przed utratg ich witasciwo$ci w czasie transportu

- sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwo$¢, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie urzadzen,
itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatéw, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegdlnych elementow
robot;

- sposob postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

6.2.  Zasady kontroli i jakosci robét

Celem kontroli robét powinno by¢ takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem aby osiagna¢ zatozona jako$¢ robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatéw. Wykonawca powinien zapewni¢ odpowiedni
system kontroli, wtaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i
badan materiatow oraz robét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu
zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ pomiary i badania materiatéw oraz robét z czestotliwoscig zapewniajaca stwierdzenie, ze
roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentaciji projektowej i SST

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ powinny byé okreslone w SST lub w innych dokumentach
kontraktowych. Jezeli nie zostaty one tam okreslone, to Wykonawca powinien ustali¢ jaki zakres kontroli jest konieczny, aby
zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z kontraktem. Ustalenia takie powinny byé zatwierdzone przez Inzyniera.

Wykonawca powinien dostarczy¢ Inzynierowi zaswiadczenie, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg
wazng legitymacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.
Pomieszczenia laboratoryjne powinny by¢ utrzymywane w stanie czysto$ci, a wszystkie urzadzenia w dobrym stanie
technicznym. Inzynier powinien mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekgii.

Inzynier bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacie o jakichkolwiek niedociagnieciach dotyczacych urzadzen
laboratoryjnych, sprzetu zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te sq tak
powazne, ze mogq wptywaé ujemnie na wyniki badan, Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie do robdt badanych materiatéw i
dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona
zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow ponosi Wykonawca.

6.3.  Pobieranie probek

Probki powinny byé pobierane losowo, zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na zasadzie,
ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobieristwem wytypowane do badan.
Inzynier powinien mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca powinien przeprowadzi¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktore budzg watpliwosci co do
jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych
dodatkowych badan pokrywa wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa
zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania prébek powinny by¢ dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera. Probki
dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera powinny byé odpowiednio opisane i oznakowane, w
sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane
przez Inzyniera.

Przed przystapieniem do pomiardw lub badan, Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera o rodzaju, miejscu i terminie
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pi$mie ich wyniki do akceptacji Inzyniera.

6.5.  Raporty z badan
Wykonawca powinien przekazywac Inzynierowi kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniej jednak niz w

terminie okreslonym w programie zapewnienia jakoSci.
Wyniki badan powinny by¢ przekazywane Inzynierowi na formularzu wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych,
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przez niego zaaprobowanych.
Wykonawca powinien przechowywaé kompletne raporty ze wszystkich badan i inspekcji, i udostepni¢ je na zyczenie
Inzynierowi.

6.6.  Badania prowadzone przez Inzyniera

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robot prowadzonego przez Wykonawce, moze ocenia¢ zgodno$¢ materiatow
i rob6t z wymaganiami SST na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inzynier moze pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych
badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inzynier moze poleci¢ Wykonawcy lub zleci¢ niezaleznemu
laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo moze opiera¢ sie wytacznie na wiasnych badaniach
przy ocenie zgodnosci materiatow i rob6t z dokumentacja projektowag i SST. W takim przypadku catkowite koszty powtdmych
lub dodatkowych badar i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7.  Atesty jakoSci materiatdw i urzadzen

Przed wykonaniem badan jako$ci materiatéw przez Wykonawce. Inzynier moze dopusci¢ do uzycia materiaty posiadajace atest
producenta stwierdzajacy ich petng zgodnos¢ z warunkami podanymi w SST.

W przypadku materiatow, dia ktorych atesty sg wymagane przez SST. kazda partia dostarczona do rob6t powinna posiadaé atest
okreslajacy w sposéb jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe powinny posiada¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych
przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan powinny by¢ dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi na jego zyczenie.

6.8.  Dokumenty budowy

N Dziennik budowy

Dziennik budowy jest dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy

placu budowy do korica okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujacymi

przepisami spoczywa na kierowniku budowy.

Zapisy w dzienniku budowy powinny by¢ dokonywane na biezaco i powinny dotyczy¢ przebiegu robét stanu bezpieczenstwa ludzi i

mienia oraz technicznej i gospodarcze;

strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy powinien by¢ opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z

podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy powinny byé czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku

chronologicznym, bezpo$rednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty powinny by¢ oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i opatrzone

datq i podpisem kierownika budowy i Inzyniera.

Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegdlnosci:

- date przekazania Wykonawcy placu budowy;

- date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowej;

- uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jako$ci i harmonograméw rob6t;

- terminy rozpoczecia i zakoficzenia poszczegoinych elementdw robdt;

- przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach;

- uwagi i polecenia Inzyniera;

- daty zarzadzenia wstrzymania robdt, z podaniem powodu;

- zgtoszenia i daty odbiordw rob6t zanikajacych, ulegajacych zakryciu, czesciowych i koricowych odbioréw robét;

- wyja$nienia, uwagi i propozycje Wykonawcy;

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robot podlegajacych ograniczeniom lub wymaganiom
szczegblnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi;

- zgodno$¢ rzeczywistych warunkdw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej;

- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robot;

- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robdt;

- dane dotyczace jakosci materiatow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kio je
przeprowadzat;

- wyniki préb poszczegolnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat;

- inne istotne informacje o przebiegu robét.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy powinny byC przediozone Inzynierowi do

ustosunkowania sie.

Decyzje Inzyniera wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania sie.

Projektant nie jest jednak strong kontraktu i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robét.

2 Ksiega obmiaru
Ksiega obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw robét. Obmiary
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wykonanych rob6t przeprowadza sie w jednostkach przyjetych w kosztorysie ofertowym i wpisuje do ksiegi obmiarow.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, atesty materiatow, orzeczenia o jakosci materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan
Wykonawcy i Zamawiajacego powinny by¢é gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jako$ci.
Dokumenty te stanowig zataczniki do odbioru robét. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Zamawiajacego.

4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentow budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w pkt. (1)-(3) nastepujace dokumenty:
a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

b) protokoty przekazania placu budowy,

¢) umowy cywilno - prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

d) protokoty odbioru robét,

e) protokoty z narad i ustalen.

(5) Przechowywanie dokumentow budowy

Dokumenty budowy powinny by¢ przechowywane na placu budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy powinno spowodowaé jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy powinny by¢ zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawiane do
wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1..Ogolne zasady obmiaru robét

Obmiar rob6t powinien okre$li¢ faktyczny zakres wykonywanych robot w jednostkach ustalonych w kosztorysie
ofertowym i SST.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzanych robét i terminie
obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Obmiar odbywa sie w obecnosci Inzyniera i wymaga jego akceptacji. Wyniki obmiaru powinny by¢ wpisane do ksiegi
obmiardw.

7.2. Zasady okreslania iloci robdt i materiatow

O ile dla pojedynczych elementéw zadania budowlanego nie okreslano inaczej wszystkie pomiary dtugosci, stuzace do
obliczen pola powierzchni robét bedg wykonywane w poziomie.

Do obliczenia objetosci robét ziemnych nalezy stosowaé metode przekrojow poprzecznych lub inna. zaakceptowang przez
Inzyniera.

Pojazdy uzywane do przewozenia materiatow, ktdrych obmiar nastepuje na podstawie masy na pojezdzie powinny by¢
wazone €0 najmniej raz dziennie, w czasie wskazanym przez Inzyniera. Kazdy pojazd powinien by¢ oznakowany w sposéb
czytelny, umozliwiajacy jego identyfikacje.

Materiaty, ktérych obmiar nastepuje na podstawie objetosci na pojezdzie powinny by¢ przewozone pojazdami zaakceptowanymi
przez Inzyniera. Pojazdy przeznaczone do tego celu moga by¢ dowolnego typu i wielko$ci pod warunkiem, ze skrzynia pojazdu
mii taki ksztatt, ze jej pojemno$¢ mozna tatwo i doktadnie okresli¢. Kazdy pojazd powinien by¢ oznakowany w sposoéb czytelny,
umozliwiajacy jego identyfikacje. Objetos¢ materiatu przewozonego jednym pojazdem powinna by¢ przed rozpoczeciem rob6t
uzgodniona przez Wykonawce i Inzyniera na pismie, dla kazdego typu uzywanych pojazdéw. Obmiar objetosci nastapi w
punkcie dostawy. Objeto$¢ materiatu na pojezdzie, stanowigca nadmiar w stosunku do uzgodnionej przez Wykonawce i
Inzyniera, nie podlega zaptacie. Pojazdy przewozace mniejszg objetosé¢ od uzgodnionej mogg by¢ odrzucone przez Inzyniera,
albo zaakceptowane przy zmniejszonej objetosci okreslonej przez Inzyniera.

Inzynier ma prawo sprawdzaé losowo stopien zatadowania pojazdéw. Jezeli przy losowej kontroli stwierdzi on, ze objetos¢
materiatu przewozona danym pojazdem jest mniejsza od uzgodnionej , to cato$¢ materiatow przewiezionych przez ten pojazd od
czasu poprzedniej kontroli zostanie zredukowana w stopniu okreSlonym przez stosunek objetosci obmierzonej do
uzgodnionej.

Jezeli zostato to uzgodnione na pismie przez Wykonawce i Inzyniera, materiat rozliczany na podstawie objetosci moze byé
wazony i przeliczany na odpowiednig liczbe jednostek objetosci z zastosowaniem gestosci objetoSciowej materiatu.
Ustalenia o takiej metodzie obmiaru oraz wartos¢ gestosci objetoSciowej stosowana w przeliczeniach, powinny by¢ uzgodnione
przed rozpoczeciem robét. Wykonawcy nie przystuguje prawo do korekt objetosci lub gestosci objetosciowej materiatu jezeli
rzeczywista gesto$¢ objetosciowa dostarczonego materiatu wykazywata wahania i byta mniejsza w stosunku do wartosci
uzgodnionej na pidmie przed rozpoczeciem robot.

W przypadku elementéw standaryzowanych, dla ktérych w ate$cie producenta podano ich wymiary lub mase, dane te mogg
stanowi¢ podstawe obmiaru. Wymiary lub masa tych elementéw mogg by¢ losowo sprawdzane na budowie, a ich akceptacja
nastapi na podstawie tolerancji okreslonych przez producenta, o ile takich tolerancji nie okreslono w SST.

Cement i wapno bedg mierzone w megagramach.

Drewno bedzie mierzone w metrach sze$ciennych, przy uwzglednieniu ilosci wbudowanej w konstrukcje.

12



Woda bedzie mierzona w metrach szesciennych.
Wszelkie inne materiaty bedg mierzone w jednostkach okreslonych w dokumentacii projektowej ilub SST.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét powinny by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.
Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan
atestujacych to Wykonawca powinien posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji.

W'szystkie urzadzenia pomiarowe powinny by¢ przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania
robot.

7.4. Wagi i zasady wazenia

Jezeli stosowana metoda obmiaru wymaga wazenia to Wykonawca zainstaluje odpowiednie wagi w ilosci i w miejscach
zaakceptowanych przez Inzyniera. Wagi powinny posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji.

Wykonawca moze uzywa¢ publicznych urzadzen wagowych pod warunkiem, ze bylty one atestowane i posiadajg wazne
$wiadectwa legalizacji.

Doktadnos¢ stosowanych wag powinna wynosi¢ 0,5% uzywanego zakresu.

Jezeli kontrola wykaze, ze stosowana waga wskazuje zanizong mase, to zostanie ona uregulowana i powtdrnie
zalegalizowana.

Jezeli kontrola wykaze, ze stosowana waga wskazuje zawyzong mase, to zostanie ona uregulowana i powtdrnie
zalegalizowana, a masa wszystkich materiatéw wazonych z zastosowaniem takiej wagi od czasu ostatniej zaakceptowanej
kontroli zredukowana o stwierdzony btad, pomniejszony o dopuszczalng tolerancje réwng 0,5%.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary powinny by¢ przeprowadzone przed cze$ciowym lub koricowym odbiorem robot, a takze w przypadku wystepowania
dtuzszej przerwy w robotach i zmiany Wykonawcy robét.

Obmiar robét zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar robot podlegajacych zakryciu przeprowadza sie
przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia powinny by¢ wykonane w sposob /.rozumiaty i jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objeto$ci powinny by¢ uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na
karcie ksiegi obmiaru. W razie braku miejsca szkice moga. by¢ dotaczone w fornale oddzielnego zatacznika do ksiegi
obmiaru, ktérego wzér zostanie uzgodniony z Inzynierem.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Rodzaje odbioréw robdt

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru, dokonywanym przez
Inzyniera przy udziale Wykonawcy:

a) odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

¢) odbiorowi korncowemu,

d) odbiorowi ostatecznemu.

8.2.  Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robét, ktdre w
dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu powinien by¢ dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogéinego postepu robét.

Odbioru robét dokonuje Inzynier.

Gotowo$¢ danej czesci robdt, do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i powiadomieniem Inzyniera.
Odbidr powinien byC przeprowadzony niezwtocznie, nie pozniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do
dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera.

Jakos¢ i ilos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentdw zawierajacych komplet wynikéw badan
laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowa, SST i uprzednimi
ustaleniami.

W przypadku stwierdzenia odchylen od przyjetych wymagan i innych wcze$niejszych ustalen. Inzynier ustala zakres robét
poprawkowych lub podejmuje decyzje dotyczace zmian i korekt. W wyjatkowych przypadkach podejmuje decyzje dokonania
potracen. Przy ocenie odchylen i podejmowaniu decyzji o robotach poprawkowych lub robotach dodatkowych Inzynier
uwzglednia tolerancje i zasady odbioru podane w SST dotyczacych danej czesci robdt.
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8.3.  Odbidr czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robdt wraz z ustaleniem naleznego wynagrodzenia.
Odbioru czesciowego robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze koricowym robét.

8.4.  Odbidr koricowy robét

Odbidr koricowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich ilosci, jako$ci i wartosci.
Catkowite zakoriczenie rob6t oraz gotowos¢ do odbioru koricowego powinna by¢ stwierdzona przez kierownika robdt wpisem
do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pizmie o tym fakcie Inzyniera.

Odbioér koncowy robét powinien nastapi¢ w terminie ustalonym w warunkach kontraktu, liczac od dnia potwierdzenia
przez Inzyniera zakonczenia robot i kompletno$ci oraz prawidtowo$ci operatu kolaudacyjnego.

Odbioru koricowego robdt dokonuje komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego przy udziale Inzyniera i Wykonawcy.
Komisja dokonujaca odbioru robot dokonuje ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikow
badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodno$ci wykonania robét z dokumentacjg projektowg i SST.

W toku odbioru koricowego robdt komisja powinna sie zapozna¢ z realizacjq ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robot
zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robét uzupetniajacych i robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robét uzupetniajacych, komisja przerywa swoje
czynnosci i ustala nowy termin odbioru koricowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych rob6t w poszczegoinych asortymentach nieznacznie
odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo, komisja dokonuje potracen, oceniajac pomniejszong wartos¢ wykonywanych robot w
stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach kontraktowych.

8.5.  Dokumenty do odbioru kocowego robét.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koficowego robét jest protokét odbioru koncowego robot sporzadzony wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru koricowego Wykonawca jest. zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

- dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami,

- szczegbtowe specyfikacje techniczne,

- uwagi i zalecenia Inzyniera, zwlaszcza przy odbiorze robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, i udokumentowanie wykonania jego
zalecen,

- recepty i ustalenia technologiczne,

- dzienniki budowy i ksiegi obmiaru,

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodne z SST i PZJ.

- atesty jakosciowe whudowanych materiatow,

- opinie technologiczng sporzadzona na podstawie wszystkich wynikow badar i pomiaréw zataczonych do dokumentéw odbioru, a
wykonywanych zgodnie z PZJ i SST.

- sprawozdanie techniczne.

- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego.

Sprawozdanie techniczne powinno zawierac:

- zakres i lokalizacje wykonywanych robét,

- wykaz wprowadzonych zmian a stosunku do dokumentacji projektowej przekazanej przez Zamawiajacego,
- uwagi dotyczace warunkow realizacji robt,

- date rozpoczecia i zakoficzenia robot.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie sq gotowe do odbioru koricowego,
komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznacza ponowny termin odbioru koricowego robot.

Wszystkie zarzadzone przez Komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace powinny by¢ zestawione wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajacego.

Termin wykonania robét poprawkowych i robdt uzupetniajacych wyznacza komisja

8.6. Odbior ostateczny
Odbiér ostateczny polega na ocenie wykonanych rob6t zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze koricowym i

zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbiér ostateczny powinien by¢ dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru koricowego.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ustalenia ogdine

Podstawg ptatno$ci jest stawka jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong dla dane;
pozyciji $lepego kosztorysu.

Stawka jednostkowa pozycji powinna uwzglednia¢ wszystkie wymagania oraz czynno$ci i badania sktadajace sie na jej
wykonanie, okreslone w pkt, 9 SST dla tej toboly.

Stawka jednostkowa powinna obejmowac:

- robocizne bezposrednia.

- warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami ich zakupu,

- warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na plac budowy i z powrotem, montaz i
demontaz na stanowisku pracy).

- koszty posrednie, w sktad ktérych wchodza: place personelu i kierownictwa budowy, pracownikéw nadzoru i
laboratorium, koszty urzadzenia i eksploataciji zaplecza budowy, wydatki dotyczace bhp, ustugi obce na rzecz budowy, optaty
za dzierzawa placow i bocznic, ekspertyzy dotyczace wykonanych robot, ubezpieczenia oraz koszty zarzadu przedsigbiorstwa
Wykonawcy,

- zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkéw mogacych wystapi¢ w czasie
realizacji robét

- podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Do stawek jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

Uzgodniona stawka jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dang Pozycije w kosztorysie ofertowym jest
ostateczna i wyklucza mozliwo$¢ zadania dodatkowej zaptaty za wykonanie robdt objetych ta pozycjg kosztorysowa za
wyjatkiem przypadkéw omédwionych w warunkach kontraktu.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

- Polskie normy i Normy Branzowe

- Aprobaty techniczne
- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
ROBOTY BUDOWLANE

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.01.00.00 ROBOTY ROZBIORKOWE

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot Specyfikaciji

Przedmiotem specyfikacji technicznej jest wykonanie i odbidr robot rozbidrkowych i wyburzeniowych dla inwestycji ,Dokumentacja
tschniczna w zakresie modernizacji pomieszczen laboratorium, MPEC, Olsztyn, ul. Stoneczna 46”.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych Specyfikacig

Z uwagi na duze zuzycie, brak mozliwo$ci adaptacji dla zadania inwestycyjnego oraz nie spetnienie aktualnie obowigzujacych
warunkow technicznych i przepisow budowlanych planuje sie roboty rozbiérkowe dia pozniejszej mozliwosci przeprowadzenia
robot budowlanych. Roboty rozbiérkowe dotyczy¢ beda prac:

demontaz stolarki drzwiowej;

rozebranie $cianek dziatowych;

rozebranie oktadzin z ptyt gips. — karton. na $cianach zewnetrznych;

demontaz sufitdw podwieszonych;

skucie plytek ceramicznych z posadzki;

wykucie nowego otworu drzwiowego wejsciowego;

demontaz stolarki okiennej z parapetami wewnetrznymi.
i inne roboty rozbidrkowe i wyburzeniowe przewidziane w projekcie konstrukgji i architektury.

Nazwy i kody wedtug Wspodinego Stownika Zaméwien publicznych:

CPV 45210000-2 Roboty budowlane w zakresie budynkéw

CPV 45120000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbiérki obiektéow budowlanych
CPV 45111000-9 Roboty w zakresie burzenia

1. MATERIALY POCHODZACE Z ROZBIORKI

Gruz betonowy z rozhiorki odpowiednio posadzek stropow, gruz ceglany pochodzacy z wyburzen i powiekszaniu istnigjacych
otworéw drzwiowych, istniejace skrzydia ptycinowe oraz stalowe stolarki drzwiowej wraz z drewnianymi i stalowymi o$cieznicami,
stolarka okienna drewniana, gruz ceglany z wyburzen Scianek dziatowych, gréz ceramiczny z plytek ceramicznych i inne
niewymienione a ktore powstang w czasie robdt budowlanych.

SPRZET

Rodzaje sprzetu uzywanego do robot rozbiérkowych pozostawia sie do uznania wykonawcy, po uzgodnieniu z
zarzadzajacym realizacjg umowy.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia niegwarantujace zachowania wymagan jako$ciowych rob6t i przepiséw BIOZ zostang
przez zarzadzajacego realizacjg umowy zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

Uwzgledniajac powyzsze Wykonawca powinien dysponowaC nastepujacym sprzetem: miotami wyburzeniowymi, miotami
kujacymi, odkurzaczem przemystowym, samochodami do wywozu odpadéw, kontenerami do gromadzenia odpaddw na placu
budowy, wiertnica z koronkami diamentowymi, fomy, mtoty, topaty, szufle, wiadra, taczki, pity do metalu i drewna, wciggarki reczne
lub elektryczne, rusztowania wewnetrzne, pomosty wewnetrzne.

4. TRANSPORT
Samochdéd wywrotka. Odwiezienie gruzu na odpowiednie sktadowiska lub wiadciwa utylizacja. Nie wolno uzywaé gruzu do

ponownego uzycia w podtozu. Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem. Zalecany jest transport w
szczelnie zamknietych kontenerach.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Roboty przygotowawcze:

Przed przystapieniem do rob6t rozbiorkowych nalezy:

- na podstawie dokumentacji projektowej nalezy wyznaczy¢ obszar prac oraz oznakowaé i zabezpieczyé go zgodnie z
wymogami przepisow BHP.

- teren oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP,

- zdemontowa¢ istniejace zasilanie w energie elektryczng, instalacje teletechniczng i wodno-kanalizacyjng oraz wszelkie
istniejace uzbrojenie.

- przed przystapieniem do robét rozbiorkowych nalezy wykonaé wszystkie niezbedne zabezpieczenia

- przed przystapieniem do robét rozbidrkowych Kierownik budowy zobowigzany jestdoktadnie powiadomi¢ robotnikow o zakresie
i sposobie wykonania robét i o warunkach BHP.

- pracownicy zatrudnieni przy robotach rozbiérkowych powinni by¢ zapoznani z zakresem prac przy prowadzeniu prac
rozbidrkowych nalezy przestrzega¢ wszystkich obowigzujacych przepiséw BHP i bezwzglednie stosowa¢ przewidziane przy tych
robotach urzadzenie zabezpieczajace i ochronne

- pracownicy powinni by¢ wyposazeni w odziez ochronng i robocza oraz hetmy, okulary rekawice ochronne oraz komplet
potrzebnych narzedzi.

- przed przystapieniem do robét rozbiorkowych nalezy wykona¢ wzmocnien konstrukcji wg. projektu branzy konstrukcyjne;.

5.1 Roboty rozbidrkowe

- rozbiorki rozpocza¢ od sprawdzenia, czy ewentualne instalacje zostaty odtaczone od sieci zewnetrznych oraz czy dokonano
odpowiedniego wpisu do dziennika budowy

- roboty rozbiérkowe nalezy wykonywa¢ z zachowaniem maksymalnej ostrozno$ci, doktadnie przestrzegajac przepiséw BHP

- roboty rozbiérkowe prowadzi¢ recznie przy uzyciu urzadzen udarowych-mechanicznych lub narzedzi recznych. Przy pracy w
razie potrzeby stosowac lekkie przestrzenne rusztowania.

- materiat z rozbiérek bedzie sktadowany do konteneréw i wywozony z terenu budowy

- sktadowanie materiatow z rozbiérek na wskazanym miejscu placu budowy. Nie dopuszcza sie do sktadowania i pryzmowania
gruzu pochodzaceg z rozbiorek na istniejacych stropach Transport gruzu i drobnych materiatéw na terenie placu budowy recznie
na taczkach, gruz i materiaty drobne nalezy usuna¢ przez specjalne kryte zsypy; w zadnym wypadku nie wolno gruzu wyrzuca¢
przez okna na zewnatrz lub przerzucaé na dolne stropy;

- nalezy chroni¢ przed uszkodzeniem elementy, ktore zgodnie z dokumentacjg projektowg majg zosta¢ zachowane. Odpady
transportowaé na zewnatrz budynku tak aby nie zanieczyszczaty placu budowy. Do czasu wywiezienia, odpady sktadowaé w
kontenerach.

- przed rozbidrkg stropow nalezy potwierdzic typ konstrukcji stropu z okreslonym w ekspertyzie technicznej w celu obrania
wiasciwej metody rozbiorki. Wszelkie watpliwe miejsca nalezy podstemplowaé. Po usunieciu tynku i podtogi rozbiérke stropu
wykonuje sie z pomostow opartych na belkach, przy czym strop nizszej kondygnacji nalezy podstemplowac.

- Scianki dziatowe rozbierac warstwami, utylizujac na biezaco powstaty gruz krytymi zsypami do kontenerow

- nalezy usung¢ wszystkie elementy zagrazajace bezpieczenstwu pracujacych, a wiec zwisajace czesci murdw, stropy
pozbawione czesci podpér i tym podobne

Przed kazdymi robotami rozbiorkowymi wykonawca ma obowiazek sprawdzi¢, ze wyburzany element nie spowoduje
utraty nosnosci i statecznosci pozostalych elementéw konstrukcji. W przypadku watpliwosci powiadomi¢ nadzor
autorski przed przystapieniem do prac wyburzeniowych.

Usuwanie elementéw rozbiorki nie moze wywota¢ nieprzewidzianego spadania lub zwalania innego elementu.
Prowadzenie prac rozbiorkowych jezeli zachodzi mozliwo§¢ przewrdcenia czesci konstrukcji przez wiatr jest
zabronione. Prace na rusztowaniach, wysokosci i dla rozbiorki elementéw podatnych na dziatanie wiatru nalezy
bezwzglednie przerwaé przy wystepowaniu podmuchéw wiatru o predkosciach przekraczajacych 10 m/s.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Polega na sprawdzeniu kompletno$ci dokonanej rozbidrki i sprawdzeniu braku zagrozef na miejscu. Biezaca kontrola
obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego, a w tym ich zgodno$¢ z
dokumentacja projektowg i obowigzujgcymi przepisami. Na zadanie Inspektora, Wykonawca przedstawi §wiadectwa
utylizacji odpadow.

7.0BMIAR ROBOT

Podstawg dokonywania obmiardw, okreslajacg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozycji jest
zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

Jednostkami obmiarowymi sa;

- wyburzenia i rozkucie istniejacych murdw, tynkow - m2

- rozbiérka warstw posadzki - m2
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- wyburzenia $cianek dziatowych - m2
- usuniecie skrzydet drzwiowych z oscieznicami - szt.
- usunigcie skrzydet okiennych z o$cieznicami - szt.

8 PODSTAWA ODBIORU ROBOT.

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu. Inspektor dokonuje ich na podstawie
zapisow w dzienniku budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogélnej Specyfikacji Techniczne.

Cena robdt obejmuje w przypadku wszystkich robot rozbiérkowych objetych niniejsza ST:
— wyznaczenie zakresu prac,

— oznakowanie i zabezpieczenie obszaru prac pod wzgledem BHP, zabezpieczenie zachowywanych elementow przed
uszkodzeniem,

przeprowadzenie demontazu,

rozdrobnienie zdemontowanych elementow,

— oczyszczenie podtoza po zdemontowanych elementach,

— przetransportowanie odpadow z miegjsca rozbiorki do kontenerow,

— selektywne ztozenie odpaddw w kontenerach.

Cena robdt obejmuje w przypadku wywozu i utylizacji odpadéw:

zatadunek odpadéw,

zabezpieczenie fadunku,

przewéz odpadéw do miejsca utylizacji,

utylizacje odpadow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Warunki bezpieczenstwa pracy przy robotach rozbiérkowych zawarte w Rozporzadzeniu Ministerstwa Budownictwa i Przemystu
Materiatéw Budowlanych z dnia 28 marca 1972 roku Dz.U. Nr 13 w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu
robot budowlano - montazowych i rozbiérkowych
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
B.02.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikaciji

Przedmiotem ninigjszej Specyfikacji sq wymagania dotyczace wykonania konstrukcji stalowych dla zadania inwestycyjnego
,Dokumentacja tschniczna w zakresie modernizacji pomieszczen laboratorium, MPEC, Olsztyn, ul. Stoneczna 46”.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.
- wykonanie nadproza nad nowym otworem wejsciowym

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem konstrukcji stalowych i
obejmuija roboty zwigzane z obrobka elementéw i ich potaczeniem

Nazwy i kody wedtug Wspoinego Stownika Zaméwien publicznych:
CPV: 45262400-5 Wznoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjnej

1.3.0kreslenia podstawowe

141 Rusztowania - pomocnicze budowle czasowe, stuzace do wykonania projektowanego obiektu

14.2 Aprobata Techniczna - obowigzujaca na wszystkie materiaty produkcii krajowej i importowane wbudowywane na trwate
do konstrukcji. Zgodnie z rozporzadzeniem wykonawczym do ustawy "Prawo budowlane" wydanym przez Ministra Budownictwa i
Przemystu Materiatéw Budowlanych jednostkg upowazniong do ich wydawania jest Instytuty Badawcze

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Roboty powinny byé wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz zaleceniami i poleceniami Inzyniera.
2. MATERIALY

2.1. Akceptowanie uzytych materiatow

Do wykonania konstrukcji stosowa¢ mozna wytacznie materiaty, ktdrych dostawcy posiadaja Aprobaty Techniczne.

2.2. Stal konstrukcyjna

2.2.1. Gatunki stali konstrukcyjnej

Do wytwarzania stalowych konstrukcji nalezy uzywac stal zgodnie z PN-82/S-10052. Inne gatunki stali (np. Pochodzace z importu),
mogq by¢ zastosowane przez Wytwérce za zgodg Inzyniera je$li posiadajg , Aprobate Techniczng. Stal dostarczana na budowe
powinna: mie¢ wybite znaki cechowania, 0znaczenia cechowania kolorowego, kolorowych przywieszek ze znakami zgodnie z PN-73/H-
01102, spetnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych: dla pretow i ksztattownikéw wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93001,
Stal powinna by¢ dostarczona w odmianach plastycznosci D (udamo$¢ sprawdzana na probkach ISO Charpy'ego w temperaturze —
20°C) lub (lepiej) w odmianie R ( udarno$¢ sprawdzana na probkach Mesnagera w temperaturze - 40°C).

2 .3. taczniki i materiaty spawalnicze

Spetnione musza by¢ wymagania PN-89/S-10050 i norm przedmiotowych:

- dla elektrod wg PN-74/M-69430 i PN 88/M-C69433

Laczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem ochrony przed korozjg i w
spos6b umozliwiajacy segregacje na poszczegoine asortymenty. Materiaty spawalnicze nalezy przechowywaé ponad podtogg w
suchych, przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach.

3. SPRZET
Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia Inzynierowi do akceptacji wykazy zasadniczego sprzetu. Inzynier jest uprawniony

do sprawdzenia, czy dzwigi posiadajg wazne Swiadectwa wydane przez Urzad Dozoru Technicznego.
Wykonawca na zadanie Inzyniera jest zobowigzany do probnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego przydatno$ci. Sprawdzenie
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powinno odbywac sie w obecnosci przedstawiciela Inzyniera.
4. TRANSPORT

4.1. Transport i sktadowanie stali konstrukcyjnej

Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie wyrobow ze stali konstrukcyjnej powinny odbywac sie tak, aby powierzchnia stali
byta zawsze czysta, wolna zwtaszcza od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczen mogacych utrzymywac wilgo¢. Wyroby
ze stali konstrukcyjnej powinny byé utrzymywane w stanie suchym. Sktadowane nad gruntem na odpowiednich podporach.
Niedopuszczalne jest dlugotrwate sktadowanie stali niezabezpieczonych przed opadami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ciecie elementdéw i obrabianie brzegdw

Ciecie elementow i obrabianie brzegow nalezy wykonywaé zgodnie z ustaleniami Dokumentacji Projektowej, ale tak by zachowane
byty wymagania PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.1. Dla wszystkich gatunkéw stali stosowac ciecie gazowe (tlenowe) automatyczne lub
pétautomatyczne, a dla elementdéw pomocniczych i drugorzednych réwniez reczne. Brzegi po cieciu powinny byé oczyszczone z
grotu, naderwan. Przy cieciu nozycami podniesione brzegi powierzchni ciecia nalezy wyréwna¢ na odcinkach wzajemnego
przylegania z powierzchnig ciecia elementow sasiednich.

Ostre brzegi, ktdre podlega¢ bedg zabezpieczeniu antykorozyjnemu, po cigciu nalezy wyrownywac i stepi¢ przez wyokraglenie
promieniem r = 2 mm lub wiekszym. Przy cieciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrdbki mechanicznej te brzegi, ktére beda
poddane przetopieniu w nastepnych operacjach spawania oraz te, ktdre osiagnety klase jakosci nie gorsza niz 3-2-2-4. wg PN-
76/M-69774. Po cigciu tlenowym powierzchnie ciecia i powierzchnie przylegte powinny by¢ oczyszczone z zuzla, grotu, naciekow i
rozpryskow materiatu.

5.2 Dopuszczalne odchytki wymiardw liniowych

Wymiary liniowe elementoéw konstrukcyjnych, ktdrych doktadno$¢ nie zostata podana w Dokumentacji Projektowej lub innych
normach, powinny by¢ zawarte w granicach podanych w tabl. 2, przy czym rozroznia sie: wymiary przytaczeniowe, tj wymiary
konstrukcyjne zalezne od innych wymiardw, podlegajace pasowaniu, warunkujace prawidtowy montaz oraz normalne
funkcjonowanie konstrukcji, wymiary swobodne, ktérych doktadnos¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia.

Tabl.2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych

Wymiar nominalny Dopuszczalne odchytki wymiaru (£),[mm]

[mm]

ponad do przytaczeniowego swobodnego

500 1000 0,5 1,5

1000 2000 1,0 25

2000 4000 1,5 4,0

4000 8000 2,5 6,0

8000 16000 4,0 10,0

16000 32000 6,0 15,0

32000 100 1/1000 wymiaru lecz nie
wiecej niz 50

5.3. Czyszczenie powierzchni i brzegow

Przed przystapieniem do sktadania konstrukcji Inzynier przeprowadza odbior elementéw w zakresie usuniecia grotu,
oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegdw stykowanych z zachowaniem wymagar PN-89/S-10050.

5.4 Spawanie

Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinni posiada¢ uprawnienia panstwowe. Wszystkie prace spawalnicze mozna powierza¢
jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiadajacym aktualne uprawnienia. Niezaleznie od posiadanych uprawnien zaleca sie
sprawdzenie aktualnych umiejetnosci spawaczy poprzez wykonanie probnych ztaczy elektrodami stosowanymi do spawania
przedmiotowej konstrukcji (szczegolnie dotyczy elektrod zasadowych). Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o
zwyktej wytrzymatosci powinna by¢ wyzsza niz O°C, a stali o podwyzszonej wytrzymato$ci wyzsza niz +5°C. Niedopuszczalne jest
spawanie podczas opaddw atmosferycznych przy nie zabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i ztaczy spawanych. W
utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotnos¢ wzgledna powietrza wigksza niz 80 %, mzawka, wiatry o predkosci wigkszej niz
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5 m/s, temperatury powietrza nizsze niz podane wyzej) nalezy opracowac i uzgodni¢ specjalne $rodki gwarantujgce otrzymanie spoin
nalezytej jakosci.

Ukosowanie brzegdw elementéw mozna wykonywac recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym, usuwajac zgorzeling i nierdwnosci.
Wszystkie spoiny czotowe powinny byé wykonane takg technologig (np. przez zastosowanie odpowiednich podktadek), aby gran
byta jednolita i gtadka. Obrébke spoin mozna wykonac recznie szlifierkg lub frezarkg albo stosowac inng obrébke mechaniczng pod
warunkiem, ze migjscowe zmniejszenie grubo$ci przekroju elementu nie przekroczy 3 % tej grubosci.

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujacych norm i zaleceniami producentow.
Suszenie elektrod i topnikéw powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentow. Wystapienie na powierzchni otuliny elektrod tzw.
wykwitdw tj. biatych krysztatow Swiadczy o diugotrwatym przetrzymywaniu elektrod w wilgotnym powietrzu, a takze o wejsciu wody w
reakcie chemiczng ze sktadnikami otuliny. Wykwity te dowodzg starzenia sie elektrody. Suszenie elekirod przestarzatych jest
bezcelowe, a uzycie ich zabronione.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy spawanych zgodnie z technologig spawania i dokumentacjg konstrukcyjna.
Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie okreslonych parametréw spawania, przy czym wahania natezenia i napiecia
pradu podczas spawania nie mogg przekracza¢ 10 %.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Niedopuszczalne sg rysy Jub pekniecia w spoinie lub
materiale w jej sasiedztwie.

Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mie¢ wiracen zuzla, pasm zuzlowych lub zaklesnig¢. W spoinach nie
obrabianych nieréwno$c¢ lica spoiny nie powinna przekracza¢ 15 % grubo$ci spawanych elementéw.

5.5. Wykonanie potgczen statych na migjscu budowy

5.5.1. Potaczenia spawane

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy muszg by¢ przewidziane w Dokumentacji Projektowej. Spawanie nalezy prowadzi¢
zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt. 2.4.4.4. Roboty spawalnicze na obiekcie prowadzi¢ mozna w temperaturach powyzej
5°C. Kazda spoina konstrukcyjna musi by¢é oznakowana przez wykonujacego jg spawacza jego marka. Wszystkie spoiny po
wykonaniu podlegaja, ocenie jakosci i odbiorowi. Badania spoin polegajace na ogledzinach.

5.6. Montaz i rusztowania montazowe

Wykonawca moze zmieni¢ sposob montazu, z tym, iz musi przedstawi¢ projekt zmiany do zatwierdzenia u Projektanta i Inzyniera.
Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do wielokrotnego uzytku powinny odpowiada¢ wymaganiom BN-70/9080-02.

W zasadniczych wymiarach rusztowar drewnianych dopuszcza sig nastepujace odchytki: w rozstawie szeregow pali lub jarzm £5 %
rozstawu,w wychyleniu jarzm rusztowar z ptaszczyzny pionowej £5 % wysokosci jarzm, lecz nie wigcej niz 5 cm, w rozstawie
poprzecznie i podtuznie pomostu £5 cm.

5.7. BHP i ochrona $rodowiska

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujacych panstwowych i lokalnych przepiséw o BHiP i ochronie $rodowiska odpowiada
Wykonawca. Inzynier nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktérych wykonanie naruszytoby postanowienia tych przepisow.

5.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Obowigzki Wykonawcy

Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie robét, niezaleznie od dziatann kontrolnych
InZyniera.

6.2 Kontrola jako$ci

Kontrola jakosci robot bedzie obejmowata:

- sprawdzenie czystoSci krawedzi cigcia po cieciu tienowym,

- odchytki wymiardw liniowych,

- badania usuniecia grotu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegéw stykowanych z zachowaniem wymagan
PN-89/S-10050

- badania obrdbki spoin,

- kontrola rusztowan zgodnie z BN-70/9080-02.

6.0BMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1t (tona) wykonanych konstrukgji stalowych
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7.PODSTAWA ODBIORU ROBOT.
Wymagania ogolne odbioru robdt podano w Specyfikacji Technicznej ,\WWymagania ogélne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania | t konstrukcji obejmuje:
- roboty przygotowawcze

- zakup i dostarczenie materiatow

- przygotowanie konstrukcji stalowej

- pasowanie

- wstepny montaz

- montaz konstrukgji stalowe;

- naprawa uszkodzen

- odbiory i testy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.

PN-90/B-03200 Konstrukcije stalowe.

PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatos¢ powierzchni. Wartosci liczbowe parametrow.
PN-77/M-82003 Podktadki. \Wymagania i badania.

PN-78/M-82005 Podktadki. Dopuszczalne odchytki wymiaréw oraz ksztattu i potozenia.

PN-78/M-82006 Podktadki okragte zgrubne. Podktadki okragte doktadne.

PN-82/M-82054/02 Sruby, wkrety i nakretki. Tolerancje.

PN-82/M-82054/03 Sruby, wkrety i nakretki. Wiasnosci mechaniczne $rub i wkretow.

PN-82/M-82054/09 Sruby, wkrety i nakretki. Wiasnosci mechaniczne nakretek.

PN-85/M-82101 Sruby z tbem szesciokatnym.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
B. 03.00.00. TYNKI | OKLADZINY SCIENNE | SUFITOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem ninigjszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéw
wewnetrznych dla zadania inwestycyjnego ,Dokumentacja tschniczna w zakresie modernizacji pomieszczen laboratorium,
MPEC, Olsztyn, ul. Stoneczna 46”.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument Przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w pkt. Il

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie tynkéw
wewnetrznych obiektu wg ponizszego.

Okfadziny z ptyt gips. — karton.; oktadziny ceramiczne $cienne.

Tynki wewnetrzne — szpachlowanie powierzchni ptyt GK.

Nazwy i kody wedtug Wspdinego Stownika Zaméwien publicznych:
45410000-4 Tynkowanie

45430000-0 Rohoty zwigzane z wyktadaniem podtég i $cian
45431000-7 Ktadzenie ptytek

45431200-9 Ktadzenie glazury

45432000-4 Ktadzenie i wyktadanie podtdg, Scian i tapetowanie $cian

1.6 Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

15  Qgolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z zgodnos¢ projektowa, SST i
poleceniami inzyniera. Roboty nalezy wykonaé¢ zgodnie z wytycznymi producenta materiatow.

2. MATERIALY

21. Woda PN-75/C-04630.

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia lub wode z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje
i mut.

22.  Piasek PN-79/B-06711 do tynkow

2.2.1 Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowej, a w szczegoinosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiaréw: a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednio/Jamisty 0,5-1,0 mm,
piasek gruboziamisty 1,0-2,0 mm.

2.2.2 Do spodniach warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich srednioziamisty.

2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o prze$wicie 0,5 mm

23.  Tynk cementowo - wapienny (PN-EN 998-2:2004)

- Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panistwowej.

- Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno byé wykonywane mechanicznie

- Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta byé wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu, tj. ok. 3
godzin.

- Do zapraw tynkarskich nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany.

- Do zapraw zapraw cementowo - wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25
i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie
nizsza niz-5"C.

Do zapraw cementowo - wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych.
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Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu
i wapna.

Uwaga: Zamienie mozna wykorzysta¢ gotowy tynk cementowo-wapienny (gotowa miesznka po wymieszaniu z wodg) o
nastepujacych parametrach technicznych:

e RS, S N S R D1 2
Reakcja na ogien Al EN 998-1:20
Przyczepnosé 20,3 N'mm* EN 998-1:2010
Absorpcja wody Wi EN 998-1:2010
Wspoiczynnik przewodzenia ciepla A, 0,464 W/mK EN 998-1:2010
Wspoiczynnik przepuszczalnosci pary :
wodnej 79 EN 998-1:2010
ubytek masy po 25 cyklach
zamrazania-rozmrazania 0%,
Trwalosé: spadek wytrzymalosci po 25 | EN 998-1:2010
cyklach zamrazania-
rozmrazania 0%
Substancje niebezpieczne NPD EN 998-1:2010
2.4.  Plytki ceramiczne $cienne
Wiasciwosci Badanie wg Wymagania
MNasigkliwosé wodna % PMN-EN ISO 10545-3 E=10

<7,5 mmmin.15
=7.5 mm min 12
<7,5 mmmin 600 N
=7,5 mm min 200 N

PN-EN ISO 10545-8 <9

Wytrzymatos$é na zginanie Mpa PN-EN ISO 10545-4

Sita lamiaca N

W spélcz. cielplnej rozszerzalnosci liniowej
10-6/0C

PN-EN ISO 10545-4

OdpornosE na pekniecia wloskowate PN-EN ISO 10545-11 wymagana
Odpornosé na czynniki chemiczne: } }
zasady | kwasy o siabym stezeniu PMN-EN ISO 10545-13 GLA , GLB
Odpornosc na dziatanie Srodkéw domowego BN-EN 1SO 10545-13 in GB
uzytku
Odpornosé na plamienie PN-EN ISO 10545-14 min 3 klasa

2.5. Zaprawa szpachlowa i grunt pod szpachle
a) Zaprawa szpachlowa (gtadz) - gotowe mieszanki spoiw gipsowych z wypetniaczami mineralnymi i modyfikatorami.

Baza:

mieszanka spoiw gipsuwych z wype*nicczumi
mineralnymi i modyfikatorami

Gestosc nasypowa:

ok. 1,0 kg/dm®

Proporcje mieszania:

-9,0-11,0 | wody na 20 kg
-4,5-5,5 wody na 10 kg
-1,35-1,65  wody na 3 kg

Temperatura stosowania:

od +5°C do +25°C

Czas zuzycia:

do 2 godz.

Czas schnigeia:

zalezny od gruboici nalozonej warstwy oraz wa-
runkéw w jakich jest aplikowany material, érednio
wynosi ok. 7 godzin przy warstwie 1-2 mm

Poczgtek wigzania:

> 20 min

Wytrzymatoié na iciskanie: 22,0 N/mm?
Wytrzymatoéé na zginanie: = 1,0 N/mm?
Przyczepnoi¢ do podioza: 20,1 N/mm?
chﬂrl?s-c sr._miwa gipsowego  _ 50%

w przeliczeniu na CaSO,;:

Reakeja na ogieri: klasa Al

Orientacyjne zuZycie:

ok. 1 kg/m? na kazdy mm grubosci
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b) Grunt pod szpachle (gtadz)
DANE TECHNICZNE

Baza:

wodna dyspersja zywic syntetycznych

Gestosé:

ok.1,0 kg/dm?

Temperatura stosowania:

od +5°Cdo +25°C

Czas schniecia:

ok. 2 godz. w zaleznoici od nasigkliwoici
podioza i warunkéw termiczno-wilgotnoiciowych

Zuzycie:

od 0,1 do 0,5 |/m? w zaleznosci od réwnosci
i nasigkliwosci podtoza

2.6. Kleje, impregnaty itp. do plytek:

. Wyskokoelastyczne kleje do ptytek (gotowa mieszanka cementoéw z wypetniaczami mineralnymi i modyfikatorami)

Baza:

mieszanka cementéw z wypelniaczami
mineralnymi i modyfikatorami

Gestosé nasypowa:

ok. 1,07 kg/dm®

Proporcje mieszania:

6,8-8,8 | wody na 20 kg; 1,7-2,2 | wody na 5 kg
-powierzchnie pionowe:

-6,81na20kg; 1,7 I na 5 kg
-powierzchnie poziome:

-8,8|n|:|20kg;2,2|n05|(g

Temperatura stosowania:

od +5°C do +25°C

Czas zuZycia:

do 3 godz.

Wydlui_ony czas obwarty:

przyczepnosc = 0,5 N/mm?® po czasie nie
krétszym niz 30 min wg EN 12004 + Al

Sphyw:

=0,5 mm wg EN 12004 + Al

Kleje odksztalcalne:

odksztalcenie poprzeczne =2 2,5 mm i < 5 mm
wg EN 12004 + Al

Spoinowanie:

po 24 godz.

Sita wigzania jako:

wysoka przyczepnoid poczgtkowa: = 1,0 N/mm?
wg EN 12004 + Al

Trwatosé dla:

-wysoka przyczepnosé po zanurzeniu

= 1,0 N/mm?

-wysoka przyczepnosc po starzeniu
termicznym: = 1,0 N/mm?

-wysoka przyczepnosé po cyklach

w wodzie:

zamrazania - rozmrazania: z 1,0 N/mm?
wg EN 12004 + A1
Odpornoéé na temperature: od -30°C do +70°C
Reakeja na ogien: klasa F
. Impregnaty do $cian: wodna dyspersja zywic syntetycznych

BD.ZD.'

wodna dyspersja fywic syrietyeznypch

Gestoic:

ok 1,0 kg/dm?

Tempemiura stoswania:

od +5°C do +25°C

Czos schnigcia:

-ok. 2 godz. w raletnodc od nasigkliwaici
podiaia i wanunkdw termiczno-wilgoinoicio-
wych

=ok. 15 minut w przypodku klejenia phytek
ceramicznych no podiodach cementowych
i cemeniowo-wapienmych

Zusyeie:

od 0] 40 0.5 ||.'rrn}w zoleinoici od rdwnosci
i nasighliwedc podiaza
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. Folia w ptynie: modyfikowana dyspersja zywicy syntetyczne;

DANE TECHNICZNE

Baza: modyfikowana dyspersia zywicy syntetycznej
Kolor: szary

Gegstoic: 1,55 £ 10% kg/dm*

Konsystencja: pasta

Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C

Czas schniecia

pierwszej warshay: 90 min

Czas schnigcia

drugie] warstwy: 2 godz.

Maocowanie phytek: po ok 4 godz. od nalozenia ostamie] warstwy

brak rys i peknieé w temp. +5°C na watku

Gigthoié powloki: o érednicy 30 mm

Wodoszezelnoié powloki - brak przecieku przy dzictaniv stupa wody
przesigkliwoié: o wysckodci 1000 mm w ciggu 24 h
Wydtuzenie wzgledne powloki

przy maksymalnej sile rozcig- = 13%

gajgoej:
Maksymalne naprezenie
rozciggajgce powloki: 25 MPa
-betonowego 23,0 MPa

-z phyty widknisto-cementowe] 20,5 MPa
Przyczepnoit do podioza -z plyty gipsowo-karionowej 20,5 MPa

Odpomoié no powstawanie
rys w podiozu:

Emisja lotnych zwiqzkdw
arganiczmych (VOC) okreglona
czasem niezbgdnym do
osiggnigeia dopuszczalmych
stezed czynnikdw szkodliwych

brok peknigé przy szerckodci rysy do 0,7 mm

brok emisji powyzej dopuszczalnych stezen

dla zdrowia:

COrientacyjne zuzycie [dwie

warstwyl: ok. 1,1 kg/m?

. Fugi elastyczne wodoodporne: gotowa mieszanka cementdw z wypetniaczami mineralnymi i modyfikatorami
polimerowymi.

DANE TECHNICZNE

mieszanka cemenidw z wypelniaczami

B mineralnymi | modyfikaterami polimerowymi
Gestoéd nasypowa: ok 1,1 kg/dm?
L - -0,56 | wody na 2 kg
Proporcje mieszania: 14l v na 5 kg
Temperatura slosowania: od +5°C do +25°C

Czas wstgpnego dojrzewania:  ok. 3 min

Czas zuiycia: do 1,5 godz.
Ruch pieszy: po & godz.

-po 30 min: =2g
Absorpeja wody: -po 240 min: s5g

wqg normy PR-EM 13888

Odpornoit na temperaturg: od -30°C do +70°C

Odpormait na wysakie < 1000 mm? wg normy PN-EN 13888

iciarania:
~po warunkach suchych: z 15 MPa
Wy‘hzymdoic‘ na iciskanie: -po Eyklcn:h ramnazania | roemrazanae: 2 15 MPa
wq normy PRN-EM 13888
~po warunkach suchych: 22,5 MPa
Wy‘hzymdoic‘ na zginanie: -po Eyklcn:h ramazania | roemrazani: 2 2,5 MPa
wqg normy PRN-EM 13888
Skurez: £ 3 mm/m wg normy PN-EM 13888
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Rozmiar Szerokods Zuzycie
phytek [em) spoin (mm) [kg/m?)
S5x5 2 0,5
Ori . L. S5=5 3 0.7
rienfacyjne zuiycie przy
typowych gruboiciach phytek: 10 % 10 2 0,4
1515 3 0.4
10 x 20 3 0.4
30 =30 5 0,6
. Impregnat do fug

DANE TECHNICZNE

Boza: emulsjo silibonown

Kodor: miecznobialy, po wyschnisdu impregnat jest
) przeiroczyshy

Gestodc: ok 1,0 kg/dm®

Tempemiura shaseania:

od +5°C da +25°C

Odpamosé na deszer

po ok. 2-& godz. w zaleinodc od warunkdw
atmasheryezmypch

Skutecznoid:

pelne driolanie po ok. 14 dnioch na okres ok.
1-2 kot zolednin od mdodans) dosc CT 10, pan-
waloéci podiaia i warunkdw sksplootocii

Wapddczynnik nosigkliwodci:

< 0,5 kgfmrh'?

Opds na dyfuzije pary wodnej:

0 [riemierzalny]

Maoilwosd noklodania powlok:

po ok. & miesigeoch

Oirienlacyjne ruiycie:

od 0,15 do 0,25 |fm® w sdleinoici od naosigkli
woici podioda; w cely dokladnege obredlenia
zudyria zoleca sie przeprowodzenie proby

sosowonia

. Tasma uszczelniajaca

DANE TECHNICZNE

membrana wsrerelnigjgen = ermoplashycznego

Baza: elosiomery, powleczona cbustronnie fizeling
polipropylencwg

Szemboid fafmy: 120 mm

Gruboic cofkowia: 0,44 + 0,00 mm

Mnqurnu}nz n|:.|p|1=':|=ni|= s =9 MPa

przy razcigganiu:

Wydhutenie przy s

maoksymalnej sile: e > S

Wodea I brak pr-zu:iuk&w przy cignieniu 0,15 MPa
w oczosie 24 h

Odpomnose na bemperahare: od =30°C do +20°C

Odpamose na UV < Suﬂgm:'r_

Odpomaié chemiczna:

wytrzymaloid po 7 dnioch skiodowania

w lemperofurze pokojowesj w nasiepujgeych
subsioncjoch:

=kwas solny 3%

=kwas siorkowy 35%

=kwas eyrynowy 100g/1

=kwas mlskowy 5%

=hug sodowy 20%

=poddhboryn sadu 0,3 g/

-wodn morska [zowaraid soli morskisj 20 g/1)
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2.7.  Ptyra gips - karton.

Ptyta gipsowo-kartonowej o grubosci 12,5 mm

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu z zachowaniem wytycznych producenta materiatow.
4. TRANSPORT

Materiaty i elementy mogq by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Wykonywanie tynkdw tréjwarstwowych.

5.1.1. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych
nalezy wykona¢ wedtug paséw i listew kierunkowych.

5.1.2. Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢
mocno dociskana do warstwy narzutu. W przypadku wykonania na narzucie tynku mineralnego, podtoze nalezy
zagruntowac.

Tynk nalezy wykona¢ zgodnie z tabelg nr 1.

5.2.  Ogodlne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.

Oktadziny ceramiczne powinny by¢ wykonane przy urzyciu materiatow (sytemu) jednego producenta w celu
zachowania jak najlepszych wtasciwosci technicznych systemu. Sciany przed uktadaniem nalezy zagruntowac,
wykona¢ izolacje przeciwwodng w postaci foli w ptynie, nastepnie utozy¢ glazure na kleju wysoko plastycznym. Do
fugowania uzywaé fug elastycznych wodoodpornych. Nalezy $cisle przestrzegaé wytycznych technicznych
przyjetego systemu przez wykonawce robot.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1.  Materiaty ceramiczne.

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

- sprawdzenie zgodno$ci klasy materiatdw ceramicznych z zaméwieniem,

Proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie;

- wymiardw i ksztattu ptytek,

- liczby szczerb i peknie¢,

- odporno$ci na uderzenia,

W przypadku niemozno$ci okreslenia jakosci ptytek przez probe dorazng nalezy jg podda¢ badaniom
laboratoryjnym.

6.2. Zaprawy.

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke i konsystencje w
spos6b podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo
wpisywane do dziennika budowy.

W przypadku wypraw gotowych nalezy sprawdzi¢ réwnomierno$¢ roztozenia oraz czy nie ma niedociggniec.

W przypadku tynku mozaikowego, nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania, czy nie ma przeswitdw, czy grubos¢
tynku jest odpowiednia z zaleceniami producenta.

Pozostate elementy nalezy kontrolowa¢ poprzez zprawdzanie ich zgodnioci z zamdwieniem.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robdt jest m2. 1loS¢ robdt okreSla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Odbior podtoza pod tynki i ptytki.

Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkowych lub uktadaniem ptytek
ceramicznych. Podtoze powinno by¢ rowne, suche i no$ne. Jezeli odbiér podtoza odbywa si¢ po dtuzszym czasie
od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

Kazdorazowo podtoze musi by¢ przygotowane z zaleceniami producenta dobranych systemoéw (materiatow).
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8.2.  Odbidr tynkow
Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ réwne.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku zostaty przedstawione w tabeli nr 1.

Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow roztworéw soli przenikajacych z podtoza, pil$ni, itp.

- trwate $lady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do
podtoza.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Tynki wewnetrzne oraz mineralne.

Ptaci sie za ustalona ilo§¢ m2 powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatdw i sprzetu,

- ustawienie i rozbiorke rusztowan,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementoéw,

- reperacje tynkéw po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

Okfadziny Scian.
Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni utozonej oktadziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:

- przygotowanie zaprawy,

- przygotowanie poditoza,

- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- docinanie ptytek,

- ustawienie i rozbidrke rusztowan,

- wykonanie oktadziny z wypetnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

- 0czyszczenie miejsca pracy z pozostato$ci materiatow.

Pozostate elementy

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 powierzchni.
10.  PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 998-2: 2004 Wymagania dotyczace zapraw do muréw. Cze$¢ 2: Zaprawa murarska.
PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.
PN-B-10106:1997/Az1:2002 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych (Zmiana Az1).
PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane. Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

PN-EN 459-2:2003 Wapno budowlane. Czes¢ 2: Metody badan.

PN-EN 459-2:2003 Wapno budowlane. Czes¢ 3: Ocena zgodnosci.

PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501. Zaprawy budowlane cementowo - wapienne.

PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.
PN-B-10106:1997/Az1:2002 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych (Zmiana Az1)
PN-81/6732-12. Ciasto wapienne.

29



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
B. 04.00.00 POSADZKI | OKLADZINY PODLOGOWE

1. WSTEP

1.1.  Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczego6towe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru posadzek
dla zadania inwestycyjnego ,Dokumentacja tschniczna w zakresie modernizacji pomieszczen laboratorium, MPEC, Olsztyn, ul.
Stoneczna 46"

1.2.  Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres robédt objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnoSci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
posadzek w obiekcie przetargowym oraz warstw wierzchnich $cieralnych i wyréwnawczych pod posadzki.
- posadzki na stropach z pokryciem gresem, terakota.

Nazwy i kody wedtug Wspodinego Stownika Zaméwien publicznych:
45430000-0 Rohoty zwigzane z wyktadaniem podtog i $cian
45431000-7 Ktadzenie ptytek

45431100-8 Ktadzenie terakoty

45431200-9 Ktadzenie glazury

45432000-4 Ktadzenie i wyktadanie podtdg, $cian i tapetowanie $cian
45432100-5 Ktadzenie i wyktadanie podtdg

45432110-8 Ktadzenie podtdg

45432112-2 Ktadzenie terakoty

45432120-1 Instalowanie nawierzchni podtogowych

1.4.  Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5.  Ogoblne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, SST i
poleceniami inzyniera.

2, MATERIALY

2.1. Woda PN-75/C-04630)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wdd $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne,
oleje i mut.

2.2  Piasek PN-79/B-06711.

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej, a w szczegélnosci;

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje r6znych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25 - 0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5 -
1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0 - 2,0 mm.

2.3 Cement wg normy PN-88/B-3000.
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24. Plytki gresowe - R9

Wiasciwosci Badanie wg Wymagania
Nasiakliwos¢ wodna % PN-EN ISO 10545-3 | E<=0,5
Wytrzymalos¢ na zginanie Mpa PN-EN ISO 10545-4 | min.35

<7,5 mm min 750 N

Sita famiaca N PN-EN ISO 10545-4 7.5 mm min 1300 N
Wspolcz. cielplnej rozszerzalnosci liniowej 10-6/0C | PN-EN IS0 10545-8 | <9
Mrozoodpornosc PN-EN ISO 10545-12 | mrozoodporne
Odpornosé na $cieranie wglebne mm3 PN-EN ISO 10545-6 | max 175
Skutecznosc antyposlizgowa (grupa) DIN 51130 NPD,R9,R10,R11,R12

Odpornosc na czynniki chemiczne:
a)zasady i kwasy o stabym stezeniu
b)zasady i kwasy o mocnym stezeniu

a)PN-EN IS0 10545-13ULA , ULB
b)PN-EN ISO 10545-13 UHA, UHB

Odpornosc na dzialanie srodkow domowego uzytku |wg. met. badan min UB
Odpornoé¢ na plamienie wg. met. badan 3-5

2.5. Plytki podiogowe - terakota o antyposlizgowo$ci R9

Wiasciwosci Badanie wg Wymagania
Nasiakliwosé wodna % PN-EN ISO 10545-3 |3<E <6%
Wrytrzymatos< na zginanie Mpa PMN-EN ISO 10545-4 | min.22
<7,5 mm min 1000
Sita lamiaca N PN-EN ISO 105454 N

>7,5 mmmin 600 N

W spébicz. cielplnej rozszerzalnosci liniowej PN-EN 1SO 10545-8 | <9
10-6/0C

Odpornosé na pekniecia wioskowate

PN-EN ISO 10545-
11

PN-EN ISO 10545-13|GLA , GLB

wymagana

Odpornosé na czynniki chemiczne:
zasady i kwasy o slabym stezeniu

O dpornosé na Scieranie ( klasa) PMN-EN ISO 10545-7 jmin GB
Skutecznosc a lizgowa DIN 51130 NPD , RO
Odpornos¢ na dziatanie Srodkéw domowego |, B ,
sythu PN-EN ISO 10545-13min GB
Odpornosé na plamienie PN-EN ISO 10545-14)min 3 klasa

26..  Kleje, impregnaty itp. do ptytek:
o Wyskokoelastyczne kleje do ptytek (gotowa mieszanka cementéw z wypetniaczami mineralnymi i modyfikatorami)

mieszanka cementéw z wypelniaczami

Baza: mineralnymi i modyfikatorami

Gestodd nasypowa: ok. 1,07 kg/dm*

6,8-8,8 | wody na 20 kg; 1,7-2,2 lwody na 5 kg
-powierzchnie pionowe:
Proporcje mieszania: -6,81na20kg; 1,7 Ina5kg
-powierzchnie poziome:
-8,8Ina20kg; 2,21na 5 kg

Temperatura stosowania: od +5°Cdo +25°C

Czas zuzycia: do 3 godz

przyczepnosé = 0,5 N/mm? po czasie nie

Wydluzony czas otwarty: krétszym niz 30 min wg EN 12004 + A1

Sphyw: <0,5 mm wg EN 12004 + Al

odksztalcenie poprzeczne 2 2,5 mm i< 5 mm

Kleje odksztatcalne: wg EN 12004 + Al

Spoinowanie: po 24 godz.

wysoka przyczepnosd poczgtkowa: = 1,0 N/mm?

Sita wigzania jaka: wg EN 12004 + Al

-wysoka przyczepno$é po zanurzeniu
w wodzie: 21,0 N/mm?
-wysoka przyczepnoié po starzeniu
Trwalosé dla: termicznym: 21,0 N/mm?
-wysoka przyczepnoié po cyklach
zamrazania - rozmrazania: 21,0 N/mm?
wg EN 12004 + Al

QOdpornoié na temperature: od -30°C do +70°C

Reakcia na oaien: klasa F
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o Impretﬁ;natﬁ do $cian: wodna dispers'a zﬁic sinteticznich

Baza: wodno dyspersja Sywic synietye nych
Grastase: ok 1,0 kg/dm?
Tempemiura shasowanin: od +5'C do +25°C

-ok. 2 godz. w zoleznoid od nosighlisoici
podiaia i warunkiw lermicznowilgolnoicio-
wych

Cas schnipcio: =ok. 15 minut w proypodku Elejenia phytek
ceramicznych na podioiach cementowych
i cemendowo-wopienrmych
Zubvei od 0,1 do 0.5 |fm” w zaleinodci od rdwnodci
HEee i nasighliwascl podiaza
o Folia w ptynie: modyfikowana dyspersja zywicy syntetyczne;
DANE TECHNICZNE
Baza: modylikowana dyspersjo Zywicy syntetycznej
Kolor: szary
Gestosc: 1,55 % 10% kg/dm?*
Konsystencja: pasta
Tempemiuwra stosowania: od +5°C do +25°C
Cras s.chriqn:icl .
pierwsze] warshay: 90 min
Czaos schniecia
drugiej warshwy: 2 godz.
Mocowanie phytek: po ok. 4 godz. od noloZenia ostatnie] worstwy

brok rys i pgknieé w temp. +5°C na watku

o irednicy 30 mm

Gigtkodd powloki:

Wodoszezelnoid powloki - brok przecieku przy dziotaniu stupa wody
przesigkliwosé: o wysokoici 1000 mm w ciggu 24 h
Wydluzenie wzgledne powloki

przy maksymalnej sile rozeig- = 13%

gajgeej:
Maksymalne noprezenie
rozciggajgce powloki: 235 MPo
-betonowego 23,0 MPa

-z plyty widknisto-cementowej 20,5 MPa
Przyczepnoid do podloza -z plyty gipsowo-karfonowei 20,5 MPa

Odpomoic no powstawanie
rys w podiozu:

Emisja botnych zwigzkdw
organiczmych [VOC) ckredlona
czasem niezbgdnym do
osiggnigeia dopuszczalnych
stezef czynnikdw szkodliwych
dlo zdrowia:

brak peknieé przy szerckoici rysy do 0,7 mm

brok emisji powyzej dopuszczalnych stezen

Orientacyjne zufycie [dwie

1
warstwy): ok. 1,1 kg/m
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o Fugi elastyczne
polimerowymi.

wodoodporne: gotowa mieszanka cementdw z wypetiaczami mineralnymi i modyfikatorami

DANE TECHNICZNE

BDZCI:

mieszanka cementdw z wypelniaczami
mineralnymi | modyfikatorami polimerowymi

Gestoit nasypowa:

ok. 1,1 kg/dm?

Propaorcje mieszania:

-0,56 | wody na 2 kg
-1,4 | wody na 5 kg

Temperatura stasowania:

od +5°C do +25°C

Czas wstgpnego dojrzewania:  ok. 3 min
Czas zuzycia: do 1,5 god=.
Ruch pieszy: po & godz.
-po 30 min: s2g
Absorpejo wody: -po 240 min: s5g

wyg normy PN-EM 13888

Qdpornoié na temperatureg:

od -30°C do +70°C

Qdpomoks na wysokle < 1000 mm? wg normy PN-EN 13888
sceranec

-po warunkach suchych: 215 MPa
Whtrzymalosé na sciskanie: -po cyklach zommzonio i rezmmazanic 2 15 MPa

wyg normy PN-EN 13888

Wytrzymatois na zginanie:

-po warunkach suchych: 22,5 MPa
-po cyklach zomrazanio i rozmmazonicc 22,5 MPa
wyg normy PN-EN 13888

Skurcz: = 3 mm/m wg normy PN-EM 13888

. Impregnat do fug

Baza: emulsjo silikonown

Kalor: miecznobialy, po wyschniecu impregnat jest
’ przmroczysty

Ggshode: ok 1,0 kg/dm”

Tempemiura stoscwania: od +5°C da +257C

po ok. 2=-6 godz. w zoleznodci od warunkow
otmasferyeznypch

pelne dziohanie po ok. 14 dnioch no okres ok.
1-2 lat zaleznie od nolozone] ilesci CT 10, pore-
wotadci podioia | womnunkdw eksploasocii

< 0.5 kg/mh'

Odpomasd na deszez:

Skutecznois:

Wipdlcrynnik nosigkliwodei:

Opér na dyfuzje pary wodnej:
Moiiwoid nollodania powlhol:

0 |niemizrzalmy]

po ok. & missigeach

od 0,15 do 0,25 |/m? w zaleinoici od nasigkli-
woici podiodo; w cely dokladnego okredlenio
zudycin zaleca sie przeprowad renie proby

sinsowania

Orriendacyjne zufycie:
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) Tasma uszczelniajaca

membrana usrezelnicjgen z ermoplastyeznego

Baza: elasiomery, powleczono obusironnie fizeling
polipropylencwg

Szembedc fofmy: 1200 mm

Grubost cofbowia: 0,588 £ 0,09 mm

Maksymalne napnaienie wdhi =9 MPa

przy razcigganiu:

Wydhatenie przy .

maksymalnej sile: it > S

Wodaszenslnad brak przeciekow przy ciEnieniu 0,15 MPa

woczasie 24 b

Odpomosé na tempearaharg: od =30°C da +7#0°C
Odpomosé na LIV: < 500 godz.

wytrzymalodéé po 7 dniach skiadowania

w lemperafurze pokojowe] w nasiepujgpeych
subsiancjoch:

=kwas solny 3%

=kwas siorbowy 35%

=kwas cyfrynowy 100g/1

=kwas mlekowy 5%

=ling sodowy 20%

=podchloryn sodu 0,3 g/l

=woda monska [zowariodd soli morskisj 20 g/1)

Odpomaié chemiczna:

3. SPRZET

- samochéd dostawczy tad. do 0.9t,

- gowniarki,

- ptyty wibracyjne lub ubijaki mechaniczne,

- pompy do betonu,

- listwy wibracyjne,

- zacieraczki mechaniczne reczne i samojezdne,

- mieszadta mechaniczne,

- betonowozy do 9m3,

- pompy do betonu 0 wymaganym wysiegu,

- Inny sprzet zaakceptowany przez Zamawiajacego.

4, TRANSPORT

Materiaty i sprzet do wykonania robot nalezy przewozi¢ w zasadzie powszechnie stosowanymi srodkami transportowymi,
zabezpieczajac je przed uszkodzeniami mechanicznymi i wptywami atmosferycznymi.

4.1 Transport i dostawa mieszanki betonowej zgodnie z PN-EN 206-1:2003 ,Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wiasciwosci,
produkcja i zgodno$¢”

4.2. Transport kruszywa naturalnego
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Posadzka z ptytek ceramicznych

Oktadziny ceramiczne powinny byé wykonane przy urzyciu materialow (sytemu) jednego producenta w celu
zachowania jak najlepszych witasciwosci technicznych systemu. Posadzka przed utozeniem ptytek powinna by¢
sucha i oczyszczona z wszelkich zanieczyszczen. Szlichte betonowg przed uktadaniem ptytek nalezy zagruntowaé,
wykona¢ izolacje przeciwwodng w postaci foli w ptynie, nastepnie utozy¢ glazure na kleju wysokoplastycznym. Do
fugowania uzywaé fug elastycznych wodoodpornych. Nalezy $ciSle przestrzegaé wytycznych technicznych
przyjetego systemu przez wykonawce robot.
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6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagana jako$¢ powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jako$ci lub znakiem kontroli
jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatdw, ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowac¢ réwniez materiatéw przeterminowanych ( po okresie gwarancyjnym ).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkdw ogoinych:

- Wykonania robot

- Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania podktadu, posadzki itp

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robét jest m2. llos§¢ robdt okre$la sie na podstawie Projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez inwestora i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty podlegajg odbiorowi wg zasad podanych w SST G.00 , Wymagania Ogélne”

8.1.  Odbiér materiatéw i rob6t powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacjq projektowg oraz sprawdzenie
wiasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do
zgodnosci materiatu  z zaswiadczeniem o jakoSci wystawionym przez producenta - powinien by¢ on zbadany
laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatow, ktérych  wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowaé rowniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3.  Wyniki odbioréw materiatow i wyrobéw powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.4.  Odbidr powinien obejmowad:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez oceng wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikéw pomiaréw dokonanych w
czasie wykonywania posadzki,

- sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania stykéw materiatow posadzkowych; badania prostoliniowos$ci nalezy wykona¢ za
pomoca naciagnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadno$cig Imm, a szeroko$ci spoin - za pomocg szczelinomierza
lub suwmiarki sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotow; badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowa.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje przygotowanie podtoza,
dostarczenie materiatdw i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu

PN-B-30003/A1:1996 Cement murarski 15 (Zmiana A1)

PN-B-19707:2003Cement. Cement specjalny. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci

PN-90/B-30010 Cement portlandzki biaty

PN-B-30010/A1:1996 Cement portlandzki bialy (Zmiana A1)

PN-B-30010/A2:1997 Cement portlandzki biaty (Zmiana A2)

PN-EN 13055-1:2003 Kruszywa lekkie. Czes$¢ 1: Kruszywa lekkie do betonu, zaprawy i rzadkiej zaprawy
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

PN-B-06710:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane ze skat weglanowych do lastryko i suchych mieszanek do tynkéw
szlachetnych

PN-76/B-06714.00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogdlne

PN-89/B-06714.01 Kruszywa mineralne. Badania. Podziat, terminologia
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B. 05.00.00 STOLARKA

1. WSTEP.

11.  Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru stolarki
drzwiowej i okiennej dla zadania inwestycyjnego ,Dokumentacja tschniczna w zakresie modernizacji pomieszczen

laboratorium, MPEC, Olsztyn, ul. Stoneczna 46”.

1.2.  Zakres stosowania SST .

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
montazu stolarki okiennej i drzwiowej. W sktad tych robét wchodzi:

- okna,

- drzwi wewnetrzne drewniane peine i przeszklone,

- drzwi wewnetrzne drewniane przeciwpozarowe EIG0,

- parapety wewnetrzne,

- parapety zewnetrzne.

Nazwy i kody wedtug Wspodinego Stownika Zaméwien publicznych:

45420000-7 Roboty w zakresie zakfadania stolarki budowlanej oraz roboty ciesielskie
45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej

45421100-5 Instalowanie drzwi i okien i podobnych elementow

1.4. Okre$lenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg SST i
poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Wbudowa¢ nalezy stolarke kompletnie wykornczona wraz z okuciami i powlokami malarskimi zgodng z
zestawieniem stolarki okiennej i drzwiowej w dokumentacji technicznej.
2.2. Stolarka okienna i drzwiowa:

2.21. Okna
- stolarka na wzdr istniejacej — malowana na biato od $rodka, na szaro od zewnatrz, z nawiewnikami higrosterowanymi,
Umax = 1,10 W/m2K; doktadny wymiar nowych okien ustali¢ w naturze

2.2.2. Drzwi wewnetrzne drewniane

Wykaz iloSciowy, kolorystyka i doktadne wypoazenie wg. zestawienia stolarki projektu architektury
WYMIARY DRZWI

Wg. zestawienie stolarki drzwiowe;

KONSTRUKCJA SKRZYDLA

System przylgowy, konstrukcje skrzydta stanowi ramiak z drewna iglastego obtozony obustronnie ptytami MDF; nominalna
grubo$¢ skrzydta wynosi min. 40 mm

WYKONCZENIE SKRZYDtA

Powierzchnia profilowana, pokryte laminatem 3D lub CPL o grubosci od 0,2 do 0,7 mm
OSCIEZNICA

Oscieznica regulowana w kolorze drzwi

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

Zawiasy regulowane (min. 3szt)
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Zamek gtéwny z wktadkg patentowg

W drzwiach fazienkowych — zamek tazienkowy

WYPQOSAZENIE DODATKOWE

W drzwiach faznienkowych otwory wentylacyjne lub podciecie w dolnej czesci drzwi.

2.2.3. Drewniane drzwi wewnetrzne przeciwpozarowa EI60

Wykaz ilosciowy, kolorystyka i doktadne wypoazenie wg. zestawienia stolarki projektu architektury
Drzwi zgodnie z terminologig ustalong w normie PN-B-91000:1996.

PARAMETRY

Odpornos¢ ogniowa EI60

Izolacyjnos¢ akustyczna: jednoskrzydiowe Rw = 32 dB,

Klasa mechaniczna: 3 klasa wymagan wytrzymatosci mechanicznej, tj. ciezkie warunki eksploatacii
WYMIARY DRZWI

Wg. zestawienie stolarki drzwiowej

KONSTRUKCJA SKRZYDtA

System przylgowy, konstrukcje skrzydta stanowi ramiak z drewna iglastego obtozony obustronnie ptytami MDF; wypetnienie
stanowi wktad p.poz, nominalna grubo$¢ skrzydta wynosi 50 mm

WYKONCZENIE SKRZYDtA

Powierzchnia profilowana, pokryte laminatem 3D lub CPL o grubosci od 0,2 do 0,7 mm
OSCIEZNICA

Oscieznica regulowana MDF EI30

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

Zawiasy czopowe regulowane w 3 ptaszczyznach (min. 3 szt.)

Zamek gtowny z wktadka patentowg

Uszczelka opadajaca

WYPOSAZENIE DODATKOWE

Samozamykacz kryty

2.2.4. Parapety zewnetrzne
Wszystkie parapety zewnetrzne w oknach nalezy wykona¢ z blachy stalowej ocynkowanej gr. min 0,55 mm powlekanej zgodnie
z zatozeniami projektu architektury.

2.2.5 Parapety wewnetrzne — drewniane

2.3.  Okucia budowlane

2.3.1. Kazdy wyrdb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace, taczace, zabezpieczajace i
uchwytowo — ostonowe, zamki w drzwiach oprdcz higieniczno - sanitamych, certyfikowane.

2.3.2. Okucia powinny odpowiadaé wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm - wymaganiom
okreslonym w $wiadectwie ITB dopuszczajacym do stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktore
nie zostata ustanowiona norma.

2.3.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi z dtugoletnig gwarancjq
lub wykonane jako nierdzewne. Nie dopuszcza sie stosowania okué niezabezpieczonych.

2.3.4. Drzwi przeciwpozarowe muszg posiada¢ samozamykacze i stosowne aprobaty.

2.3.5. W niektorych drzwiach wskazanych w zestawieniu stolarki nalezy zamontowa¢ samozamykacze

2.4. Sktadowanie elementow

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed
opadami atmosferycznymi. Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone .poziome i réwne. Wyroby
nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegto$ci nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzadzen grzejnych i
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem .

3. SPRZET
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera budowy.
4, TRANSPORT

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane normg, lub projektem
indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i transportowa¢ w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozic w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek
kontenerowych.

Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera, oraz zabezpieczone
przed uszkodzeniami .przesunieciem lub utratg statecznosci.
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Sposob sktadowania wg punktu 2 .8 .
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady wbudowywania stolarki okiennej

Przygotowanie oSciezy

- Stolarka okienna moze by¢ osadzana w osciezu z wegarkami lub w o$ciezu bez wegarkow

- O$cieza z wegarkami powinny zapewnia¢ prawidtowe osadzenie i uszczelnienie stolarki okienne;.

- Oscieza bezwegarkowe powiny by¢ tak wykonane aby spetnione byly wymagania z punktu widzenia zamocowania okna oraz
umozliwione uszczelnienie przestrzeni miedzy osciezq i oscieznica.

- Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania o$cieza i stan powierzchni wegarkéw, do ktérych ma
przylega¢ oScieznica, w przypadku wystepujacych wad w wykonaniu o$cieza lub zabrudzenia powierzchni o$cieza, oscieze
nalezy naprawic i oczysci¢

- Dopuszczalne odchytki wymiaréw otworéw okiennych dla $cian murowanych wykonczonych wyprawa tynkarskg wykosza;

al szerokos¢ +10 mm

b/ wysoko$¢ +10 mm

¢/ dopuszczalna roznica dtugo$ci przekatnych 10 mm

- Stolarke okienna nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w o$ciezu zgodnie z wymogami producenta stolarki.

Osadzanie i uszczelnianie stolarki okiennej

- Sprawdzone i przygotowane o$cieze, tj. naprawionych uszkodzeniach i nieréwnosciach oraz oczyszczonych z pytu
powierzchniach, nalezy wstawi¢ stolarkg okienng na podktadach lub listwach

- W zalezno$ci od rodzaju tacznikdéw zastosowanych do zamocowania stolarki nalezy osadzi¢ w sposdb trwaty ich elementy
kotwigce w o$ciezach.

- Ustawienia okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz dokonaé pomiaru przekatnych. Dopuszczalne odchylenie od pionu
i poziomu nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m wysokosci okna jednak nie wiecej niz 3 mm na catej dtugosci elementow
oscieznicy. Odchylenie oscieznicy od ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wigksze niz 2 mm. Rdznice wymiaréw przekatnych nie
powinny by¢ wieksze niz 2 mm przy dtugo$ci przekatnej do 1 m, 3 mm do 2 m, 4 mm powyzej 2 m dtugo$ci przekatne;.

- Po ustawieniu okna nalezy sprawdzi¢ dziatanie skrzydet przy zamykaniu i otwieraniu. Skrzydta powinny rozwieraé sie
swobodnie, a okucia dziata¢ bez zahamowan i przy zamykaniu dociskaé skrzydta do o$cieznicy.

- Zamocowanie o$cieznic nalezy dokona¢ za pomoca tacznikow zalecanych przez producenta stolarki okienne;.

- Uszczelnienie styku okna z osciezem wykonaé po trwatym zamocowaniu stolarki za pomocg pianki poliuretanowej. Zabrania
sie uszczelnia przestrzeni miedzy osciezg i oScieznica sznurem smotowym lub innymi materiatami widknistymi
zabezpieczonymi przed korozja biologiczng srodkami wydzielajacymi zwiazki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

- Osadzenie parapetéw nalezy wykona¢ po osadzeniu i zamocowaniu okna. W zaleznosci od zastosowanego rodzaju
parapetow, ich dtugosci i grubosci, do kona¢ montazu zgonie z zaleceniami producenta parapetdéw. Dla prawidiowego
zamocowania parapetu i zapobiezenia ewentualnym przeciekiem wody w $ciana podokienng, parapet powinien by¢ wpuszczony
na state w specjalnie do tego celu wykonany wrab w progu o$cieznicy.

- Po osadzeniu okna, od zewnatrz, nalezy we wrebie progu oscieznicy, odpowiednio zamocowaé podokiennik w sposéb
okreslony jednoznacznie przez producenta.

- Osadzone okno po wykonaniu wszystkich prac zwigzanych z jego osadzeniem nalezy doktadnie zamknaé.
- Okna RC3 muszg by¢ kotwione do konstrukcji kotwami min. 10mm na gteboko$¢ min. 100mm w rozstawie osiowym kotew po
obwodzie, max. 480 mm.

5.2. Zasady wbudowywania stolarki drzwiowej

- Doktadno$¢ wykonania o$cieza powinna by¢ zgodna z wymogami wykonywania robét murowych. Odlegto$ci miedzy punktami
mocowania oscieznicy, zgodnie z zaleceniami producenta, jednoczesnie nie powinny by¢ wieksze niz 75 cm, a maksymalne
odlegtosci od narozy o$cieznicy nie wigksze niz 30 cm.

- Osadzenie wigkszosci drzwi w istnigjacych otworach poprzez podkucie o$ciezy w migjscach gdzie to bedzie wymagane

- Oscieznice po ustawieniu do poziomu i pionu nalezy zamocowaé za pomoca tacznikow zalecanych przez producenta stolarki
drzwiowe;.

- Szczeliny powstate pomiedzy o$ciezem i oscieznicg nalezy wypemié na obwodzie piankg poliuretanowq

- W $cianach dziatowych przy osadzaniu stolarki drzwiowej nalezy Scisle stosowac sie do zalecen producenta, w szczegdlnosci
stosowac zalecane kotwy i $rodki uszczelniajace.

- Osadzenie drzwi EI60 powinno by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowany personel dostawcy skolarki w celu zapewnienia
odpowiedniej szczelnosci ogniowej i gwarancii.

5.3. Zasady wbudowywania drzwi przeciwpozarowych

Osadzenie drzwi przeciwpozarowych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z Scistymi zaleceniami producenta, w szczegdlnosci co do
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stosowania kotew i $rodkéw uszczelniajacych. Zaleca sie wykoanie montazu przez wyspecjalizowany personel dostawcy stolarki
zgodnie z Scistymi wytycznymi przyjetego producenta co do ich montazu w celu uzyskania stosownych gwarancii i certyfikatow
oraz odporno$ci ogniowe;.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.4.  Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowej, PN-72/B-
10180 dla robdt szklarskich.

6.2.  Ocena jako$ci powinna obejmowac:

- sprawdzenie zgodnosci wymiardw

- sprawdzenie zgodno$ci elementéw odtwarzanych z elementami dostarczonymi do odwzorowania,

- sprawdzenie jakosci materiatdw z ktérych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania z uwzglednieniem szczegdtow konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementdw ruchomych oku¢ oraz ich funkcjonowania,

- sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegajg odbiorowi.
7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) zamontowanych okien.
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) zamontowanych drzwi.
Jednostkg obmiaru jest 1 szt (sztuka) zamontowanych parapetow.

8.  ODBIOR ROBOT
8.1.  Odbior wbudowanych oscieznic drzwiowych i okiennych

Odchylenie od pionu lub poziomu dla o$cieznic drzwiowych i okiennych nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m i nie wiecej
niz 3 mm na catej dtugosci stojaka lub nadproza o$cieznicy.
Najwieksze dopuszczalne zwichrowanie o$cieznicy z ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wigkszy niz 2 mm.

8.2.  Odbiér wbudowanych os$cieznic drzwiowych i okiennych

Przy odbiorze koncowym montazu stolarki okiennej , drzwiowej oraz witryn nalezy przeprowadzié¢ nastepujace badania:
- Sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacjg projektowo-kosztorysowg powinny byé przeprowadzone przez poréwnanie
zamontowanej stolarki z projektem technicznym i opisem kosztorysowym oraz stwierdzenie wzajemnej zgodno$ci na podstawie
ogledzin oraz pomiaru.
- Sprawdzenie atestow dopuszczenia wyrobdw do stosowania w budownictwie uzytych materiatow
- Sprawdzenie stanu technicznego stolarki i witryn (w szczegolnosci oszklenie, okucia, inne akcesorii itp.)
- Sprawdzenie przygotowanych osciezy w murach
- Sprawdzenie osadzonej stolarki w murze (prawidtowe dziatanie oku¢, prawidtowe zamykanie i otwieranie skrzydet stolarki,
prawidtowe uszczelnienie miedzy osciezq i oScieznica)

- Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ wszystkie zalecenia podane w p.5 oraz zalecenia producentéw wbudowywanych wyrobdw.
- Prawidtowo$¢ montazu parapetdw, (wewnetrznych i zewnetrznych)
Jezeli wszystkie badania daly wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymogami kontraktu. Jezeli cho¢ jedno
badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymogami norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca
obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z norma i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:
- dostarczenie gotowej stolarki,

- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem

- dopasowanie i wyregulowanie

- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

PN-88/B-10085 .Stolarka budowlana .Okna i drzwi .\Wymagania i badania.

PN-88/B-10085 Zmiana 2 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania (Zmiana)
PN-88/B-10085/Az3:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania (Zmiana Az3)
PN-72/B-10180 .Roboty szklarskie .Warunki i badania techniczne przy odbiorze.

PN-78/B-13050 .Szkto ptaskie walcowane.
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PN-75/B-94000 .Okucia budowlane .Podziat .

PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania

PN-88/B-10085 Zmiana 2 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania (Zmiana)
PN-88/B-10085/Az3:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania (Zmiana Az3
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B. 06.00.00. ROBOTY MALARSKIE

1. WSTEP

11. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacii technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot malarskich dla
zadania inwestycyjnego ,Dokumentacja tschniczna w zakresie modernizacji pomieszczen laboratorium, MPEC, Olsztyn, ul.
Stoneczna 46"

12.  Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robot
malarskich na obiekcie.

Nazwy i kody wedtug Wspodinego Stownika Zaméwien publicznych:

45442000-7 Naktadanie powierzchni kryjacych
45442100-8 Roboty malarskie

14.  Okre$lenia podstawowe.
Okreslenia podane w ninigjszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

15.  Ogdlne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami
inzyniera.

2, MATERIALY

2.1.  Farby emulsyjne

Kolor: wg. ustalen z uzytkownikiem
Wyglad powtoki - matowa

Lepkosé Brookfield RVT, 2042°C, [mPas] 7500+9500

Gestoié, 2040,5°C, [gfcm3] 1,420+ 1,510

Zawartosc czesci statych, [%ewag] 52,0 56,0

llosc warstw b

Czas schnigcia powtoki, 23°£2°C, [h] .

Nanoszenie drugiej warstwy, [h] po 2

Sposéb nanoszenia pedzel, watek, natrysk

Whydajnosc przy jednej warstwie do 12 m2/l — w zaleinosci od chlonnosci podloza
Rozcienczalnik woda

2.2, Farby lateksowe
Kolor: wg. ustalen z uzytkownikiem
Wyglad powtoki - matowa
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Kryterium Norma/Wytyczne Wartosc
Lepkose Brookfield 2042 *C, min. ;
[mPas) PN-ISO 2555 9000-14000
Gestosé 20+0,5 °C, [g/em3] PN-EN ISO 2811-1 1,50021,600
Czas schnigcia powloki w 2312 *C, PN-C-81519 sh
th]
Nanoszenie drugiej warstwy., [h] po2h
Zawartodé czedcl stalych, min. PN-EN ISO 3251 50,0463,0
[Yewag]
Odezyn pH PN-C-04963 8,0:8,7
Stopien bieli min. [%] (dotyczy
bialego) CIE 86

2.4. Srodki gruntujace.

2.4.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

Kolor: bezbarwny

Wyglad powtoki: matowa

Czas wyptywu (lepkos¢ umowna) 20+2°C: 10+12

Gestos¢, 20+0,5°C, [g/em3] ;1,000 +1,050

Zawarto$¢ czesci statych, [%wag] :25,0 + 28,0

llo$¢ warstw: 1

Czas schniecia powtoki, 23°+2°C, [h] : 5

Nanoszenie farby nawierzchniowej, [h] : po 5

Sposdb nanoszenia: pedzel, watek , natrysk

Rozcienczalnik; woda

24.2. Przy malowaniu farbami lateksowymi
Kryterium Normal/Wytyczne Wartosc
Czas wyplywu (lepkost umowna),
20£2 °C, kubek wyplywowy 2mm, [s] PN-C-81701 10+12
Gestost 20+0,5°C, [glem3] PN-EN ISO 2811-1 1,000+1,050
Czas schniecia powloki w 2322 *C, PN-C-81519 5
(h]
Nanoszenie farby nawierzchniowej, PN-C-81519 po5
[h]

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli, watkéw lub aparatow natryskowych.

4. TRANSPORT
Farby pakowane wg punktu 2.5.6. nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujacymi w transporcie
kolejowym lub drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1.  Ogélne warunki dotyczace wykonywania robé6t malarskich

- Podczas wykonywania robot malarskich obowigzujq wymagania dotyczace
malarskich.

- Prace na wysoko$ci powinny by¢ z prawidtowo wykonanych rusztowar i drabin.
- W przypadku malowania konstrukcji w warunkach gdy nie ma mozliwosci zainstalowania rusztowan, a prace malarskie
wykonuje si¢ z pomostow opieranych na konstrukciji (tzw. ktadki), malarz powinien by¢ zabezpieczony przed upadkiem pasem
bezpieczenstwa przymocowanym do konstrukcii.

rob6t tynkarskich i nizej podanych robét

5.2.  Warunki ogélne przystapienia do rob6t malarskich

- Przed przystapieniem do malowania nalezy wyrownaé i wygtadzi¢ powierzchnie przeznaczong do malowania, usung¢ stare
powtoki malarskie, naprawi¢ uszkodzenia, wykona¢ szpachlowanie i szlifowanie jezeli jest wymagana duza gtadko$¢
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powierzchni.

- Roboty malarskie wewnatrz budynku powinny by¢ wykonane dopiero po wyschnieciu tynkéw i miejsc naprawianych.

- Wilgotnos¢ powierzchni tynkowych przewidzianych do malowanie powinna by¢ uzalezniona od zastosowanych materiatow
malarskich (zgodnie z zaleceniami producenta) jednocze$nie powinna by¢ nie wieksza niz to podano w tablicy nr 1.

Tablica 1. Najwieksza dopuszczalna wilgotnos¢ tynku przeznaczonego do malowania

Rodzaj powtoki z farby Najwieksza wilgot
podtoza, % masy

Farba lateksowa 4

Farba emulsyjna 4

- Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitw mozna wykonywaé¢ po zakonczeniu robdt poprzedzajacych, a w
szczegoInosci.

al catkowitym zakoriczeniu rob6t budowlanych i instalacyjnych z wyjatkiem zatozenia ceramicznych urzadzen sanitarnych,
armatury o$wietleniowej itp.

b/ wykonaniu podktadéw pod wyktadziny podtogowe

¢/ utozeniu podtdg drewnianych (panele)

d/ dopasowaniu oku¢ i wyregulowaniu stolarki okiennej i drzwiowej

- drugie malowanie mozna wykonywac po:
al po wykonaniu biatego montazu
b/ utozeniu posadzek

- Tynki przeznaczone do malowania powinny spetnia¢ nastepujace wymagania techniczne:

al powierzchnia tynkéw powinna pod wzgledem doktadnosci odpowiadaé wymaganiom podanym w spec. dla tynkow

b/ wszystkie ewentualne uszkodzenia tynkéw powinny byé naprawione prze przystapieniem do malowania przez wypetnienie
zaprawg uszkodzonych miejsca zatarcie na réwno z powierzchnia tynku

¢/ tynki gipsowe powinny by¢ impregnowane zgodnie z zaleceniami producenta farb

d/ przygotowana do malowania powierzchnia powinna by¢ oczyszczona od zanieczyszczen mechanicznych (kurz, sadza
ttuszcze itp.) i chemiczne (wykwity z podtoza rdza od zbrojenia podtynkowego itp.) oraz osypujacych sie ziaren piasku.

- Podktady pod powtoke malarska powinny by¢ dostosowane do:
al rodzaju podtoza

b/ rodzaju malowania (rodzaj zastosowanych wyrobdéw malarskich)
¢/ miejsca i warunkdw malowania

- Roboty malarskie powinny byé wykonywane w temperaturze nie nizszej iz +5°C ( z zastrzezeniem, aby w ciggu doby nie
nastepowat spadek temperatury ponizej 0°C) i nie wyzszej niz +22°C.
Przed rozpoczeciem robét malarskich nalezy sprawdzi¢ zalecenia technologiczne producenta farb.

- wilgotnos¢ wzgledna przy 20st przy malowaniu farbami zabezpieczajacymi pozarowo konstrukcje nie moze przekracza¢ 65%

5.3. Przygotowanie powierzchni

- Podtoza tynkowe powinny pod wzgledem doktadnosci wykonania odpowiadaé wymogom normy dla tynkéw zwyktych lub
pocienionych ze szpachldwek polimero-mineralnych lub innych dopuszczonych do powszechnego stosowania w budownictwie.
Powierzchnie tynkéw przed malowaniem powinny by¢ przygotowane w nastepujacy sposob:

al wszystkie ewentualne ubytki i uszkodzenia tynkdw powinny by¢ naprawione przy uzyciu tej samej zaprawy, z ktdrej tynk byt
wykonany i zatarte w ten sposdb, aby naprawione miejsce réwnato sie z powierzchnia tynku, w przypadku malowania farbami
klejowymi dopuszcza sie uzycie do napraw uszkodzen zaprawy gipsowej

b/ przy malowaniu tynkéw gipsowych farbami emulsyjnymi podtoza powinny by¢ zagruntowane zaleznie od zastosowanych farb i
zalecen producenta materiatdw malarskich.

- Powierzchnie tynkdw nalezy oczysci¢ z istnigjacych zabrudzen, farb itp., a nastepnie zagruntowaé

- Powierzchnia stalowa pod farbe przeciwpozarowg powinna byé oczyszczona do stopnia Sa 2,5 wg normy EN 1SO 12944-4,
Powierzchnie powinny by¢ czyste, suche, odttuszczone i oczyszczone z réznych zanieczyszczen. Podktad antykorozyjny musi
by¢ naniesiony nie pdzniej niz 6 godzin po oczyszczeniu konstrukciji. Jako farby podktadowe nalezy stosowaé dwusktadnikowe
farby epoksydowe. Grubo$¢ podktadowych farb epoksydowych powinna wynosi¢ co najmniej 50 y warstwy suchej. Wszystkie
podktady powinny by¢ naktadane z wytycznymi producenta podktadu oraz rekomendacjq dziatu technicznego przyjetego
rozwigzania.

43



5.4.  Wykonywanie rob6t malarskich wewnetrznych
5.4.1. Warunki przystapienia do robét malarskich wewnatrz pomieszczen.

1/ Roboty malarskie wewnatrz budynkéw powinny by¢ wykonane po wyschnieciu oraz ewentualnie po zafluatowaniu tynkéw i
miejsc naprawianych.

2/ Przy wykonywaniu robét malarskich wewnatrz budynkéw nie powinna wystepowaé w pomieszczeniach zbyt wysoka
temperatura (powyzej 30°C) oraz przeciagi.

3/ Wewnatrz budynkéw pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywaé po catkowitym zakonczeniu robot
poprzedzajacych, a w szczegoInosci po:

al catkowitym zakonczeniu rob6t instalacyjnych tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych itp
b/ wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe

¢/ utozeniu podtdg drewnianych (panele)

d/ catkowitym dopasowaniu, okuciu i wyregulowaniu stolarki

4/ Drugie malowanie nalezy wykonaé po:

al wykonaniu biatego montazu

b/ utozeniu posadzek ( z wyjatkiem posadzek z tworzyw sztucznych) z przybiciem listew przysciennych i cokotow

5/ Malowanie przeciwpozarowe konstrukcji nalezy wykona¢ w temperaturze otoczenia od +5 °C do 35 °C przy wilgotnosci
wzglednej nie wiekszej niz 80%.

5.4.2. Wykonywanie robét malarskich

1/ Powierzchnie powtok nie powinny mie¢ uszkodzen. Powinny byé bez smug, prze$witow, plam i $ladéw pedzla itp. Nie
dopuszcza sie obecnosci spekan, tuszczenia sie i odstawania powtoki od podioza oraz widocznych taczen i poprawek.
Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajacej rodzajowi faktury pokrywanego podtoza. Powtoka nie powinna $cierac sie
przy pocieraniu tkaning oraz wykazywac rozcierajacych sie grudek pigmenty i wypetniaczy.

2/ Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ przykrego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych dla zdrowia.

3/ Barwy powtok powinny by¢ jednolite i rownomierne, bez smug i plam oraz by¢ zgodne z wzorcem producenta — zgodnie z
wzorcem uzgodnionym miedzy wykonawcg a Inzynierem (Inwestorem). W przypadku powtok wykonywanych na tynku
szpachlowym dopuszcza sie kilkumilimertowe skupiska farby o nieco innym odcieniu, jednak jednolite i rownomierme na catej
powierzchni, tak aby z odlegtosci 0,5m przy ogledzinach okiem nie uzbrojonym mozna byto je uznaé za jednolite pod wzgledem
barwy. Linie styku odmiennych barw powtok mogg wykazywaé odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dtugosci linii
rozgraniczajacej barwy. Odchylenie liczy sie od przyjetej teoretycznie linii zmiany barwy. Paski i fryzy powinny mie¢ jednakowg
szerokos¢ na catej diugosci.

4/ Malowanie powtokami przeciwpozarowymi. Metoda aplikaciji: natrysk hydrodynamiczny, pedzel lub watek. Aplikacja powinna
sie odbywa¢ w temperaturze otoczenia od +5 °C do 35 °C przy wilgotnosci wzglednej nie wigkszej niz 80%. Temperatura
podtoza powinna wynosi¢ +5 °C do 40 °C. Temperatura podtoza i otoczenia musi by¢ wyzsza o 3 °C od punktu rosy. Liczba
warstw zalezy od rodzaju aplikacji i wymaganej grubosci powtoki. Grubo$¢ suchej warstwy farby ogniochronnej powinna by¢
ustalona zgodnie z wymagang klasg odpornosci ogniowej obiektu (R120), jak i wspotczynnikiem masywnosci elementéw
stalowych. Grubos¢ warstwy mokrej naktadana w jednej warstwie, przy temperaturze = 20 °C i wilgotnosci wzglednej < 65%

- minimalnie - 350 mikrondw

- maksymalnie - 800 mikronéw

Parametry dla natrysku hydrodynamicznego:

- farby nie powinno sie rozcienczac - jest gotowa do aplikacii

- przetozenie = 66:1

- nalezy usungg sita i filtry

- $rednica przewodu nie mnigjsza niz 3/8"

- dysze w pistoletach o $rednicy otworu 0,019 + 0,025”

- weze do produktéw wodnych

Uwaga: Powtoka ogniochronna powinna by¢ aplikowana w jednej lub w kilku warstwach, az do uzyskania kohcowej warstwy
suchej o zadanej grubosci.

6. KONTROLA JAKOSCI.

6.1.  Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podtoza,

- sprawdzenie czystosci.

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy
wykonaC przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej
powierzchni powinna nastapi¢ nie wczesniej niz po 3 s.
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6.2.  Roboty malarskie.
6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu ich wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od >5"C przy wilgotno$ci powietrza mniejszej od 65%.
Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

- dla farb lataksowych sprawdzenie odpoméci na szorowanie

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé za wykonane prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan
dato wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i wykona¢ powtdrnie.

6.2.3. Badanie powtok przeciwpozarowych.

Kontrola powtoki:

- w stanie mokrym, grubo$¢ jest mierzona za pomocg grubo$ciomierza (grzebienia);

- w stanie suchym, grubo$¢ jest mierzona za pomocg elektromagnetycznego lub ultradzwigkowego miernika grubosci.

7.  OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robot jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem
farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowanie stanowiska pracy. llo$¢ robot okresla sie na
podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8.  ODBIOR ROBOT
8.1. Kryteria oceny jakosci i odbior koicowy robét malarskich wewnetrznych

1/ Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu ich wykonania w nastepujacych terminach:
- powtoki z farb lateksowych i emulsyjnych — nie wczesniej niz po 7 dniach

Ponadto powtoki wewnetrzne z farb wodnych i wodorozcieczalnych powinny byé badane po zakonczeniu robét malarskich
farbami olejnymi i po zatozeniu urzadzen sanitarnych i elektrycznych.

8.2. Kryteria jakos$ci i odbioru powierzchni przygotowanej do malowania wewnetrznego.

1/ Terminy wykonywania badan podtozy pod malowanie powinny by¢ nastepujace:

- badanie powierzchni tynkéw nalezy wykonywaé po otrzymaniu protokotu ich przyjecia

- badanie wszystkich podtozy nalezy przeprowadzi¢ dopiero po zamocowaniu i wbudowaniu elementdéw przeznaczonych do
malowania , bezposredni przed przystapieniem do robdt malarskich

- badanie stopnia skarbonizowania podtoza nalezy wykona¢ bezposrednio przed przystapieniem do robdt malarskich

- badanie materiatéw nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed ich uzyciem.

- badania podktaddéw nalezy przeprowadzi¢ nie wcze$niej niz po dwoch dniach od daty ich ukoiczenia.

2/ Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.

3/ Badanie podtozy powinno obejmowac:

- sprawdzenie stopnia skarbonizowania tynku nalezy przeprowadzaC przez zeskrobanie warstwy tynku o grubosci 4 mm i
zwilzenie zeskrobanego migjsca roztworem alkoholowym fenoloftaleiny 1%. Tynk jest dostatecznie skarbonizowany, gdy
zwilzone miejsca zostang bezbarwne lub zabarwig sie bladorézowo, natomiast intensywne zabarwienie rézowe $wiadczy o
niedostatecznym skarbonizowaniu tynku.

- sprawdzenie odttuszczenia powierzchni nalezy wykona przez polanie badanej powierzchni wodg; proba daje wynik dodatni,
jezeli woda sptywajac nie tworzy smug i nie pozostawia kropli.

4/ Badanie materiatow:

- sprawdzenie materiatow nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i zaswiadczen o jakosci materiatow
wystawionych przez producentéw oraz wyniki kontroli, stwierdzajacych zgodno$¢ przeznaczonych do uzycia materiatow z
wymogami dokumentacji technicznej oraz z odpowiednimi normami pafstwowymi lub ze $wiadectwami dopuszczenia do
stosowania w budownictwie

- materiaty, ktdrych jako$¢ nie jest potwierdzona odpowiednimi dokumentami, powinny by¢ zbadane przed uzyciem (muszq
uzyska¢ wymagane atesty)

5/ Badanie warstw gruntujacych obejmuije:

- sprawdzenia utwardzenia zagruntowanych powierzchni tynkow — przez kilkakrotne potarcie dtonig podktadu i sprawdzenie, czy
z powierzchni nie osypuja si¢ i nie pyli

- sprawdzenie nasigkliwosci przez spryskanie powierzchni podktadu kilkoma kroplami wody;, gdy wymagana jest mata
nasiakliwos$¢, ciemniejsza plama na zwilzonym miejscu powinna wystapi¢ nie wczesniej niz po trzech sekundach

- sprawdzenie wsiakliwosci przez jednokrotne pomalowanie powierzchni o wielkosci okoto 0,10 m2 farbg podktadowa; podktad
jest dostatecznie szczelny, jezeli po natozeniu nastepnej warstwy powtokowej nastapig réznice w potysku wzglednie w odcieniu
powtoki
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- przy sprawdzeniu wyschniecia nalezy mocno przycisngé tampon z waty o grubosci okoto 1 ¢cm cigzarkiem o masie 5 kg na
przeciag kilkunastu sekund; powierzchnie nalezy uzna¢ za wyschnieta, jezeli po zdjeciu tamponu wiokna waty nie przylgnety do
powierzchni podktadu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m2 rob6t malarskich obejmuje:
- roboty przygotowawcze

- zakup i dostawe materiatow

- wykonanie malowania

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu

PN-69/B-10280. Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi.

PN-EN 12500:2002 Ochrona materiatéw metalowych przed korozja. Ryzyko korozji w warunkach atmosferycznych. Klasyfikacja,
okreslanie i ocena korozyjnosci atmosfery

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
B. 07.00.00 SUFITY PODWIESZANE NA RUSZCIE METALOWYM

1. WSTEP

11 Przedmiot SST.

Przedmiotem ninigjszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru sufitow
podwieszanych na ruszcie metalowym dla zadania inwestycyjnego ,Dokumentacja tschniczna w zakresie modernizacji
pomieszczen laboratorium, MPEC, Olsztyn, ul. Stoneczna 46”.

12  Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowania jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacii
robét wymienionych w pkt. 1.1.

13 Zakres rohét objetych SST.

Zakres opracowania obejmuije okre$lenie wymagan odno$nie wiasciwosci materiatow, wymagan i sposobdw oceny podtozy, wymagan
dotyczacych wykonania sufitéw z plyt gips. — karton. na ruszcie metalowym oraz ich odbioréw. Wykoricznie stropow z plyt gips. — karton.
wg specyfikacii: tynki i oktadziny Scienne oraz projektem technicznym architektury.

Nazwy i kody wedtug Wspodinego Stownika Zaméwien publicznych:
45421146-9 Instalowanie sufitow podwieszanych

Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg zabudowy z ptyt dekoracyjnych stanowigcych poszycie azurowej konstrukcji
sufitow w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, zastepujace tynki sufitow, do ktdrych wykonania zostaty uzyte materialy
odpowiadajace wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

Ogolne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjq projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1.  Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST ,Wymagania ogélne”.
Materiaty potrzebne do wykonania robét

Plyty gipsowo-kartonowe

- Ptyta gips. karton..gr.12,5mm

Profile stalowe zimnogiete

Do wykonania rusztéw sufitow podwieszanych powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimno giete z blachy stalowej, ocynkowanej
wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powltokg cynkowg (nanoszong ogniowo)
charakteryzujacq sie :

- gruboscig =7um (100g/m2 lub =19um (275g/m2) badang wg PN-EN I1SO 2178: 1998 (badanie masy powtoki wg PN-EN
10142+A1: 1997),

- przyczepno$cig — brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1: 1997,

- wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki potrzebne do wykonania sufitu:

- Wieszak w 60/100

- Profile nosne 60/27

- Profile przycienne 28/27

Akcesoria stalowe

stuzg do taczenia ksztattownikow konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy soba;

- taczniki wzdtuzne,

- uchwyty bezposrednie dtugie,

- uchwyty bezposrednie krétkie,

- kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

- kotki szybkiego montazu,

- kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla ksztattownikdw stalowych wg pkt. 2.3.
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Inne akcesoria

Akcesoria stosowane do wykonania systemoéw suchej zabudowy:

— tasmy spoinowe: z widkna szklanego, samoprzylepna z wiékna szklanego, perforowana papierowa — do wzmacniania
spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych,

- uszczelki obwodowe; polietylenowe grubosci 3, 4mm, filcowe 5mm, z wetny mineralnej do 10mm - do uszczelniania
potaczen konstrukcji ze stropem i $cianami bocznymi.

Klej gipsowy
Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie gotowe kleje gipsowe. Termin wazno$ci i warunki stosowania okreslajg
instrukcje stosowania opracowane przez poszczegdlnych Producentow.

Wkrety

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikéw nosnych, taczenia ksztattownikéw miedzy sobg oraz mocowania
profili w uchwytach powinny by¢ stosowane - wkrety stalowe, blachowkrety samo wiercace.

Masa szpachlowa

Do wykonywania potaczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych powinny byé stosowane
gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania. Do koricowego szpachlowania ptyt powinna byé stosowana masa
szpachlowa przeznaczona do szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych okre$lajg instrukcje
Producentow dla poszczegdinych wyrobdw.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogéine

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymaganiach ogolnych”.

3.2. Sprzet do wykonywania rohét

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ i
Srodowisko wykonywanych robét.

4 TRANSPORT
41. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymaganiach ogélnych” ogdinej specyfikaciji technicznej.

4.2.  Transport materiatéow

Transport materiatéw odbywa sie przy w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem
mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okre$lony w instrukcji Producenta i dostosowanej do polskich przepiséw
przewozowych.

4.3.  Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Materiaty systemow suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w sposdb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem
okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna
znajdowac si¢ etykieta zawierajgca:

- nazwe i adres producenta,

- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,

- date produkcii i nr partii,

- wymiary,

- liczbe sztuk w pakiecie,

- numer aprobaty technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

- znak budowlany.

Sktadowanie materiatow powinno odbywaé sie w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na poziomym i mocnym podktadzie.
Ptyty do sufitdw podwieszanych z piyt akustycznych drewnopochodnych powinny by¢ sktadowane w pozycji poziomej na
wysoko$¢ najwyzej do dwdch palet, powinny byé chronione przed zabrudzeniem i wilgocia.

Transport i przechowywanie sufittw OWA: paczek nie nalezy rzuca¢, nie stawia¢ na krawedzi, przechowywaé w suchym
pomieszczeniu i na rownej powierzchni, nie ktas¢ na mokrym poditozu, ptyty w paczkach utozone sg zawsze stronami
widocznymi do siebie, z kartonu nalezy wyjmowaé po dwie ptyty odwrdcone do siebie stronami widocznymi, ptyty zawsze
chwyta¢ obiema rekoma.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Wymagania og6lne

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jako$ci robdt podano w ST ,Wymagania ogdine”.

5.2.  Warunki przystapienia do robot

Przed przystapieniem do wykonywania systeméw suchej zabudowy powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,.
Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.3.  Montaz oktadzin z na rusztach stalowych na sufitach
Zasady doboru konstrukgji

Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktada¢ sie z dwoch warstw: dolnej stanowigcej bezposrednie
podtoze dla ptyt — czyli warstwy nosnej oraz gornej czyli warstwy gtownej. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy
sktadajacy sie tylko z warstwy nosnej. Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztéw sg ksztattowniki stalowe. Dokonujac
wyboru rodzaju konstrukgiji rusztu Projektant bierze pod uwage czynniki:

ksztatt pomieszczenia:

- jezeli rzut poziomy pomieszczenia zblizony jest do kwadratu, to ze wzgledu na sztywno$¢ rusztu zasadne jest
zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

- w pomieszczeniach waskich zastosowanie znajduje konstrukcja jednowarstwowa,

- sposob zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

- jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaskg konstrukcjg przegrody, to mozna zastosowac ruszt jednowarstwowy;
natomiast ruszt oddalony od stropu zazwyczaj winien by¢ konstrukcji dwuwarstwowej,

- rozstaw elementéw warstwy nosnej zalezy rowniez od kierunku usytuowania podtuznych krawedzi ptyt w stosunku do
tych elementdw,

grubos$¢ zastosowanych piyt:

- rozmieszczenia piyt,

- sztywnos¢ piyt,

funkcje jaka ma spetnia¢ sufit:

- jezeli sufit stanowi bariere ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze prostopadty do elementdw warstwy
nosnej. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany

z ksztaltownikéw stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wptywu na odporno$¢ ogniowa,
poniewaz 0 wiasnosciach ogniochronnych decyduje oktadzina gipsowo-kartonowa.

Tyczenie rozmieszczenia piyt

- styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny Sciany z oknem (réwnolegte do kierunku
naswietlania pomieszczenia)

- przy wyborze podtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki dtugich krawedzi ptyt
opieraty sie na tych elementach,

- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki
krétszych krawedzi opieraly sie na tych elementach,

- poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ mocowana petna ilos¢ ptyt, nalezy je tak rozmiesci¢, aby
na krancach rzedu znalazty sie odciete kawatki ptyt 0 szerokosci zblizonej do potowy dtugosci piyty,

- styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujgcych rzedach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o odlegto$¢ zblizong do
potowy dtugosci ptyty,

- jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma byé dwuwarstwowa, to drugg warstwe ptyt nalezy
mocowac mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy, przesuwajac jg o jeden rozstaw miedzy nosnymi elementami rusztu.

Kotwienie rusztu

W zalezno$ci od konstrukcii i rodzaju, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie
stosowane metody kotwienia muszg spetnia¢ warunek pigciokrotnego wspétczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy
to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajace musi by¢ wieksze od pigciokrotnej wartosci obcigzenia przypadajacego na kazdy
tacznik lub kotwe.

Konstrukcje sufitbw moga zostaé podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy pomocy réznego
rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elementy mocujace konstrukcje sufitw, jak np.: kotwy stalowe wbetonowane na etapie
formowania stropu, kotwy spawane do istniejacych zabetonowanych wypustow stalowych lub bezposrednio do stalowej
konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywac trzykrotng warto$¢ normalnego obcigZenia.

Wszystkie elementy stalowe stuzace do kotwienia muszg posiadaé zabezpieczenia antykorozyjne.
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Mocowanie plyt do rusztu

Ptyty moga by¢ mocowane do elementéw no$nych w dwojaki sposéb:
— mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi piyt do kierunku utozenia elementédw nosnych rusztu,
- mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich dtuzszymi krawedziami.

5.4.  Szpachlowanie spoin

Krawedzie piyt gipsowo-kartonowych wykonane sg z fazowaniem umozliwiajgcym zbrojenie potaczenia sasiednich plyt.
Zbrojenie wykonuje sie tasma papierowg lub z widkna szklanego w trzech cyklach: wypetnienie spoin masg szpachlowq i
wcisniecie tasmy zbrojacej. Po zwigzaniu pierwszej warstwy natozenie tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni i na
wyschnietg spoine natozenie masy szpachlowej nawierzchniowej, stanowigcej podktad pod farbe. Przy zbrojeniu tasmag
samoprzylepng stosowane sg dwa cykle tj. naklejenie tasmy i jednokrotne wypetnienie spoin masa szpachlowa, a po jej
wyschnieciu szpachlowanie masg nawierzchniowa,

Szpachlowanie przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomocg struga katowego i analogicznie
jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia

i szpachlowania. Roznica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej, ktérg wykonuje sie na szerokosci ok. 40 c¢cm dla
Jfozciggniecia” szpachlowanej spoiny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogéine

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ST,Wymagania ogéine”.

6.2. Badania w czasie wykonywania rohét

Czestotliwo$¢ i zakres badan

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatéw powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy
kontrolowa¢ pod wzgledem ich jako$ci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem
nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majq zaswiadczenia o jako$ci wystawione przez
producenta oraz na sprawdzeniu wiasciwos$ci technicznych na podstawie badan doraznych.

Badania w czasie wykonywania robdt w szczegolnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia materiatow:

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary (zgodnie z tolerancja),

- wilgotnos¢ i nasigkliwo$¢ ptyt sufitowych,

- obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt,

- wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementéw stalowych.

Wyniki badan
Wyniki badan ptyt dekoracyjnych stropowych i innych materiatow powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez Inspektora nadzoru.

7.  OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogéine”.
Jednostka obmiaru jest 1 m2 wykonanego sufitu.

8.  ODBIOR ROBOT
8.1.  Ogdlne zasady odbioru robét.

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogoine”.

8.2.  Odbiér podiozy

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzié bezposrednio przed przystapieniem do robét oktadzinowych. Podtoze oczyscié z kurzu i
luznych resztek zaprawy lub beton.

8.3. Zgodnos$é z dokumentacja

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 SST daty pozytywny wynik.
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8.4. Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
Sprawdzeniu podlega:

- zgodno$¢ wykonania z dokumentacjg techniczng,

rodzaj zastosowanych materiatow,

- przygotowanie podioza,

- prawidtowos¢ zamocowania piyt, ich wykoficzenia na stykach, narozach i obrzezach,

- wichrowato$¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ plaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie
nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub
innymi zgodnymi z dokumentacja. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci
wykonania powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu
prostopadtych kierunkach) faty kontrolnej o dtugosci 2,0m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy fatg a
powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonany z doktadnoscig do 0,5mm. Dopuszczalne odchytki sg nastepujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni od ptaszczyzny Powierzchni i krawedzi od kierunku Przecinajacych sie ptaszczyzn od
i krawedzi od linii prostej pionowego poziomego kata w dokumentacii

Nie wieksze niz 1,5mm i ogdtem nie
Nie wieksza niz 2mm i w liczbig wiecej niz 3mm w pomieszczeniach d
nie wigkszej niz 2szt na catej | 3,5m wysoko$ci oraz nie wigcej niz
dtugosci taty kontrolnej 2m 4mm w pomieszczeniach powyzej
3,5m wysokosci

Nie wieksze niz 2mm i ogdtem

nie wiekszej niz 3mm na cafej| Nie wieksza niz 2 mm na dtugo$c
powierzchni ograniczonej taty kontrolnej 2m

$cianami, belkami itp.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogoine”.

Cena jednostkowa montazu 1 metra kwadratowego [m?] sufitu podwieszanego obejmuije:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- montaz sufitbw podwieszanych z ptyt gipsowo-kartonowych,

- uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

- usuniecie pozostatosci , resztek i odpadéw materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego,

- utylizacje opakowan i resztek materiatow zgodnie ze wskazaniami ich producentow.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1364-2:2001  Badania odporosci ogniowej elementdw nienosnych. Cze$¢ 2: Sufity

PN-EN 13964:2004 (U) Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan

PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Piyty gipsowo-kartonowe

PN-93/B-02862 Odpomo$¢ ogniowa

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym

PN-91/M-82054.19  Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wiasnosci mechaniczne czesci ztacznych ze stali nierdzewnych, odpornych

PN-EN 10142:2003  Tadmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob ciagty do obrobki plastycznej na
zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10142:2003  Tadmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposoéb ciagty do obrobki plastycznej na
zimno. Warunki techniczne dostawy

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systeméw zapewnienia jakosci i zarzadzania systemami
zapewnienia jako$ci.
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SZCZEG()LOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
B. 08.00.00 SCIANY DZIALOWE NA RUSZCIE METALOWYM

1. WSTEP

11 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru $cian dziatowych na
ruszcie metalowym dla zadania inwestycyjnego ,Dokumentacja tschniczna w zakresie modernizacji pomieszczen laboratorium,
MPEC, Olsztyn, ul. Stoneczna 46”.

12 Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowania jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacii
robét wymienionych w pkt 1.1.

13 Zakres robét objetych SST .

Zakres opracowania obejmuije okre$lenie wymagan odno$nie wiasciwosci materiatow, wymagan i sposobdw oceny podtozy, wymagan
dotyczacych wykonania $cian z plyt gips. — karton. na ruszcie metalowym oraz ich odbioréw. Wykorczenie $cian zabudowy wg.
specyfikacji - tynki i oktadziny $cienne oraz projektem technicznym architektury

1.4.  Okre$lenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
specyfikacji Wymagania Ogoine.

1.5.  Ogoine wymagania dotyczace robdt.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich w ykonania oraz za zgodno$¢ z rysunkami, ST i poleceniami Inzyniera.
1.5.1. Wymogi formalne.

Montaz oraz wykonawstwo $cianek dziatowych z ptyt gipsowo - kartonowych winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majacemu
wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robét i gwarantujgcemu wiasciwg jako$¢ wykonania.

Wykonawstwo oraz monta$ konstrukcji zgodnie z wymaganiami norm.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystapieniem do robot wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomi¢ z cato$cig dokumentacii
technicznej oraz z projektem organizacji robdt wykonanym przez Inzyniera robot. Wszelkie ewentualne nigjasnosci w
sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan przed przystapieniem do robét.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentaciji technicznej moga by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa tylko po uzyskaniu akceptacii
Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementow lub rozwigzan projektowych mogagcych mie¢ wptyw na
no$nos¢ obiektow naleSy uzyskaé dodatkowg akceptacje projektantdw.

2. Materialy

2.1, Zastosowane materiaty.
Do wykonania Scianek dziatowych i obudéw zastosowano nastepujgce materiaty:

- ptyta gipsowo - kartonowa ,zwykta” (GK) — grubos¢ 12,5 mm w pomieszczeniach o wilgotno$ci wzglednej do 70,0 %;

- ptyta gipsowo - kartonowa ,woda” (GKI) — grubo$¢ 12,5 m — plyta zapewnia zmniejszone wchtanianie wilgoci i nasigkliwos¢
ponizej 10,0 %, przeznaczona do zastosowania w pomieszczeniach o okresowo (do 10 godzin) podwyzszonej wilgotnoSci
wzglednej powietrza do 85,0 % - pomieszczenia higieniczno — sanitarne;

- profile $cienne C50, C100 o szerokosci odpowiednio 50, 100 mm, dtugo$¢ elementéw od 2,60 do 12,0 m, profile wykonane
ze stali pokryte ochronna warstwg cynku. Profile posiadajq specjalne otwory do prowadzenia instalacji elektrycznych i
sanitarnych;

- profile $cienne U50, U100, U100/80 o szerokosci odpowiednio 50, 100 mm, dtugo$¢ elementdw — 4,0 m wykonane z blachy
stalowej ocynkowanej;

- gipsy szpachlowe do spoinowania potaczen;

- ptyta z wetny mineralnej z wtkien szklanych o wymiarach 1200 x 600 mm i grubo$ci 50 i 100 mm do akustycznej i termicznej
izolacji scianek;

- elementy mocujace typu Eli ES.

3. Sprzet
3.1.  Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogoine" pkt 3. 3.2.Sprzet do wykonania rob6t
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.
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4, Transport

4.1.  Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogélne" pkt 4.

4.2.  Transport

Plyty pakowane sg w formie stoséw uktadanych poziomo na podktadkach dystansowych. Pierwsza i ostatnia plyta stanowig
opakowanie stosu. Kazdy z pakietow jest zafoliowany i spiety dla usztywnienia tasmgq stalowa. Pakiety nalezy sktadowa¢ w
pomieszczeniach zamknigtych, suchych, na réwnej i mocnej poziomej posadzce. Wysoko$¢ sktadowania do pieciu pakietow,
uktadanych jeden na drugim. Do przewozu zaleca sig stosowanie samochodow krytych plandeka, z otwieranymi burtami.

5. Wykonywanie robot

51.  Ogdlne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdine" pkt 5.

5.2.  Wykonawca przedstawi InSynierowi do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich roboty
beda wykonywane.
5.3.  Wymagania przy wykonaniu konstrukcji zostaty opisane polska norma branzowa nr BN-86/6743-02.

5.4.  Opis ogoiny.

Sciane budowana systemu $cian z plyt gipsowo kartonowych stanowi samonosna konstrukcja zespolona, powstata na skutek
trwatego potaczenia lekkiego rusztu stalowego z obustronng oktadzing, wykonang z ptyt gipsowo kartonowych. Ruszt stalowy
zbudowany jest z ksztattownikéw ,U" przytwierdzonych do podiogi i istniejacego stropu oraz z ustawionych pionowo
ksztattownikéw ,C”. Szacunkowa masa rusztu stalowego dla 1 m2 $ciany wynosi od 1,7 do 2,8 kg (w zalezno$ci od wymiarow
poprzecznych zastosowanych profili). Ksztattowniki ,U” mocowane sg do podtogi i stropu przy pomocy gwozdziwstrzeliwanych
lub rozporowych kotkéw wbijanych. Rozstaw miedzy elementami mocujacymi wynosi ok. 800 mm. Dla polepszenia wtasciwosci
akustycznych przegrody, pod profile ,U” podktada sie tasme gtuszacag z tworzywa spienionego. Pomiedzy zamocowane do
stropu i podtogi profile ,U” wstawiane sq stupki z profili ,C”. Rozstawia sie je doktadnie co 600 mm (w szczegolnych przypadkach
co 400 mm). Profile ,C” nie sg trwale taczone z profilami ,U". Obustronne, zewnetrzne pokrycie $cianki wykonuje sie z piyt
gipsowo*kartonowych (o min. gr. 12,5 mm) naktadanych jedno- lub dwuwarstwowo. Charakter pomieszczenia oraz wymogi ppoz.
decydujqo rodzaju zastosowanej ptyty. Dlugo$ci mocowanych ptyt nalezy dobieraé do wysokosci pomieszczenia. Mocowanie ptyt
do rusztu odbywa sie¢ przy pomocy samo nawiercajacych sie blacho wkretéw. Pionowe spoiny miedzy ptytami wypetnia sie
gipsem szpachlowym. Potozenie tasmy zbrojacej na potaczeniach miedzy ptytami zabezpiecza je podczas pdzniejszej
eksploatacji przed peknigciami. Po dwukrotnym szpachlowaniu spoin i ewentualnych ubytkéw uzyskuje sie jednolita gtadkg
powierzchnig pod malowanie lub oktadanie ptytkami ceramicznymi. Dla poprawienia parametrow akustycznych wnetrze Scianki
moSna wypeni¢ weing mineralng. W zalezno$ci od rodzaju zastosowanego ksztattownika mozna wznosi¢ $cianki o gr. 75, 100,
125 i 150 mm i maksymalnej wysokosci od 2,75 do 6,0 m.

6. Kontrola jako$ci robét

6.1.  Ogdlne zasady kontroli jakosci robét
Zasady ogdlne kontroli jakosci robét podano w ST — 1.0. "Wymagania ogoine” pkt 6.

6.2.Kontrola jakosci
Sprawdzenie powierzchni ptyty GKF i GKFI (I gatunku):
- ptyta musi by¢ gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i krawedzi, bez peknie¢;
- karton powinien by¢ ztaczony z rdzeniem gipsowym wtaki sposob, aby przy odrywaniu rwat sie nie powodujac odklejania sie od
rdzenia;
- sprawdzenie wymiaréw — odchytki:

grubosé (I gatunek) 12,5 £0,5 mm

szerokos¢ (I gatunek) dla 1200 £3 mm

dtugosé (I gatunek) 2000 — 4000 £10 mm,;
- sprawdzenie spoinowania i szpachlowania — spoina winna licowa¢ sie z powierzchnig sasiadujacych piyt, w obrebie spoiny
karton nie moze by¢ uszkodzony;
- sprawdzenie, czy wszystkie instalacje zostaty wykonane przed zatozeniem piyt;
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkow, nalezy przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin
zewnetrznych oraz przyktadania w dwu prostopadtych kierunkach taty kontrolnej o diugosci2 mb, w dowolnym miejscu
powierzchni, pomiar prze$witu pomiedzy tatq a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonywany z doktadno$cig do 0,5
mm.
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7. Obmiar robét

7.1.  Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST - 1.0. ,Wymagania ogdine”.

7.2.  Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa Scianek gipsowo*kartonowych jest 1 m2,

Zardwno Inzynier jak i wykonawca moga zada¢ korcowego sprawdzenia dostarczonego materiatu w przypadku watpliwosci.
$adanie wykonawcy musi by¢ na pismie.

8. Odbiér robot
8.1.  Zgodnosc¢ robét z projektem i Specyfikacja.
Roboty powinny byé wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST oraz pisemnymi decyzjami InSyniera.

8.2.  Odbidr elementow i akcesoriow.

Przed rozpoczeciem montazu elementéw nalezy dokonaé odbioru pod wzgledem poziomu i pionu elementéw budynku, do
ktdrych mocowane bedg elementy $cianek gipsowo kartonowych. Dostarczone na budowe elementy $cian dziatowych powinny
by¢ odebrane pod wzgledem kompletnosci dostawy, zgodnosci typdw ptyt, elementow rusztu oraz akcesoridw pod wzgledem ich
stanu technicznego. Do kazdej partii dostarczonych elementéw i akcesoribw powinno by¢ dotgczone przez producenta
za$wiadczenie o jakosci stwierdzajace, ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym, podanym w odpowiednich $wiadectwach
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

8.3.  Odbior koricowy.

Podczas odbioru naleSy sprawdzi¢ m. in.:

— atestacje dostarczonych elementéw,

— zachowanie dopuszczalnych tolerancji wymiarowych (wychylenie elementu w pionie £2 mm, przesunigcie w poziomie £3 mm),
— sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych,

-sprawdzenie prawidtowego wykonania spoin na stykach ptyt,

-sprawdzenie wichrowato$ci powierzchni.

Nalezy zwrdci¢ uwage na witasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem przekazania ich do
zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa ptatnosci
Wytaczono z zakresu opracowania.

10.  Przepisy zwigzane

Polska Norma BranSowa nr BN-86/6743-02

Aprobata Techniczna ITB wyrobdw.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych Tom | — Budownictwo ogdlne Wydawnictwo ARKADY
1990

PN-B-10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.”

PN-B-02151*3/1999 — Akustyka budowlana — Ochrona przed hatasem w budynkach - izolacyjno$¢ akustyczna przegréd w
budynkach oraz izolacyjno$¢ akustyczna elementéw budowlanych — wymagania.

Odpornos¢ ogniowa Scian — Klasyfikacja w zakresie odpornosci ogniowej Scian dziatowych NR NP.*1326.L.1/02/BW/ZM, NP.-
784.1/00/BW, NP. — 1077/01/BW wydana przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie Zaktad Badan Ogniowych
Dopuszczalna wysoko$¢ Scian — grupa opinii i badansysteméw $cian suchej zabudowy wnetrz z wykorzystaniem ptyt gipsowo —
kartonowych NL - 1617,01 wydane przez Zaktad Lekkich Przegrod i Przeszklen Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie
Wyniki badan akustycznych — Badania izolacyjno$ci akustyczne;j lekkich $cian szkieletowych NR NA - 698/A/01 z listopada 2002
roku wydanej przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawi* Zaktad Akustyki.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.09.00.00 UBEZPIECZENIE.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Techniczne;.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania ogdéine dotyczace wykonania i odbioru robot
budowlanych dla zadania inwestycyjnego ,Dokumentacja tschniczna w zakresie modernizacji pomieszczen laboratorium, MPEC,
Olsztyn, ul. Stoneczna 46",

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Szczegotowa specyfikacja techniczna stanowi obowigzujaca podstawe jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rohét objetych Specyfikacji Technicznej.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza ubezpieczenia Wykonawcy podczas "ROBOT BUDOWLANYCH w
ZAKRESIE: WYMIANY INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ, WOD. - KAN., C.0., WENTYLACJI MECHANICZNEJ | ROBOT
OGOLNOBUDOWLANYCH w zakresie modernizacji pomieszczen laboratorium, MPEC, Olsztyn, ul. Stoneczna 46.

Nazwy i kody wedtug Wspodinego Stownika Zaméwien publicznych:
45000000-7 Roboty budowlane
1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Strona ubezpieczajaca — oznacza, dia kazdego typu ubezpieczenia, strone odpowiedzialng za dokonanie i utrzymywanie
w mocy ubezpieczenia okre$lonego w OST.

1.5. Ogoine wymagania dotyczace roboét.

Wymagania ogoine dotyczace robot stosownie do OST-00 00 00 Wymagania ogélne

2. MATERIALY
Wymagania ogoine dotyczace materiatéw stosownie do OST-00 00 00 Wymagania ogoine

3. SPRZET
Wymagania ogoine dotyczace sprzetu do OST- 00 00 00 Wymagania ogéine

4. TRANSPORT

Wymagania ogéine dotyczace transportu stosownie do OST- 00 00 00 Wymagania ogélne
5. WYKONANIE ROBOT

5.1  Ubezpieczenie Robét i Sprzetu Wykonawcy.

Wykonawca ubezpieczy Roboty, Urzadzenia, Materiaty i Dokumenty Wykonawcy na sume nie nizszg od petnego kosztu
odtworzenia, czyli 100% wartosci Inwestycji, wiaczajac w to koszty rozbiorki, usunigcia gruzu i honoraria konsultantow oraz zysk.
Ubezpieczenie to bedzie mocy az do daty wystawienia Swiadectwa Przejecia dla Robot.

Wykonawca ubezpieczy Sprzet na sume nie nizszg od peinej wartoSci wymiany, wtgcznie z kosztami dostarczenia na Plac
Budowy. Ubezpieczenie to bedzie dokonane w taki sposob, ze kazda sztuka sprzetu Wykonawcy bedzie ubezpieczona podczas
transportu na plac budowy i az do czasu gdy nie bedzie potrzebna jako sprzet Wykonawcy. Ubezpieczenie robédt i sprzetu
Wykonawca powinien przedtozy¢, zgodnie z Zatacznikiem do Oferty, w ciggu 7 dni od Daty Rozpoczecia.

5.2  Ubezpieczenie od zranienia oséb i uszkodzenia wtasnosci.

Wykonawca ubezpieczy odpowiedzialno$¢ kazdej ze stron, za jakakolwiek strate, Smier¢ lub uszkodzenia ciata, ktére moga sie
wydarzy¢ jakiejkolwiek wiasnosci materialnej lub jakiejkolwiek osobie, a ktore moga wynikna¢ z wykonania Kontraktu przez
Wykonawce i wydarzg sig¢ przed wystawieniem Swiadectwa Wykonania. Ubezpieczenie to bedzie dokonane przy limicie na
jedno wydarzenie nie mniejszym niz kwota podana w Zataczniku do Oferty, bez ograniczenia liczby wydarzen. Ubezpieczenie od
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zranienia 0s6b i uszkodzenia wtasnosci Wykonawca powinien przedtozy¢, zgodnie z Zatacznikiem do Oferty, w ciggu 7 dni od
Daty Rozpoczecia

5.3  Ubezpieczenie Personelu Wykonawcy.

Wykonawca ubezpieczy i bedzie przedtuzat ubezpieczenie odpowiedzialno$ci za roszczenia, odszkodowania, straty i
wydatki (tacznie z oplatami sqdowymi i innymi wydatkami prawnymi), wynikajace z uszkodzenia ciata, niedyspozycji,
choroby lub $mierci jakiejkolwiek osoby zatrudnionej przez Wykonawce lub kogokolwiek z personelu Wykonawcy.
Ubezpieczenie to bedzie utrzymywane w petnej mocy i skuteczno$ci podczas catego czasu zatrudnienia tego
personelu przy realizacji Robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania ogéine dotyczace kontroli jakosci robot stosownie do OST- 00 00 00 Wymagania ogoine

7. OBMIAR ROBOT.

Ubezpieczenie Wykonawcy oparte jest na kwocie ryczattowe;.

8. ODBIOR ROBOT.

Wymagania ogoine odnosnie odbioru robét stosownie do OST-00.00.00 Wymagania Ogolne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania obejmuije (ryczatt):
- koszt Ubezpieczenia Robét i Sprzetu Wykonawcy,
- koszt Ubezpieczenia od zranienia 0séb i uszkodzenia wtasnosci,

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Wymagania ogoine dotyczace norm i przepiséw stosownie do OST- 00 00 00 Wymagania ogoine.

Opracowata arch. Agnieszka M. Piotrowska
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